Auto

MIESIECZNIK BRANZOWY

Zautomatyzowane czesciowo montazownice i wywazarki wykonujg samoczynnie
rézne operacje, wyreczajac pracownikéw przy podejmowaniu wielu istotnych de-
cyzji, lecz nie sg w stanie zastgpi¢ wysitku ludzkich miesni w transporcie obstugi-
wanych két miedzy poszczegdlnymi urzadzeniami.

Wydajnos$¢ catego serwisu zalezy wiec gtéwnie od fizycznej tezyzny operato-

réw. Rozwigzanie tego problemu przybliza propozycja dunskiej firmy Ahcon.
Jej atrakcyjnos¢ dla niezaleznych zaktadéw ustugowych wynika z zastosowania
ergonomicznych przyrzadédw transportowych oraz innowacyjnych dodatkowych
urzadzen wykonawczych oraz z mozliwosci ich dostosowywania do posiadanego
juz wyposazenia podstawowego. » P » str. 42
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Bezpleczne rozwigzanie
przy wymianie rozrzadu

Zestawy rozrzadu Bosch z pompa cieczy chtodzacej zawieraja pasek rozrzadu,
niezbedne rolki prowadzace i napinajace pasek oraz pompe cieczy. Najwyzszej
jakosci rozwigzanie dostarczajace wszystkie komponenty dla profesjonalnej
i bezpiecznej wymiany uktadu rozrzadu.
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Pacaneum

Hiobowe wiesci dla naszej branzy znalez¢ mozna ostatnio w Internecie. Wynika z nich, iz
wiasciciele serwisdw i warsztatdw, zwtaszcza mechanicznych, najlepszy interes zrobia, jesli
juz teraz kosztowne urzadzenia i specjalistyczne narzedzia przekaza na ztom, a fachowy
personel — do dyspozycji urzeddw pracy.

Dowiadujemy sie bowiem, ze: ,Mechanicy z Warszawy patrzyli na swoich klientéw
Z przerazeniem. Nigdy czegos takiego nie widzieli. Samochody, ktdre trafiaty do warsz-
tatow z przebiegiem ponad 500 tysiecy km miaty silniki, ktdre wygladaty i pracowaty jak
nowe. Tajemnice dziatania nowej ochronnej formuty odkryto dopiero po przeprowadzeniu
dogtebnych badan w Instytucie Motoryzacji w Zurychu, w Szwajcarii”.

Informacje te mozna z géry uznac za wiarygodng, gdyz Zurych faktycznie lezy w Szwaj-
carii, a klienci nieraz straszg mechanikow, i to nie tylko w Warszawie. Reszta jednak staje
sie catkiem zrozumiata dopiero po dodaniu kolejnych wyjasnien. Otdz po prostu pojawita
sie ,Nowa formuta”, a jak sie pojawita, to i ,pozwolita az 3-krotnie wydfuzy¢ zywotnosc
silnika i zwigkszy¢ jego moc”. Komu tak pozwolita? Podobno: ,praktycznie kazdemu, kto
Ja zastosowat w swoim samochodzie”. Dlaczego jest tak dobra? Poniewaz ,dziata szybko
i skutecznie, nie zawiera siarki, teflonu, metalu ani innych szkodliwych substancji, przez
co jest bezpieczna dla wszystkich rodzajow silnika”.

No, to juz cos wiemy, cho¢ jeszcze nie wszystko. Warto zatem dodad, iz udafo sie usta-
li¢ ,,co powoduje tak ekstremalnie szybkg regeneracje silnika”. Otz ,mieszanka unikal-
nych skfadnikdw o dziataniu ponadprzecietnym i wieloptaszczyznowym”. Petny skfad tego
,uszlachetniacza” jest, oczywiscie, zastrzezony przez producenta. Potencjalny nabywca
nie musi go znaé, wystarczy, ze wleje do baku stosowng dawke przed tankowaniem,
a skutecznie usunie w ten sposob osad z komdr spalania | zregeneruje system paliwowy,
co wiecej: we wszystkich innych czesciach silnika ,,uszlachetni metal”, osadzajgc preparat
W jego mikroszczelinach”. Wszystko dzieki temu, iz ,w odrdznieniu od zwyktych dodatkéw
do uszlachetniania i poprawiania jakosci paliwa nowa formuta zawiera 300% wiecej inteli-
gentnych molekut GP odpowiedzialnych za tak fantastyczne rezultaty w wydfuzaniu zywot-
nosci silnika”. Formuta nowej generacji ProEngine dziata ,antyfrykcyjnie i antykorozyjnie”
i zapewnia oszczednos$¢ 17% paliwa, ale to dopiero poczatek, gdyz ,ProEngine Ultra
wprowadza Silnik w stan ciggtej regeneracji metalu na poziomie makromolekularnym”.

Producent owego panaceum sam niewatpliwie wynalazt jego recepture i zalety, lecz
Jezyk, jakim je zachwala, zapozyczyt najwyrazniej od catkiem powaznych wytwdrcow prak-
tycznie uzytecznych produktdw, nasladujgc 6w modny obecnie marketingowy betkot. Zo-
staje wiec i nam, w sSlad za mfodg lekarka nieodzatowanej Ewy Szumariskiej, zamienic¢
panaceum na pacaneum, by oddac nalezng czes¢ sympatykom takich wynalazkdw.

Marian Kozfowski
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Pomysine testy sorteréw

Uruchomienie Europejskiego
Centrum Logistyki i Rozwoju
ILS, budowanego przez firme
Inter Cars w Zakroczymiu, za-
planowano na poczatek 2017
roku. Obecne zaawansowanie
tej inwestycji mozna oceni¢
na 90-95%, cho¢ w marcu
ming! dopiero rok od jej roz-
poczecia.

W  pofowie kwietnia po-
mysinie zakonczyly sie testy
mechaniczne zamontowanych
juz sorteréw typu cross-bel,

przeprowadzone z udziafem
odbiorcéw i dostawcy, czyli
niemieckiej firmy Beumer.
Urzadzenia te samoczyn-
nie identyfikujg za pomoca
skanowania towary dostar-
czane na ich tasémy, a potem
sortujg je wedtug ustalonego
programu  komputerowego.
Tasmy sorteréw przesuwajg
sie z predkoscia 1,5 m na
sekunde, dzieki czemu be-
dzie mozna sortowa¢ 30 tys.
sztuk towaru i 2,5 tys. pa-

SDCM w elitarnym gronie

CLEPA

Innavation Awards |, #

ime

W marcu br. Europejskie
Stowarzyszenie  Producen-
téw Czesci Motoryzacyjnych
(CLEPA) przyjeto do swoich
struktur polskie Stowarzysze-
nie Dystrybutoréw i Produ-
centéw CzesSci Motoryzacyj-
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-

nych (SDCM). Przystapienie
polskiej organizacji do euro-
pejskiego stowarzyszenia po-
szerzy zakres jej aktywnosci.
Bedzie ona bowiem zajmowac
sie réwniez tematami zwigza-
nymi bezposrednio z dziafal-

czek na godzine i kierowac
je do odpowiednich adresa-
téw poprzez automatyczne
ich zsuwanie na boki w od-
powiednich miejscach tasmo-
ciggu. Mechaniczne sortowa-
nie stosowa¢ mozna do prze-
sytek o réznej wielkosci i wa-
dze, dostarczanych na gtéwna
tasme w dowolnej kolejnosci.
Nie dotyczy to jedynie czesci
karoseryjnych, opon oraz to-
waréw o przekroczonych do-
puszczalnych gabarytach lub
wadze. Dla nich przewidziano
tradycyjng, manualng $ciezke
sortowania.

Wykonane testy potwier-
dzity poprawno$¢ dziatania
mechanicznych
sorterow, a w najblizszym
czasie rozpoczng sie testy sys-
teméw informatycznych za-
stosowanych w tych urzadze-
niach. Uczestniczy¢ w nich
bedzie firma Asseco — dostaw-
ca tego rodzaju oprzyrzado-
wania.

elementéw

noscig firm produkcyjnych,
m.in. technicznymi regula-
cjami prawnymi, badaniami
i rozwojem innowacyjnosci,
emisjg zanieczyszczen, funk-
cjonowaniem stref  ekono-
micznych i handlem miedzy-
narodowym.

Do CLEPA nalezy 116 naj-
wiekszych producentéw czesci
oraz 23 stowarzyszenia krajo-
we | europejskie organizacje
branzowe. Obejmuje to ponad
3 tysigce firm zatrudniajgcych
ponad 5 min oséb. CLEPA ma
siedzibe w Brukseli. SDCM
zrzesza prawie 100 czfonkéw
(w tym 63 producentéw czesci
oraz 34 dystrybutorow).

FOT. INTER CARS, SDCM

FOT. PROFIAUTO, WIMAD

ProfiAuto Show 2016

Trzynasta edycja tej impre-
zy odbedzie sie w dniach
4 i 5 czerwca w Miedzy-
narodowym Centrum Kon-
gresowym w Katowicach.
W czesci targowej swoje oferty
zaprezentujg ~ najwazniejsze
marki branzy motoryzacyjnej.
Wéréd 140 wystawcow z ca-
fego $wiata znajda sie zaréwno
dealerzy samochodowi, produ-
cenci czesci motoryzacyjnych,
akcesoriow, jak i wyposaze-
nia warsztatowego. Stoiska
zapetnig hale o powierzchni
8 tys. m kw. oraz tereny do niej
przylegte (taczna powierzch-
nia wystawiennicza targow
wyniesie 15 tysiecy m kw.).
Na stoiskach zaplanowano
pokazy oraz konkursy z nagro-

dami. Nie zabraknie prezen-
tacji najnowszych rozwigzan
technicznych i specjalistycz-
nych szkolen.

Czes$¢ rozrywkowa imprezy
obejmie wyscigi, drift, kontro-
lowane zderzenia, skoki, po-
kazy kaskaderskie, strzelanie
do aut z bazooki, rozjezdzanie
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ich monster truckiem i inne
atrakcje. Przewidziano takze
pokazy ratownictwa medycz-
nego, symulacje wypadkow,
pokazy bowlingu samocho-
dowego, wystepy didzejow
oraz specjalng strefe atrakcji
dla mechanikéw samochodo-
wych.

Certyfikat
dla firmy Wimad

Sprzedawane przez firme
Wimad urzadzenie rolkowe
do kontroli dziatania hamul-
cOw pojazdu o dopuszczal-
nej masie catkowitej do 3,5 t
(w tym motocykli i ciggnikow
rolniczych) Saxon B 67A-C
uzyskato certyfikaty Transpor-
towego Dozoru Technicznego
nr43 131 2016.

04 pejedynczych czesdi po komPlezks.oNQ/ voZwiAZAnia
Zaufay firmie Gates - wkspw-l-owi pierwszeqo montazu !

I R

MONTUJ CZESCI O JAKOSCI OF DOSTARGZANE PRZEZ

www.gatestechzone.com

TWOJ NAJLEPSZY PARTNER W BIZNESIE
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Zaprosili nas

Delphi — na spotkanie prezentujace nowosci Delphi
w zakresie diagnostyki samochodowe;j (Btonie k. War-
szawy, 26 kwietnia)

BASF Polska — na wydarzenie specjalnie poswigcone
innowacjom dla zréwnowazonego rozwoju (Wroctaw,
12 maja)

Goodyear Dunlop Tyres Polska — na polska premierg
nowej linii opon cigzarowych Dunlop (Warszawa, 19 maja)
Biuro Ekspertyz Technicznych i Szkole BETiS — na
1l Krajowy Kongres Ekspertéw Samochodowych (Radom,
Uniwersytet Technologiczno-Humanistyczny, 21 maja)

Konferencja ,Stacje Kontroli Pojazdéw 2016”

Polska Izba Stacji Kontroli
Pojazdéw zaprasza do udzia-
tu w Xl ogdlnopolskiej kon-
ferencji szkoleniowej ,Stacje
Kontroli  Pojazdéw 2016”.
Odbedzie sie ona w dniach
18-20 maja w hotelu Mer-
cure Kasprowy w Zakopa-
nem. Jej hasto przewodnie

Akademia Techniczna Inter-Team

W minionym roku duzym
zainteresowaniem  cieszyfo
sie szkolenie ,Badanie ele-
mentéw instalacji samocho-

dowej za pomocg multimetru
i oscyloskopu” prowadzone
w ramach Akademii Tech-
nicznej Inter-Team. Bieza-
cy program obejmuje m.in.
omowienie czujnikdow w sa-
mochodzie oraz ich klasyfi-
kacji pod wzgledem dziatania
i budowy. Uczestnicy majg
tez okazje pozna¢ sposo-
by rozwigzania probleméw
diagnostycznych  zachodzg-
cych w réznych elementach
ukftadow.

Supermechanik AD 2016

Z poczatkiem kwietnia ruszy-
ta pierwsza edycja konkursu
Supermechanik,  przygoto-
wanego przez AD Polska. Pro-
gram podzielono na dwa etapy.

Pierwszy, trwajgcy do
czerwca, jest realizowany za

posrednictwem strony interne-
towe] www.supermechanikad.
pl i polega na rozwigzaniu te-
stu ztozonego z 40 pytan.
Drugi to zaplanowana na
wrzesien cze$¢ finatowa dla
100 uczestnikow, ktérzy naj-

brzmi: ,Najwyzszy czas na
zmiany — Dyrektywa ,45”
— diagnoza przygotowan”.
Organizatorzy wraz z pre-
legentami i uczestnikami
skoncentrujg sie na sta-
nie przygotowan polskiego
prawa do unijnej unifikacji
systemu badan technicz-

nych pojazdéw. Oprécz tej
tematyki przewidziane sg wy-
stgpienia ekspertdw zwigzane
z praktycznym funkcjonowa-
niem stacji kontroli pojazdéw.
Dodatkowe informacje:
www. piskp. pl/szkolenia/kon-
ferencje-szkoleniowe/stacje-
kontroli-pojazdow-2016.

VW dla niezaleznych

Program Nora przygotowany
przez koncern Volkswagen dla
warsztatéw niezaleznych ofe-
ruje im mozliwo$¢ skorzysta-
nia z oryginalnych czesci na
preferencyjnych  warunkach
handlowych, a takze z opieki
wykwalifikowanego persone-
lu. Wystarczy zgtosi¢ sie do
programu albo skontaktowac
sie z autoryzowang stacjg
obstugi samochoddéw marki
Volkswagen, Audi, Seat lub
Skoda i zapyta¢ o te oferte.

lepiej i najszybciej rozwigzg
test pierwszego etapu.

W finale uczestnicy stang
przed zadaniem zdiagnozo-
wania i usuniecia tej samej
usterki w dwoch identycznych
samochodach.

[l Krajowy Kongres Ekspertow Samochodowych

Spotkanie to odbedzie sie
21 maja br. na Uniwersyte-
cie Technologiczno-Huma-
nistycznym w  Radomiu.
Gtéwnym organizatorem jest
Wydziat Transportu i Elektro-
techniki tej uczelni, a orga-
nizatorami  pomocniczymi:
Krajowa Sekcja Samochodo-
wa Stowarzyszenia Inzynie-
réw i Technikéw Komunika-
cji Rzeczypospolitej Polskigj
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(SITK RP) oraz firma BETIS
— Biuro Ekspertyz Technicz-
nych i Szkolen. Tegoroczny
Kongres zostat objety patro-
natem Prezydenta Miasta
Radomia. Temat przewodni
to: Rozwo6j rynku motoryza-
cyjnego w Polsce. Zaprosze-
nia do paneli dyskusyjnych
przyjeli przedstawiciele wio-
dacych marek motoryzacyj-
nych z Polski oraz z zagranicy,

rzeczoznawcy samochodowi,
menedzerowie firm ubezpie-
czeniowych, szkoleniowych
i consultingowych, motoryza-
cyjni specjalisci z prokuratu-
ry, policji, bankéw i wyzszych
uczelni. Zapowiedzieli tez
swoj udziat wtasciciele i pra-
cownicy polskich serwiséw
samochodowych.

W trakcie Kongresu bedzie
przeprowadzony w oSmiu

Klientem Nora moze zosta¢
kazdy niezalezny warsztat,
ktory w ramach prowadzonej
przez siebie dziafalnosci go-
spodarczej wykonuje naprawy
samochodoéw zgodnie z Polskag
Klasyfikacjg Dziatalnosci PKD
45.20.Z lub 50.20.A i pod-
pisze o$wiadczenie, iz zaku-
pione oryginalne czesci bedzie
wykorzystywat do naprawy
samochodéw w ramach pro-
wadzonej dziatalno$ci, a nie
do dalszej odsprzedazy.

Nagrodg gféwng w kon-
kursie jest samochdd osobo-
wy Opel Astra, a 2. miejsce
nagrodzone zostanie vouche-
rem o wartosci 5 tysiecy zto-
tych netto na zakupy w AD
Polska.

dziedzinach finat Konkursu
na Eksperta Samochodowego
roku 2016.

Osoby  zainteresowane
udziatem w tym wyjgtko-
wym wydarzeniu proszone
sg 0 kontakt z Katarzyng Po-
$nik, BETIS — Biuro Eksper-
tyz Technicznych i Szkolen,
tel. 513 154 425 |ub za po-
$rednictwem strony www.eks-
pertyzy-szkolenia.pl

FOT. INTER-TEAM

FOT. MONROE, NISSENS, OSRAM
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Osram partnerem ProfiAuto Pit Stop

Osram bierze udziat w zor-
ganizowanym przez marke
ProfiAuto cyklu kontroli tech-
nicznych. Program ProfiAuto
Pit Stop 2016 ma na celu
przypomnienie  kierowcom,
jak wazny jest stan technicz-
ny pojazdéw. Podczas ponad
50 imprez w catym kraju zo-

stanie bezptatnie skontrolo-
wanych co najmniej 5 tysiecy
samochodoéw, a kazdy kierow-
ca bedzie mogt uzyskac pora-
de mechanika. Eksperci zwro-
cg uwage m.in. na stan za-
wieszenia, ogumienia, szyb,
akumulatora, Swiatet, uktadu
klimatyzacji czy wycieraczek.

100 lat marki Monroe

W  ramach cafo-
rocznych  obcho-
dow stulecia naro-
dzin marki Monroe
koncern Tenneco uruchomit
strone  www.monroe100.com,
opisujaca jej historie oraz...
przypominajaca klientom o ko-
niecznos$ci wymiany zuzytych
elementow zawieszen. Film
wprowadzajgcy  przedstawia

MMONATEGAME R

rozwéj marki Monroe od cza-
sOw pierwszego amortyzato-
ra samochodowego Monroe,
zwanego takze ,Eliminatorem
drgan”. Na stronie dostepna
jest darmowa gra ,Symulator
pracy mechanika samocho-
dowego”, w ktbrej nalezy za-
montowaé nowe, wirtualne
amortyzatory Monroe w czasie
krétszym niz 100 sekund.

Program szkoleniowy Nissens

Celem  projektu  Nissens
Training Concept jest przeka-
zywanie wiedzy w dziedzinie
klimatyzacji i chtodzenia silni-
ka. Zajecia zostaty podzielone
na trzy poziomy: podstawowy,
Sredni oraz ekspercki. Firma
Nissens  wyselekcjonowata
zespét najlepszych treneréw,
ktérzy bedg prowadzi¢ te
szkolenia na catym S$wiecie.
Do tej pory szkolenia zostaty
przeprowadzone w Szwecji,
Austrii, Rumunii, Irlandii, Tur-

cji i USA. Zajecia w Grecji,

Niemczech, Chinach, Danii,

na Wegrzech, w Rosji i w Pol-
sce zostaty juz zaplanowane.

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

€I RUVILLE
INNOWACY)NIE

Inteligentne systemy
chtodzenia silnika.

Nowoczesne pompy wody, ich montaz jak i serwis
stanowig nowe wyzwanie dla warsztatu. Grupa
Schaeffler oferuje inteligentne systemy chtodzenia
silnika, pompy wody o napedzie elektrycznym oraz ze
zmienng regulacjg przeptywu. W naszej ofercie znajduja
sie takze niezbedne elementy montazowe oraz szkolenia
specjalistyczne — czyli wszystko dla zagwarantowania
profesjonalnej naprawy. Innowacyjnie!

Dodatkowe informacje:
www.schaeffler-aftermarket.pl

www.repxpert.pl

SCHAEFFLER

AUTOMOTIVE AFTERMARKET

& Fac | e
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Targi Techniki Motoryzacyjnej 2016

Swiezy powiew

Nie ma powodu nie wierzy¢ tym pod-
sumowaniom, lecz trudno w oparciu
0 nie prognozowac przebieg przysztych,
rozwojowych trendéw. Bardziej obiecuja-
ca jest pod tym wzgledem obserwowana
obecnie radykalna zmiana réznych ele-
mentow ogblnej wystawienniczej kon-

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

W TRAKCIE TEGOROCZNEJ EDYCJI TEJ, ODBYWAJACEJ SIE CO DWA
LATA, CYKLICZNEJ IMPREZY (31 MARCA - 3 KWIETNIA) POBITE ZO-
STALY PODOBNO STATYSTYCZNE REKORDY DOTYCZACE LICZBY ZWIE-
DZAJACYCH I WYSTAWCOW, A TAKZE WYKORZYSTANE] POWIERZCHNI
EKSPOZYCYJNE]J

cepcji. Dobrze stafo sie zatem, iz tym
razem nie podporzgdkowano ich ani na-
wigzaniom do dawnych szczytnych tra-
dycji, ani probom odzyskiwania minionej
$wietnosci, lecz bezposrednim inspira-
cjom ptyngcym wprost ze wspotczesnego
motoryzacyjnego rynku.

Razem czy osobno?

Ten staly strategiczny dylemat organiza-
toréw wielkich targowych imprez moto-
ryzacyjnych odnosi sie do taczenia lub
rozdzielania ekspozycji technicznych od
samochodowych lub  motocyklowych
salonéw. Wiele pojawiato sie z tej oka-
zji podejrzen i oskarzeh o niekorzystny
dla wszystkich ,kanibalizm”, polegajacy
na wzajemnym ,podkradaniu” sobie tar-
gowej publicznosci. Tymczasem z tego-
rocznych poznanskich do$wiadczen wy-
nika niezbicie, iz prawdziwie atrakcyjne
ekspozycje na takim sasiedztwie nie tra-
ca, a hawet wrecz przeciwnie, gdyz roz-
maito$¢ oferty zacheca do jej obejrzenia
zwiedzajacych o bardzo zréznicowanych
zainteresowaniach, zwiekszajgc ogolng
ich liczbe. Cze$¢ salonowa byta w tym
roku ciekawa — zaréwno dla motoryza-
cyjnych amatoréw, jak i profesjonali-
stéw, a przestrzenne i organizacyjne jej
wydzielenie bardzo utatwito zwiedzanie.
Okazato sie, ze nawet prezentacja todzi
motorowych nie musi zakféca¢ klarowne-
g0 porzadku.

Problem z wyborem ,salonowej”
badz warsztatowej lokalizacji miaty
znane marki olejowe. W efekcie wigk-
szo$¢ z nich wybrata bliskie sgsiedztwo
eksponowanych pojazdéw, a w halach
z motoryzacyjng technikg przypominata
0 swej obecnosci tylko firmowymi bane-
rami. Jedynie firma Liqui Moly (fot. 1)
zdecydowanie umiescita swe stoisko po
stronie ,techniki”.

Znaki czasu

W czesci warsztatowe] dominowaty za-
gadnienia obecnie najwazniejsze, czyli
najbardziej aktualne dla wielkiej rzeszy
specjalistéw z réznych dziedzin moto-
ryzacyjnego zaplecza. Nalezg do nich
niewatpliwie kwestie zwigzane z ser-
wisowaniem samochodowych  klima-
tyzacji, diagnostyka pojazddw, technicz-

FOT. ARCHWUM

FOT. ARCHWUM

FOT. 1

ne $rodki stuzace jakosci i ekonomice
napraw oraz ekologiczno-ekonomiczna
problematyka profesjonalnej regeneracji
podzespotdw.

Rozmaite urzadzenia do obstugi i na-
praw samochodowych instalacji klima-
tyzacyjnych prezentowali zaréwno ich
producenci, m.in. firmy Bosch (fot. 2),
Texa (fot. 3), Werther (fot. 4), jak i do-
stawcy tego rodzaju sprzetu, np. firma
Coframa (fot. 5).

W zakresie diagnostyki uwage pro-
fesjonalistow przyciggaty nie tylko kla-
syczne i coraz lepsze, uniwersalne przy-
rzady diagnostyczne, niezbedne dzi$
w kazdym warsztacie, jak popularny sys-
tem ,Mega Macs 56" firmy Hella, lecz
rowniez rozmaite skomplikowane sys-
temy kontrolne i testowe przeznaczone
dla specjalistycznych osrodkéw ustugo-
wych. Do tej grupy zaliczy¢ mozna urza-
dzenia do badan uktadéw wtryskowych
firmy Bosch (fot. 6), oprzyrzadowanie
do napraw i tuningu amortyzatorow fir-
my Emmetec (fof. 7), precyzyjne sprzet
do wyréwnowazania czesci wirujacych
firmy Schenck (fot. 8) oraz specjalne
testery regenerowanych alternatoréw
i rozrusznikéw oferowane przez firme
Osinski (fot. 9).

Naprzeciw coraz powszechniejszemu
dazeniu warsztatébw do statej poprawy
jakosci wykonywanych napraw wycho-
dzi wyraznie dynamicznie rozwijajacy
sie Tesam — polski producent innowacyj-
nych narzedzi montazowych (fot. 10).

Z podobnych wzgledéw firma Josam
— Swiatowy lider w zakresie sprzetu do
napraw ciezkich pojazdéw uzytkowych —
obok kompleksowych systeméw na-
prawczych i pomiarowych wprowadza
na rynek specjalistyczne narzedzia
umozliwiajgce ponowne wykorzystywa-
nie prawidtowo demontowanych czesci.

FOT. 2

Asortyment
dla zmieniajacego sie rynku
Malejacy w ostatnich latach popyt na
blacharskie  naprawy  samochodow
osobowych powaznie uszkodzonych
w kolizjach drogowych sprawit, ze wie-
lu producentéw sprzetu do prostowania
szkieletow nadwozi ogranicza jego pro-
dukcje badz catkiem z niej rezygnuje.
Jedynie nieliczni wykorzystujg swe do-
tychczasowe dos$wiadczenie, opraco-
wujac wyposazenie dla warsztatéw na-
prawiajgcych pojazdy cigzarowe. Nalezy
do nich znana bydgoska firma Herkules
(fot. 11).

Powazne zmiany zachodzg tez
w dziedzinie serwisowania ogumienia.
Coraz bardziej powszechna praktyka
Sezonowej wymiany opon sprawia, iz
tradycyjne ,wulkanizatornie” po prostu
nie nadazajg za wspotczesnymi potrze-
bami rynku. Sprosta¢ im mozna wytacz-
nie poprzez postepujacg mechanizacje
i automatyzacje prac montazowych.
Taka przysztosciowa, kompleksowa linia
obstugowa, ograniczajgca do minimum
wysitek fizyczny operatordw, zaprezen-
towana zostata na stoisku wroctawskiej
firmy Wimad (fot. 12).

Szkolenie warsztatowych kadr

Edukacyjne inicjatywy towarzyszg mo-
toryzacyjnym targom poznanskim juz od
wielu lat. Poczatkowo cieszyty sie wiel-
kim powodzeniem, gdyz poswiecano je
gtéwnie nieznanym szerzej technicznym
nowosciom. Teraz obecno$¢ kilku stucha-
czy uchodzi juz za sukces. Bywa i tak,
ze prelegent co$ gtosi, a sala stucha, ale
catkowicie pusta. Na szczescie obok ta-
kich standardowych szkolen rozwija sie
w Poznaniu nowa tradycja zawodowych
mistrzostw, czyli ciekawych i bardzo wi-

dowiskowych konkurséw wiedzy i umie- —>
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FOT. 12
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FOT. 14

jetnosci praktycznych. Sg wiec Mistrzo-
stwa Mechanikéw rozgrywane w kilku
kategoriach, jest réwnolegta rywalizacja
samochodowych lakiernikow. Wspierajg
te akcje patronujace im firmy, organizujgc
rozgrywki praktyczne na swych targowych
stoiskach. Konczy sie to uroczystym ogto-
szeniem wynikow i rozdaniem warto$cio-
wych nagrod. Pustkami nie $wieci przy
tym ani kibicujgca widownia, ani scena
goszczaca dostojnych juroréw (fot. 13).

Targowe medale
Chociaz o niczym konkretnym nie $wiad-
cza, sg cennym trofeum w kazdym fir-
mowym dorobku, zwfaszcza te ziote,
a na poznanskich targach innych sie nie
przyznaje. Paradoksalnie, w tym roku
ich prestizowa ranga wyraznie wzrosta,
gdyz byto ich wigcej (az 21!), a wszystkie
uznano za réwnowazne. Dotyczyty one
ekspozycji najbardziej renomowanych
marek oraz ich sztandarowych produk-
tow. Dla gliwickiej firmy WSOP zdobyty
medal stat sie okazjg do sympatycznego
spotkania zaproszonych gosci na jej fir-
mowym stoisku, przy nagrodzonej linii
diagnostycznej Certus 3 (fot. 14).
Publikujemy obok petng liste nagro-
dzonych produktéw w porzadku alfabe-
tycznym wedtug marek, gdyz tak prezen-
tuje sie ona najlepiej.

TTM 2016 - nagrodzone produkty

M Lanca wielofunkcyjna
Alfred Kércher GmbH & Co. KG, Niemcy

M Podnosnik podposadzkowy Blitz Duplex S2
BlitzRotary GmbH, Niemcy

M Tester cewek zaptonowych TCZ-1
Centrum Szkolenia Motoryzacji ,,Autoelektro-
nika Kedzia”, Poznan

M Fasano - elektroniczny tester cisnienia
sprezania z pomiarem wahan napiecia
akumulatora

Fasano Tools, Italy

M Tester Mega Macs 56
Hella Gutmann Solutions GmbH, Niemcy

M Integra Data Service 3.0 z modutem
schematéw elektrycznych
Integra Software sp. z 0.0., Koszalin

M Interfejs diagnostyczny Golo
Launch Tech Co., Ltd, Chiny

M Linia diagnostyczna Maha Eurosystem
7.50 dla samochodéw osobowych
Maha Maschinenbau Haldenwang

B Montazownica M & B Dido 26MV + wy-
wazarka WB 290 do serwisu mobilnego
M & B Engineering s.r.l., Wiochy

M Stanowisko szkoleniowe ,,Pneumatyczny
uktad hamulcowy zespotu ciagnik-naczepa”

Mechatronika Wyposazenie Dydaktyczne

sp. z 0.0., Poznan

B Parm - system kontrolno-pomiarowy
hamowni silnikowych
QOdiut Automex sp. z 0.0., Gdansk

M Progeo 3D - komputerowy przyrzad do
pomiaru geometrii ustawienia két i osi
pojazdu o dmc do 3,5 t.

Precyzja-Technk sp. z 0.0., Bydgoszcz

M Seria lamp roboczych W129 i W130
Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych Wa$ Jézef
i Leszek Was SJ, Godzikowice

M Probnik wtryskiwaczy EPS 118

Robert Bosch GmbH — Dziat techniki moto-
ryzacyjnej (Division Automotive Aftermarket)
Niemcy

M Tester diagnostyczny SUN POL 5500
Snap-on Equipment s.r.l.

B STM.NET - system autoryzacji przebiegu
badania technicznego pojazdu na stacji
kontroli pojazdéw poprzez archiwizacje
wynikéw pozyskiwanych z linii diagno-
stycznych

Stowarzyszenie Techniki Motoryzacyjnej,

Gdansk

M Hydrauliczny sciagacz wtryskiwaczy Elvis
Tesam SC, tabowa

M Linia diagnostyczna Uniline Quantum
Trzeciej Generacji i przyrzad do pomiaru
geometrii ustawienia kot i osi pojazdow
o dopuszczalnej masie catkowitej do 3,5 t
z zaciskami do két o srednicach obreczy
od 8” — do 24” Quantum 3D

Unimetal sp. z 0.0., Ztotéw

M Munster 9000 3D - urzadzenie do pomia-
ru i regulacji geometrii ustawienia két

Werther International Polska sp. z o.0.,

Brzoza

M Linia diagnostyczna Certus 3
WSOP sp. z 0.0., Gliwice

FOT. ARCHIWUM

albo

Kompleksowa oferta do samochodéw z kotem dwumasowym

- konwertujace DKZ na sztywne

Technologia i jakos¢ O.E.
Az do 30% nizsza cena niz poréwnywalnego
zestawu z DKZ - zaleznie od modelu
Nawet wielokrotnie wieksza zywotnosé
w poréwnaniu do DKZ
73 drugim razem zmieniasz
tylko sprzegto (bez kota)
Idealne do samochodéw
uzywanych komercyjnie

Grupa VW - silniki 2.0 DTI po 2004 roku
(manualna skrzynia 6 biegow)

ZESTAW Z KOLEM SITYWNYM (K4P)

Zestaw K4P
(koto + sprzegto)

Wysprzeglik
koncentryczny

* w poréwnaniu do analogicznych zestawow innych dostawcow

valeo added 111NN

Technologia i jakos¢ O.E.
Konkurencyjna cena

Bogata oferta do
najpopularniejszych modeli

Gdy maksymalny komfort jest
kluczowy dla uzytkownika

Do kupienia oddzielnie lub jako
zestaw (koto + sprzegto + fozysko)

- wzmocnione sprzegto
wysokiej wydajnosci
Technologia i jakos¢ O.E.
Zastepuje sprzegto samonastawne
F510 - specjalnie opracowany materiat
okfadziny ciernej - trzykrotnie dtuzsza
zywotno$¢ w poréwnaniu do tradycyjnej
Specjalna konstrukcja sprezyny talerzowej
- zwiekszona wytrzymatos¢ na zmeczenie
Idealne do samochodéw uzywanych
komercyjnie - gdzie pierwotnie
byto zastosowane sprzegto
samonastawne

Dwumasowe koto wfgrgfr?i?n o
zamachowe HEC

Automotive technology, naturally

IESTAW Z KOLtEM DWUMASOWYM

Wysprzeglik
koncentryczny

N
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Miedzynarodowe Targi GasShow

W strone CNG?

KOLEJNE TARGI GASSHOW, NAJWIEKSZA WE WSCHODNIE] EUROPIE

i bezposrednim wtryskiem benzynowym.

Specjalisci ci zajmuja sie takze rozwojem

systemdw wtrysku gazu IV generacji.
Specjalne linie produktéw prezento-

MOTORYZACJA DZIS | 13

FOT. 4

FOT. 3

Spezial, chronigce silnikowe zawory mentéw do zestawdéw LPG i CNG. To in- bedace dobrym rozwigzaniem tankowa-

przed przyspieszonym zuzyciem.
Kanaiya Brass to firma produkuja-
ca elementy i akcesoria na zamdéwienie
klienta z mosigdzu, miedzi, stali i tworzyw
sztucznych (fot. 4). Jest wyspecjalizowa-
nym producentem zaworéw do butli LPG

dyjskie przedsiebiorstwo istnieje od 1990
roku i legitymuje sie certyfikatem otrzyma-
nym po wdrozeniu systemu zarzadzania
jakoscig wg normy 1SO 9001:2008.

Na stoisku przedstawiciela wtoskiej
marki BRC FuelMaker prezentowane byty

nia tego paliwa. Mogg by¢ one instalowa-
ne zardwno w garazu, jak i na zewnatrz
budynkow.

W przysztym roku Targi GasShow za-
planowano, podobnie jak w obecnym,

jako impreze dwudniowg, ktéra ma sie
odby¢ w dniach 7-8 kwietnia 2017. ™

SPECJALISTYCZNA IMPREZA TEJ BRANZY, ODBYLY SIE W DNIACH
819 KWIETNIA 2016 ROKU W HALACH WYSTAWOWYCH WARSZAWSKIE-
GO CENTRUM EXPO XXI

FOT. ARCHWUM

wali tez wystawcy, ktérych na tych Tar-
gach dawno nie widziano, jak np. firma

i czesci regulatorow zawordw, a takze ele-  kompresory gazu CNG, m.in.: Phill P30,

Podobnie jak podczas wczesniejszych
edycji tych cyklicznych spotkan, zwiedza-
jacymi byli gtéwnie profesjonalisci zajmu-
jacy sie na co dzien montazem i obstugg
samochodowych instalacji gazowych.
Wsrdd nich byto sporo gosci z zagranicy.

Swoje oferty prezentowali polscy i za-
graniczni producenci oraz dystrybutorzy
samochodowych instalacji gazowych oraz
ich czesci, dostawcy wyposazenia stacji
tankowania autogazu, firmy zajmujgce
sie jego magazynowaniem i transportem.

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

Lista wystawcow réznifa sie nieco od tych
z poprzednich edycji, gdyz pojawity sie
zupetnie nowe firmy, jak np. powstafa na
poczatku tego roku DGI Autogas Tech-
nology z Biategostoku (fot. 1). Firme te
tworzy zespot os6b zwigzanych z branzg
od wielu lat, ktére chcg pracowac¢ nad
rozwojem alternatywnych zrodet zasila-
nia silnikéw spalinowych, skupiajac sie
na skonstruowaniu produkcji i sprzedazy
systemow sekwencyjnego wtrysku gazu
w fazie ciektej do silnikéw z posrednim

Iskra z Kielc (fot. 2), ktéra swego czasu
opracowata pierwsze na polskim rynku
Swiece przystosowane do wspotpracy
z instalacjami gazowymi. Obecnie jest
to linia Gas-Super, obejmujgca $wiece
o konstrukcji zmodyfikowanej w stosun-
ku do ich standardowych odpowiedni-
kéw, dobrze pracujgce przy zasilaniu
roznymi paliwami.

Podobnie  specjalistyczne  produkty
do aut z silnikami zasilanymi LPG/CNG
prezentowata niemiecka firma ERC Ad-
ditiv (fot. 3). Produkuje ona dodatki do
paliw i olejéw odznaczajace sie wysokg
jakoscig. Na GasShow promowata $rodki
smarne GasLube Premium oraz GasLube

FOT. ARCHWUM

® Endoskop - kamera inspekcyjna do monitoringu miejsc trudno dostepnych (np. wtryskéw samochodowych
lub tabliczek znamionowych),

@ Szczegotowy materiat video w wysokiej rozdzielczosci,

@ 1 - metrowy, szczelny przewod zakoriczony kamera o érednicy 9 mm [w ofercie posiadamy réwniez
przediuzacze oraz kamery o srednicy 4,5 mm],

@ Diody LED, umozliwiajace skuteczny monitoring nawet w miejscach o stabych warunkach oéwietleniowych,
® Wyswietlacz LCD do szybkiego podgladu obrazu [dot. wybranych modeli],

@ Funkcja zapisu materiatu na karcie SD - idealny materiat dowodowy dla klientéw [dot. wybranych modelil,
® W sprzedazy posiadamy zaréwno kamery przewodowe, jak i bezprzewodowe - z odpinanym odbiornikiem.

24N p)

od 300 zt

W OFERCIE POSIADAMY PEENY ASORTYMENT
URZADZEN DO MONITORINGU WIZYJNEGO

" ul. Poprzeczna 6 / 55-050 Sobétka | telefon 71 333 19 00 do 05 / mail: 24m@24m.pl
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DIAGNOSTYKA I NAPRAWA ZAWIESZEN

DIAGNOSTYKA I NAPRAWA ZAWIESZEN

Demontaz 1 montaz zawieszer

== JANUSZ SWIATEOWSKI ¥ F el o7 3T\ o g ¥
TESAM

RYS. 2. ZAWIESZENIE TYLNE Z BEL-
KA SKRETNA MIEDZY WAHACZAMI

RYS. 1. ZAWIESZENIE PRZEDNIE Z KOLUMNAMI
MCPHERSONA

Konstrukcja standardowa

W ostatniej dekadzie zesztego stulecia
wielka dotychczas rozmaito$¢ konstrukgji
samochodowych zawieszenn w modelach
popularnych (w luksusowych i sporto-
wych wyglada to inaczej) zaczefa by¢
stopniowo zastepowana przez uktad obec-

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

nie dominujacy. Opiera sie on na wykorzy-
staniu czterech zintegrowanych kolumn
resorujgco-ttumigcych typu McPhersona,
potgczonych wahliwie u gory z samo-
nos$nym szkieletem nadwozia i z rucho-
mymi elementami prowadzacymi u dotu
(rys. 1).

CHOC ZAWIESZENIA OGROMNEJ WIEKSZOSCI PRODUKOWANYCH DZIS

W przypadku zawieszeh przednich
funkcje prowadzacg petniag z reguty po-
jedyncze wahacze wspotpracujgce dodat-
kowo z drgzkami skretnymi stabilizatorow
oraz ze zwrotnicami i drgzkami kierowni-
czymi. Do potaczenia wahacza z no$ng
konstrukcjg pojazdu stuzg dwie elastyczne

FOT. TESAM, ARCHIWUM

FOT. TESAM, ARCHIWUM

(poziome lub pionowe) tuleje metalowo-

zamocowane sg gorg elastycznie w ka-
dtubie pojazdu, a dotem potgczone wah-
liwie z wahaczami wzdtuznymi, ktérych
przednie konce majg pewng swobode
obrotu na tulejach metalowo-gumowych
przytwierdzonych do spodu nadwozia.
Oba tylne wahacze w poblizu osi ich ob-
rotu sprzezone sg ze sobg stalowa bel-
kg poprzeczng. Dzieki swej sprezystosci
skretnej element ten petni funkcje tylnego
stabilizatora (rys. 2).

W trakcie uzytkowania samochodu
eksploatacyjnemu zuzyciu ulegajg przede
wszystkim amortyzatory i wspdtpracujace
z nimi sprezyny Srubowe. W zwigzku z tym
wymagana jest okresowa wymiana kom-
pletnych kolumn resorujgco-ttumigcych,
dokonywana symetrycznie po obu stro-
nach pojazdu. Ograniczong trwato$¢ maja
tez przeguby kuliste i tuleje metalowo-
gumowe. Niesprawno$¢ tych elementow
taczacych objawia sie stukami w trakcie
jazdy, nadmiernymi luzami wykrywanymi
podczas badan na tzw. szarpaku lub za
pomocg dzwigni wymuszajacej ich ob-
cigzenia poprzeczne i wzdtuzne, a takze
nieregularnym zuzyciem bieznikdw opon.

Rozbiérka zawieszen

Ze wzgledow technologicznych i dla bez-
pieczenstwa pracy kazdg wymiane jakich-
kolwiek czesci uszkodzonych badz zuzy-

tych powinno poprzedza¢ wymontowanie

taczen gwintowych. W przypadku ko-
lumny przedniej, bedacej rownoczesnie
czescig ukfadu kierowniczego, konieczne
jest poluzowanie jej dolnego, $rubowo-
zaciskowego zamocowania w zwrotnicy,
niekiedy (zaleznie od konkretnej kon-
strukcji) poprzedzone odfaczeniem prze-
gubow kulowych zwrotnicy, stabilizatora
i drazka kierowniczego.

Przegub kulowy taczacy wahacz ze
zwrotnicg ma czes$¢ zewnetrzng w ksztat-
cie pfaskiego walca, osadzang wciskowo
w gniezdzie wahacza, jego cze$¢ we-
wnetrzna za$ wyposazona jest w stozko-
wy sworzen dopasowany do stozkowego
gniazda w zwrotnicy i zakohczony gwin-
towang koncéwka z nakretka. Rzadziej
spotyka sie uktad odwrotny z walcem
w zwrotnicy i stozkiem w wahaczu.

Rozbioérka tego potaczenia polega na
catkowitym odtaczeniu nakretki i zlu-
zowaniu stozka za pomocg $ciggacza
dzwigniowo-$rubowego (rys.4) albo na-
stawnego  $ciggacza  dzwigniowego
(rys. 5). Alternatywnym sposobem de-
montazu jest uzycie dzwigniowego Scia-
gacza uniwersalnego (rys. 6), przydat-
nego w sytuacjach, gdy zastosowanie
poprzednio wspomnianych $ciggaczy
okazuje sie utrudnione lub wrecz nie-
mozliwe. Nie nalezy natomiast korzysta¢

z popularnych w warsztatach sposobéw -

RYS. 3. KOMPLET NAPINACZY ZWOJOWYCH SPRE-
ZYN ZAWIESZEN

gumowe. Zwrotnica z wahaczem, stabi-  kolumn resorujgco-ttumigcych. Czynno$c¢ —= ' RYS. 4.
POPULARNYCH SAMOCHODOW QRO LCIBNNIGILADR 2 NI BIAL 1IDIER- lizatorem i drazkami kierowniczymi ta- ta wymaga odpowiedniego $ciéniecia SD%//?”GSSIZOWQ
TYCZNIE, NIE DAJA SIE JEDNAK NAPRAWIAC ZA POMOCA JEDNAKOWYCH, Czone sg zawsze za pomoca przegubéw  sprezyny $rubowej za pomoca pary Sy- SRUBOWY DO
UNIWERSALNYCH NARZEDZI kulowych. Gérne zamocowanie kolumny  metrycznie uzytych przyrzadéw monta- ;To(zilé(zjm CH

McPhersona stanowi wahliwe tozysko, Zzowych przedstawionych na zafgczonej SWORZNI

umozliwiajgce wykonywanie skretéw kot ilustracji (rys. 3). Narzedzia te znajdujg KULOWYCH

kierowanych, a takze nieznaczne prze- réwniez zastosowanie przy odtgczaniu

mieszczenia wahliwe wynikajgce z ru-  sprezyny od amortyzatora, jesli wymianie RYS. S.

chéw wahacza. podlega tylko jeden z tych elementéw. SDQZ[\’/?”GSEIZOWY

W standardowym obecnie zawiesze- Do wymontowania tylnej kolumny DO STOZKO-
niu tylnym kolumny resorujgco-ttumigce  wystarcza zwykle odkrecenie jej po- \gZYECNHSl\)/\?OLﬁ—Z»

NI KULOWYCH

i =

RYS. 6. UNIWERS/\LNY SCIAGACZ DO STOZKO-
WYCH POLACZEN SWORZNI KULOWYCH 1 PRZY-
KLAD JEGO UZYCIA
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DIAGNOSTYKA I NAPRAWA ZAWIESZEN

RYS. 7. WCISKOWE OSADZENIA OBUDOWY
SWORZNIA KULOWEGO W CYLINDRYCZNYM

GNIEZDZIE WAHACZA

RYS. 8. PRZYRZAD SRUBOWY DO DEMONTAZU
I MONTAZU TULEI METALOWO-GUMOWYCH

(1 - SRUBA, 2 = NAKRETKA, 3 — ADAPTERY,
4 — LOZYSKO OPOROWE)

RYS. 9. KABLAKOWY WYCISKACZ SWORZNI
Z GNIAZD CYLINDRYCZNYCH (1 — KABLAK,
2 — SRUBA DOCISKOWA, 3 — ADAPTERY)

zastepczych, polegajacych na uderzaniu
mfotkiem badz to w gwintowang kon-
cowke sworznia, badz tez w zewnetrz-
na powierzchnie stozkowego gniazda.
W pierwszym wypadku dochodzi z regu-
ty do uszkodzenia gwintu, co wyklucza
ponowne uzycie przegubu, w drugim zas
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tatwo mozna zniszczy¢ gumowg ostone
albo zowalizowa¢ stozkowe gniazdo,
czyli ostabi¢ stabilno$¢ potaczenia.

Podobng budowe i sposéb obstugi
majg na ogot kulowe pofaczenia drgzkow
kierowniczych z ramionami zwrotnic wy-
posazonymi w stozkowe gniazda sworzni.
Cze$¢ zewnetrzna przegubu stanowi wow-
czas zwykle integralng (nierozbieralng) ca-
to$¢ z koncdwka drazka kierowniczego.

Odtaczanie ramion drazkéw stabili-
zatoréw od wahaczy lub zwrotnic jest
czynnoscig stosunkowo fatwg, poniewaz
wystarczy w tym celu rozebra¢ zwykte
potgczenia gwintowe bez dodatkowych
zamocowan stozkowych.

Wymiana przegubdéw kulowych
Nadmierne luzy pomiedzy sferycznymi
powierzchniami przegubéw kulowych,
a takze uszkodzenie ich gumowej ostony,
oznaczajg konieczno$¢ wymiany catych
tych elementéw. W przypadku drazkéw
kierowniczych i stabilizatoréw operacja
ta nie wymaga uzycia zadnych narzedzi
specjalnych, a jedynie zwyktych kluczy
ptaskich i oczkowych.

Inaczej ma sie sprawa wymiany prze-
gubdéw taczacych wahacze ze zwrotnica-
mi. Ich catkowite wymontowanie wyma-
ga demontazu wciskowego potgczenia
cylindrycznej obudowy przegubu z jej
gniazdem w wahaczu (rys. 7). Najprost-
szy przyrzad stuzacy do tego celu (rys. 8)
jest osiowym $ciggaczem Srubowym

RYs. 10.
WCISKANIE
TULEI
METALOWO-
GUMOWE]

DO GNIAZDA
W WAHACZU
ZA POMOCA
RECZNE] PRASY

i sktada sie z kutego, dwuramiennego
kabfgka (1), $ruby pociggowej (2) i dwu
tulejek oporowych (3 i 4), umieszcza-
nych po obu stronach wymienianego
przegubu.

Pierwsza z nich odpowiada wymia-
rom cylindrycznego otworu, druga za$

stanowi kielich otaczajagcy ten otwdr
swym obrzezem. Przez dokrecanie $ru-
by pociggowej wywierany jest nacisk na
zewnetrzng cze$¢ przegubu, powoduja-
cy jego stopniowe wysuwanie z otworu.
Czes¢ juz wysunieta wchodzi dos¢ luzno
do tulei kielichowej, a podfuzne wyciecia
w jej bocznych $cianach pozwalajg $le-
dzi¢ przebieg tej operacji.

To samo narzedzie moze petni¢ réw-
niez funkcje odwrotng, czyli stuzy¢ do
wciskania nowego przegubu w otwdr.
Sciggacze tego rodzaju oferowane sg
wraz z kompletami tulejek oporowych
o réznych wymiarach.

Przy wiekszym montazowym wcisku
stosowanym do osadzania przegubdéw
kulowych w gniazdach wahaczy sita
przyrzadu kabtgkowego moze okazac sie
niewystarczajgca. Optymalnym narze-
dziem do wykonania operacji demontazu
i montazu jest wéwczas prasa (rys. 9)
z zewnetrznymi drgzkami reakcyjnymi
i napedem $rubowym lub hydraulicznym.
Sposéb jej uzycia przy demontazu i mon-
tazu przegubéw przedstawiajg kolejne
ilustracje (rys. 10 i 11). Przyktad wyko-
rzystania podobnej prasy z reczng pompa
i sitownikiem hydraulicznym pokazany
zostat na rys. 12.

Wymiana tozyskowan gumowych

i metalowo-gumowych

Rozbidrka elastycznych potaczen przed-
niego lub tylnego wahacza sprowadza sie
do odkrecenia Srub przechodzacych przez
wewnetrzne czesci w tulejach metalowo-
gumowych. Jednak powodem wykonywa-
nia tego rodzaju czynnosci jest pdzniejsza
wymiana tych elementéw fozyskujgcych,
osadzanych z reguty wciskowo w swych
cylindrycznych gniazdach.

Przy mniejszych wartosciach zastoso-
wanego wcisku, na przyktad w przypadku
elementow wytgcznie gumowych, site wy-
starczajgcg do wysuniecia tulei z gniazda
lub jej wciskania w gniazdo mozna wy-
wieraC prostym przyrzadem z centralng
$rubg pociagowa (rys. 13), przechodzacg
przez otwdr Srodkowy wymienianej tulei
(1). Dokrecanie nakretki (2) sprawia, iz
dociggane sg do siebie koncentryczne ele-
menty oporowe (3). Jeden z nich ma $red-
nice nieco mniejszg od rozmiaru gniazda

FOT. TESAM

FOT. TESAM

RYS. 11. UZYCIE ADAPTEROW I RECZNE] PRASY
DO WYCISKANIA (Z LEWE]) | WCISKANIA (Z PRA-
WEJ) SWORZNIA KULOWEGO

i petni funkcje ttoka naciskajacego na czo-
towg powierzchnie tulei, a dwa pozostate
opierajg sie o obrzeze jej gniazda. W ich
wewnetrznych otworach miesci sie wy-
ciskana lub wciskana tuleja.

W pierwszej fazie wyciskania uzywa
sie tylko jednego z tych cienkosciennych
elementéw oporowych, a drugi dodaje
sie woéwczas, gdy maksymalna dtugos¢
wystajacej (wysuwanej) tulei metalowo-
gumowej moze przekroczy¢ gfebokos¢ po-
jedynczego elementu. Obwodowy wpust
na obrzezu jednego z elementéw wchodzi
wtedy w podtoczenie drugiego, co ustala
ich stabilne koncentryczne usytuowanie.

Kulkowe fozysko oporowe (4), zmniej-
szajace tarcie nakretki o czofowa po-
wierzchnie tfoka, stosuje sie tylko jedno-
stronnie, poniewaz tarcie pomiedzy dnem
kielicha a tbem $ruby ufatwia operacje jej
dokrecania. Podciecia w pfaszczach ele-
mentéw kielichowych stuzg do obserwa-
cji przebiegu wykonywanej pracy.

Sciagaczy tego rodzaju uzywa sie
przy wyciskaniu i wciskaniu tulejek gu-
mowych do gniazd zgodnie z zatgczong
ilustracja (rys. 13). W przypadku wciska-
nia koncowy efekt powinien polega¢ na
symetrycznym osadzeniu tulei w otworze
(rys. 14).

Do wymiany bardziej opornych tulei
metalowo-gumowych powinny by¢ uzy-
wane reczne prasy hydrauliczne, opisane
w podrozdziale dotyczacym przegubow
kulowych. Nalezy w nich jednak zasto-
sowac¢ adaptery podobne konstrukcyjnie
do stosowanych w przypadku tulei gu-
mowych, lecz dostosowane wymiarami
do rozmiaréw obstugiwanych elementéw
taczacych. Wazne jest przy tym, by nowa
tuleja wystawata obustronnie jednakowo
poza obrzeza swego gniazda. Niespet-

RYS. 12. PRASA HYDRAULICZNA
DO DEMONTAZU | MONTAZU
POEACZEN WCISKOWYCH

nienie tego wymogu utrudnia lub wrecz
uniemozliwia podzniejsze zamontowanie
przednich lub tylnych wahaczy. Moze
tez zaktdcac prawidtowe ustawienie geo-
metrii podwozia.

Demontaz pétosi i tozysk kot

Operacje te nie wchodzg wprawdzie bez-
posrednio w zakres napraw zawieszen,
lecz czesto dotyczg réwnoczesnej napra-
wy, badz tez stanowig nieodzowny waru-
nek wymontowania wahaczy i zwrotnic.

Do odtaczenia poétosi od piasty nape-
dzanego kota konieczne jest wcze$niej-
sze zdemontowanie wszystkich kinema-
tycznych potaczeh zwrotnicy z pozosta-
tymi elementami zawieszenia i ukfadu
kierowniczego oraz nakretki ustalajacej
potos w piascie. Nastepnie, przy uzyciu
specjalnego narzedzia (rys. 15), wy-
ciska sie za pomoca jego centralnej Sru-
by wielowypust pétosi z gniazda piasty.
Uniwersalna podstawa przyrzadu musi
by¢ w tym czasie stabilnie przykrecona
do piasty za pomocg oryginalnych $rub
przeznaczonych do mocowania kofa.

O ile potos daje sie wysuna¢ ze swego
wielowypustowego gniazda stosunkowo
tatwo, o tyle wymontowanie osadzonych
wciskowo tozysk wymaga juz uzycia
znacznie wiekszej sity wyciskajacej. Dla-
tego do tej operacji najlepiej nadajg sie
Sciggacze hydrauliczne, ktérych zastoso-
wanie musi by¢ poprzedzone wyjeciem
pierscienia zabezpieczajacego (rys. 16).

Ze wzgledu na znaczng S$rednice
centralnego otworu fozyska lub jego ze-
wnetrznego pierscienia sitownik hydrau-
liczny moze wspotpracowac z odpowied-
nimi adapterami za posrednictwem poje-
dynczego, stosunkowo grubego trzpienia
ciagnaco-pchajacego (rys. 17). [ |

g ."?,: :
RYS. 13. ZASTOSOWANIE PRZYRZADU SRUBOWEGO
I ADAPTEROW DO MONTAZU TULEI GUMOWE]

RYS. 14. PRAWIDLOWE OSADZENIE TULEI GUMO-
WEJ W CYLINDRYCZNYM GNIEZDZIE

RYS. 15. UNIWERSALNY SCIAGACZ DO PIAST
PRZEDNICH KOt NAPEDZANYCH

RYS. 16. WYJMOWANIE SPREZYSTEGO PIERSCIE-
NIA ZABEZPIECZAJACEGO WCISKOWO OSADZONE
LOZYSKO KOLA

RYS. 17. WYCISKANIE‘LOZYSKA ZE ZWROTNICY
ZA POMOCA PRZENOSNE] PRASY HYDRAULICZNE]
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Poziome tuleje wahaczy

PIOTR PODRAZKA

MANAGER DS. MARKETINGU DPSS
W EUROPIE SRODKOWO-WSCHODNIE]

USZKODZONE LUB ZUZYTE, METALOWO-GUMOWE
TULEJE POZIOME W WAHACZACH ZAWIESZEN
NALEZY WYMIENIAC NA NOWE WEDEUG ZASAD
PODANYCH W TYM ARTYKULE, BY OPERACJE TE
WYKONAC BEZPIECZNIE I SKUTECZNIE

Btedny montaz elastycznych elemen-
téw zawieszen jest czestg przyczyng ich
przyspieszonego zuzycia lub niespodzie-
wanej awarii. Pierwszym warunkiem
optymalnego przeprowadzenia tego
rodzaju naprawy jest uzycie odpowied-
niego podnos$nika warsztatowego. Naj-
lepiej nadajg sie do tego celu konstrukcje
czterokolumnowe, wyposazone w belki
poprzeczne podtrzymujace uniesiony po-
jazd, ktory nalezy dodatkowo unierucho-
mi¢ klinami podktadanymi pod kota.

WAHACZ POPRZECZNY Z POZIOMYMI TULEJAMI
METALOWO-GUMOWYMI

Ogélne zasady montazu

Do ponownego montazu wahacza za-
wsze wykorzystywacé trzeba nowe $ru-
by i nakretki samoblokujgce sie typu
Nyloc. Momenty dokrecania wszystkich
potgczen $Srubowych musza by¢ zgodne
z zaleceniami producenta pojazdu. Przy
wahaczach mocowanych tulejami pozio-
mymi dokrecanie ich $rub przelotowych
,'(f“j nalezy przeprowadzac¢ przy normalnym
obcigzeniu zawieszen.

Nigdy nie wolno dokreca¢ $rub za-
wieszenia odprezonego przez uniesienie
catego samochodu lub jednej jego strony.
Doprowadzi to bowiem do nadmierne-
go wstepnego skrecenia tulei i jej pdz-
niejszego przecigzenia po opuszczeniu
pojazdu na kotfa. Prowadzi to zwykle do
przedwczesnej awarii tulei.

Wszelkie  techniczne  watpliwosci
nalezy wyjasnia¢ za pomocg instrukcji
warsztatowe] producenta. Bez dokfadne-
g0 zapoznania sie z nig nie powinno sie
podejmowac jakichkolwiek dziatan.

PRAWIDLOWE USTAWIENIE WAHACZA W TRAKCIE
DOKRECANIA JEGO POLACZEN SRUBOWYCH

ZNISZCZENIE WARSTWY ELASTOMERO-
WE] W POZIOME] TULEI WAHACZA
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Skutki niewfasciwego

zamocowania tulei

Jesli nowa tuleja bedzie podlegata nad-
miernemu naprezeniu, jej cze$¢ gumo-
wa szybko popeka i zostanie catkowicie
rozdarta. W tym stanie nie moze ona
spetnia¢ swych podstawowych zadan.
Mocowanie wahacza staje sie wow-
czas niestabilne, co prowadzi do jego
odksztatcen plastycznych.  Zmianie
ulegajg réwniez parametry geometrii
odpowiedzialnej za prawidfowe utrzy-
manie toru jazdy (wyczuwa sie trudno-
Sci w prowadzeniu pojazdu, a w trak-
cie pracy zawieszenia stycha¢ wyrazne
stuki).

Budowa i dziatanie

tulei metalowo-gumowej

Pomiedzy wewnetrzng i zewnetrzng
czes$cig metalowo-gumowej tulei RTM
znajduje sie rozdzielajgca je warst-
wa obustronnie przywulkanizowanej
gumy.

Wulkanizacja sprawia, iz tuleje RTM
nie dziatajg jak zwykte tozyska, a po-
miedzy stykajacymi sie powierzchnia-
mi ich elementéw nie zachodzi zadne
tarcie. W trakcie ruchu wahacza tuleja
zewnetrzna obraca sie wzgledem tulei
wewnetrznej w zakresie wyznaczanym
sprezystoscig gumy, ktéra ulega przy
tym elastycznemu $ciskaniu i rozcigga-
niu, zapobiega przy tym przenoszeniu
sie drgan kot i wahaczy na pozostate
podespoty samochodu.

Oferta firmy Delphi

Najnowszy katalog uktadu kierownicze-
go i zawieszenia firmy Delphi zawiera
ponad 500 nowych elementéw facza-
cych do samochodowych zawieszen,
w tym znacznie rozszerzony asortyment
czesci gumowo-metalowych. Znajduja
one zastosowanie w takich modelach
pojazdéw, jak: BMW serii 5, Honda Ci-
vic, Mazda 6, Kia Optima, Nissan Juke,
Volkswagen Amarok oraz w wielu, wielu
innych.

FOT. DELPHI

Z]

"Z]° PRODUCENT ELEMENTOW METALOWO-GUMOWYCH

TEDGUM

ODWIEDZ NASZA STRONE: [2

www.tedgum.eu

Wydawnictwo Technotransfer
poleca

uniwersalny podrecznik nowoczesnego
blacharstwa samochodowego

Toni Seidel

Jechnologia napraw
nadwozi samochodowych

Opracowanie to zawiera m.in.:
* wiadomosci na temat budowy wspotczesnych nadwozi
i materiatow uzywanych do ich wykonywania;
* szczegotowe opisy technologii powaznych, srednich
i drobnych napraw powypadkowych.

Liczba stron 208, oprawa twarda, cena 48 zt

Ksigzke mozna zamowic ze strony www.e-autonaprawa.p!

> jeden kiucz do wszystkich aut
> wytrzymato$¢ do do 140 Nm

> dostep do danych fabrycznych
% momentow dokrecania draikow
g : na stronie www

—
(HUZAR

www.huzar.biz tel: 483655101

= ' > najmniejszy klucz na rynku
\ 1
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Wspotczesne konstrukcje
zawieszen tylnych

JAROSEAW SIWEK

INTER CARS

I RENAULT

o o = O 00

SCHEMAT ELEMENTOW BELKI ZESPOLONE], OD GORY:
DRAZEK STABILIZATORA, SKRETNE DRAZKI RESORUJA-
CE Z ZAMOCOWANIAMI, WSPORNIKI RURY NOSNE]J,
RURA NOSNA, WYMIENNE CZOPY LOZYSKOWANIA
WAHACZY, tOZYSKA, WAHACZE, CZOPY PIAST TYLNYCH
KOt, DODATKOWE DRAZKI REAKCYJNE

Budowa zawieszenia z belka

Sktada sie ono z poprzecznej rury nosnej,
ktdra przykrecona jest do konstrukcji no-
$nej pojazdu za pomocg wspornikéw na-
zwanych trawersami. Znajdujg sie w nich
tuleje metalowo-gumowe (silentblocki).
Po obu stronach poprzecznej konstruk-
cji tozyskowane sg wahacze, a na ich
swobodnych koncach znajdujg sie czopy

SPECJALISTA DS. ROZWOJU PRODUKTU

piast tylnych két. Elementem sprezystym
sg w takich zawieszeniach poprzeczne
drazki skretne albo oddzielne, zintegro-
wane elementy resorujgco-ttumigce,
pofagczone z koncami wahaczy. Drazki
skretne zakonczone sg wielowypustami
osadzonymi z jednej strony w wahaczu,
a z drugiej — we wsporniku belki.

W modelach Citroéna, Peugeota oraz
Renault wahacze tylnego zawieszenia sg
fozyskowane na koncach rurowej belki za
pomocy fozysk igietkowych. Do ich reso-
rowania stuzg drazki skretne. Po pewnym
czasie uzytkowania pojazdu cafa belka
tylna ulega zuzyciu i zaczyna wydawac
nieprzyjemne odgtosy. Jest to sygnat,
ze zawieszenie tylne trzeba sprawdzi¢
w warsztacie i ewentualnie naprawic.

Zwykle diagnoza jest taka, ze bel-
ka zawieszenia nadaje sie do wymiany
na nowa lub regenerowang. Wiekszos¢

WIDOK TYLNEJ BELKI ZESPOLONEJ Z TRZEMA
DRAZKAMI SKRETNYMI
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BELKI POPRZECZNE Z DRAZKAMI SKRETNYMI I WAHACZAMI SKOSNYMI
TO ROZWIAZANIE POWSZECHNIE DZIS STOSOWANE W TYLNYM
ZAWIESZENIU SAMOCHODOW, NP. Z GRUPY CITROEN - PEUGEOT (PSA)

klientéw decyduje sie na produkt rege-
nerowany, gdyz jest to rozwigzanie zde-
cydowanie tansze i wcale nie gorsze niz
zakup nowej czesci w autoryzowanej sta-
cji obstugi.

Objawy uszkodzenia belki

Naleza do nich przede wszystkim rozne
nietypowe odgfosy (piski, stuki, trzesz-
czenie) dobiegajgce podczas jazdy
z tylnej czesci samochodu. Nadmierne
luzy pojawiajgce sie w tym zawieszeniu
powodujg tez zmiany katow pochylenia
tylnych kot w kierunku ujemnym, czyli
gbrg ku $rodkowi. Odwrotne zwigksze-
nie pochylenia $wiadczy o odksztatceniu
elementow belki, bedacym przewaznie
efektem przebytych przez pojazd kolizji,
nawet tych pozornie drobnych, jak zde-
rzenie kota z kraweznikiem.

Pekniecie drazka skretnego stanowig-
cego w tego rodzaju zawieszeniu element
stabilizujgco-resorujacy skutkuje zawsze
znacznym obnizeniem tylnego prze$witu
pojazdu. Podobna awaria dodatkowego
drazka stabilizujgcego objawia sie dzwo-
nieniem lub metalicznym dzwiekiem,
a takze zwiekszeniem bocznych przechy-
féw nadwozia na zakretach.

Uszkodzen tylnej belki nie wolno igno-
rowac¢, poniewaz jest to element bezpo-
Srednio wptywajacy na bezpieczenstwo
jazdy.

FOT. INTER CARS, SZMYTEK.PL
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ZAMOCOWANIE DRAZKA STABILIZUJACE-
GO W GNIAZDACH OBU WAHACZY

Belki regenerowane

Portale aukcyjne sg petne réznego rodza-
ju regenerowanych zamiennikéw o nie-
wiadomym pochodzeniu i przecietnej ja-
kosci. Z informacji od warsztatow wyni-
ka, ze takie belki sg Zle wykonane, czesto
nie majg nawet prawidtowej geometrii.

Inter Cars SA rozpoczat wspotpra-
ce z polskg firmg dziatajagcg na rynku
od 11 lat, ktdéra specjalizuje sie w napra-
wach i regeneracjach belek tylnego za-
wieszenia do aut francuskich. W ofercie
sg dostepne 42 referencje.

Belka, poddana procesowi komplek-
sowej regeneracji, staje sie praktycznie
podzespotem nowym, gdyz wszystkie
jego zuzywajace sie elementy zostajg
wymienione na nowe. PdZniejsza, wielo-
etapowa kontrola pozwala stwierdzi¢,
ze belka po regeneracji jest w stanie
wytrzymac taki sam okres uzytkowania,
jak produkt nowy i oryginalny. Trwafo$¢
belek po profesjonalnej regeneracji wy-
nosi okoto 3-4 lata lub 70-80 tys. km.
W przypadku samochoddéw w wersji do-
stawczej przektada sie to na liczne tony
przewiezionych tadunkdw.

Profesjonalna regeneracja

W przypadku samochoddéw grupy PSA

przebiega ona nastepujgco:

» kazda belka jest rozbierana na spe-
cjalnych prasach na pojedyncze ele-
menty sktadowe;

p poszczegblne czesci sg sprawdzane
pod wzgledem odksztafcen, pek-
nie¢ oraz geometrii, a przy pozytyw-
nej weryfikacji piaskowane i malo-
wane;

b elementy ulegajgce zuzyciu, czy-
li tozyska, wymienia sie zawsze na
nowe;

- czopy belki, na ktorych te tozyska
sg osadzane, wymagajg wymiany
w 95% przypadkéw, a w pozosta-
tych 5% stary czop jest w idealnym
stanie;

» gniazda fozysk w wahaczach i moco-
wania drazka stabilizatora sg spraw-
dzane i w razie potrzeby regenerowa-
ne (w ok. 80% otworéw dla fozysk
i 100% mocowan stabilizatoréw ko-
nieczna jest regeneracja);

» tuleje metalowo-gumowe wchodzace
w sktad belki sg kontrolowane pod
wzgledem stanu ich czesci elasto-
merowej, a W razie jej uszkodzenia
wymienia sie je na nowe (dotyczy to
ok. 50% przypadkow);

b wszystkie gwinty sg kalibrowane, by
nie sprawiaty pdzniejszych proble-
moéw montazowych;

» sprawdza sie tez stan i geometrie czo-
pow piast kot oraz kalibruje ich gwinty
(uszkodzenie gwintu oznacza koniecz-
no$¢ wymiany czopa).

Wszystkie elementy sg sktadane w cato$¢

na stofach montazowych z zachowaniem

parametréw fabrycznych. Po zfozeniu
belki sg jeszcze raz kontrolowane pod
wzgledem cech geometrycznych. [ |

SPOSOB ZAMOCOWANIA WIELOWYPUSTOW RESORUJACYCH DRAZKOW SKRETNYCH
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DIAGNOSTYKA I NAPRAWA ZAWIESZEN

Kontrola wibracji
w pojazdach drogowych

CORTECO

Panuje do$¢ powszechne przekonanie, iz
nadmierny hatas podczas jazdy moze by¢
w petni usprawiedliwiony ogélnym zuzy-
ciem samochodu, a tymczasem te nie-
przyjemne i grozne dla bezpieczenstwa
jazdy zjawisko ma swg konkretng, sto-
sunkowo tatwag do usuniecia przyczyne.
Jest nig starzenie sie elastycznych ele-
mentéw ttumiacych lub ich staba jako$¢.

Czesci samochodowe stuzace do kon-
troli drgan i ttumienia wibracji dzielimy
na trzy kategorie dotyczace: przeniesie-
nia napedu, zawieszenia silnika i skrzy-
ni biegdw oraz podwozi i zawieszen.

Elastyczne taczniki zawieszen

Kota lub opony, nawet przy nieznacznym
niewywazeniu, mogg powodowac od-
czuwalne drgania podwozia. Na przed-
niej osi w pewnych zakresach predkosci
prowadzi to do niebezpiecznych drgan
kierownicy i kot (efekt shimmy). Tych wi-
bracji mozna skutecznie unikng¢ dzieki
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' WOJCIECH GLOWATY
REGIONAL SALES&MARKETING AREA MANAGER

zastosowaniu starannie zaprojektowa-
nych tulei hydraulicznych. Klasyczne,
metalowo-gumowe tuleje podwozia bez
hydraulicznego ttumienia nie sg w stanie
ich wyeliminowa¢. Mocowania amortyza-
toréw odgrywajg istotng role, integrujaca
amortyzator z nadwoziem samochodu.
Podstawowg ich funkcjg jest izolowa-
nie dynamicznej sity tfumienia zespotu
amortyzatora i sprezyny od pozostatych
elementéw nadwozia. Dzieki temu uni-
ka sie przenoszenia wibracji. Zuzyte lub
uszkodzone amortyzatory i/lub ich gérne
mocowania nie sg w stanie skutecznie
spetnia¢ swego zadania. Efektem jest
nie tylko zmniejszony komfort jazdy, lecz
takze zagrozenie bezpieczenstwa poprzez
wydtuzong droge hamowania i brak opty-
malnego trzymania sie drogi przez kofa.
Poduszki zawieszenia silnika i skrzy-
ni biegéw, czyli catego zespotu nape-
dowego, spetniajg dwie funkcje: no$ng
w stosunku do podtrzymywanego cieza-

ELASTYCZNE
MOCOWANIE
AMORTYZATORA

MAKSYMALNY KOMFORT W KABINIE POJAZDU TO NISKI POZIOM
HALASU I WIBRACJI. ZBYT CZESTO POZOSTAJE ON MARZENIEM,
GDYZ NAWIERZCHNIE DROG NIE SA ROWNE, A SERWISY ZANIEDBUJA
WYMIANE ELEMENTOW TLUMIACYCH PRZENOSZENIE DRGAN

ru oraz elastyczng, zapobiegajaca prze-
noszeniu drgan na podwozie. Ttumigce
ich dziatanie zalezy od materiatu, z kto-
rego jest wykonana poduszka. Uzyta
do tego mieszanka kauczukowa musi
mie¢ wtasciwosci ttumigce odpowiednio
dobrane do konkretnego zastosowania.
Zmiana mocy silnika o 10% modyfikuje
wymagang charakterystyke poduszki, co
w efekcie prowadzi do powstania cat-
kiem innej czesci zamiennej.

Zastosowanie gorszej jakosci podu-
szek powoduje podwyzszony poziom
drgan w poréwnaniu z czesciami orygi-
nalnymi, co skutkuje zaréwno zmniej-
szeniem komfortu jazdy, jak i zwiekszo-
nymi przechytami silnika, powodujgcymi
przy$pieszone zuzycie jego zamocowan,
a takze — w krytycznych przypadkach —
do uszkodzenia napedzanych przez sil-
nik urzadzen.

Realizujgc dzisiejsze proekologicz-
ne wymogi producentéw samochodéw,
marka Corteco nalezgca do Grupy Freu-
denberg — wiodgcego na S$wiecie do-
stawcy tgcznikéw elastycznych — wpro-
wadza do poduszek silnika rozwigzania,
z jednej strony zapewniajace wytrzy-
matos$¢ konstrukcji i najwyzsze para-
metry tfumienia, z drugiej za$ — majace
mase zredukowang o ok. 40%, a zatem
zmniejszajagce zuzycie paliwa i emisjg
spalin do atmosfery.

NS

FOT. CORTECO

Wyselekcjonowane czesci
do Twoich ustug

zatory i eleme
h, filtry, na

ym Z najwaz-

dego ' To Nie Sa Zwykte Hamulce.
i nie tyls ' To Hamulce Delphi.

Uwazamy, ze spos6b hamowania samochodu jest
réwnie wazny jak jego prowadzenie.
Dlatego tez wszystkie produkowane przez nas
elementy uktadu hamulcowego sg projektowane i
wytwarzane w taki sposéb, aby zachowac¢ parametry,
niezawodnos$¢ i zywotnos¢ cechujace czesci
oryginalne. Jesli poszukujesz jakosci, na ktérej mozna
polegaé¢, wybierz Delphi.

delphiautoparts.com

SRLine - stworzona z do$wiadczenia | wiedzy firmy Polcar - marka starannie
dobranych producentéw oraz wyselekcjonowanych produktow poddawanych
whikliwe| analizie w celu utrzymania wysokiej jakosci.

www.srline.com

Produkty SRLine dostepne
w Autoryzowanej Sieci Handlowej
Polcar

Not Just Quality. Delphi Quality.

Autoryzowana
Sie¢ Handlowa
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PODUSZKA SILNIKA ODZNACZAJACA SIE

OBNIZONA MASA

HYDRAULICZNA PODUSZKA SILNIKA

ODSPRZEGLONE KOtO PASOWE

SPRZEGEO ELASTYCZNE WALU NAPEDOWEGO

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

Innowacyjnym rozwigzaniem w ofer-
cie tej marki sg poduszki elastomerowo-
hydrauliczne, w ktérych wibracje ttumio-
ne sg dodatkowo przeptywem ptynu po-
miedzy dwiema komorami wykonanymi
w elastomerowym korpusie. Przeptyw
ptynu w konstrukcjach najbardziej za-
awansowanych jest sterowany elektro-
magnetycznie lub podci$nieniowo, dzie-
ki czemu uzyskuje sie pozadang zmien-
ng charakterystyke tftumienia.

Ustalenie $redniej trwato$ci wspot-
czesnych poduszek silnika jest bar-
dzo trudne ze wzgledu na ich bardzo
skomplikowang budowe. Wymogi pro-
ducentéw pojazdéw okreslajg jg na co
najmniej 160 tys. km przebiegu samo-
chodu.

Uszkodzenia poduszek standardo-
wych daja sie dos¢ fatwo zdiagnozowacé
na podstawie wzrastajgcego poziomu
hatasu i wibracji (stuki podczas za-
palania lub gaszenia silnika), a takze
zauwazalnego przechylania sie silnika
w trakcie gwattownego wzrostu obrotow.
Nalezy réwniez dokonywac ogledzin po-
duszek po kolizjach drogowych. Przej-
mujg one bowiem bezwtadnos¢ ciezkiej
jednostki napedowej, co moze dopro-
wadza¢ do rozerwania pofaczen metalu
z guma. Awarie poduszek z elektrycznie
sterowanym przeptywem ptynu ujaw-
niane sg przez wspétpracujgce z nimi
sterowniki elektroniczne, czyli dajg sie
odczytywac za pomocg diagnoskopow.

Ttumienie drgan skretnych

Jest ono w samochodach niezbedne nie
tylko w ich gtéwnych uktadach napedo-
wych, przenoszacych moment obrotowy
z silnika przez sprzegto i skrzynie biegdw
na kofa, lecz takze podczas przenosze-
nia napedu z watu korbowego paskiem
wielorowkowym na urzadzenia osprzetu.

Elementy do tego stuzace muszg wy-
kazywa¢ wystarczajgcg odporno$¢ m.in.
na korozje, przeciagzenia i wysokie tem-
peratury, poniewaz w czasie ,elastycz-
nej” pracy wytwarzane sg duze ilosci
ciepfa.

Oprécz najwiekszego wyboru  ela-
stycznych kot pasowych o jakosci orygi-
nalnej, Corteco dostarcza zestawy wraz
z kompletem potrzebnych elementéw

montazowych ($ruby, podkfadki etc),
ktérych zastosowanie zapewnia popraw-
ng technologicznie jako$¢ wymiany kota
pasowego i catego zwigzanego z nim
uktadu. Stanowi tez znaczne ufatwienie
i skrécenie montazu.

Nalezy tu zaznaczy¢, iz Sruby nie
mogg by¢ ponownie uzyte po wymianie
kofa pasowego, gdyz pierwotny moment
ich dokrecania wykorzystuje niemal cat-
kowicie dopuszczalny zakres trwatych
odksztatcen.

W odniesieniu do két pasowych
Corteco kieruje sie réwniez wzgledami
ekologicznymi. Przykfadem tego moga
by¢ elastyczne kota pasowe specjalnie
skonstruowane do systemoéw start&stop,
czyli przyczyniajgce sie do redukcji
emisji CO, i zuzycia paliwa. llo$¢ cykli
uruchamiania i zatrzymywania silnika,
jakg wytrzymywa¢ muszg $rednio tra-
dycyjne kota pasowe, wynosi 50 000
do 70 000. W systemie start&stop jest
ona wieksza ponad dziesie¢ razy. Wpty-
wa to w sposdb oczywisty na wymaga-
nia jakosciowe, ktore zostaty osiggniete
poprzez daleko idgce zmiany konstruk-
cyjne, np. inng geometrie kot pasowych,
jak réwniez technologiczne, np. proces
faczenia metalu z elastomerami oraz
materiatowe — zastosowanie mocniej-
szych mechanicznie i termicznie mie-
szanek elastycznych.

W gtéwnych uktadach przeniesie-
nia napedu innowacyjne, elastyczne
sprzegfo watu napedowego stanowi
ekonomicznie uzasadniong alternatywe
dla klasycznej tarczy Hardy'ego. Za-
stosowanie w lekkiej aluminiowej tar-
czy ptywajacych (hydraulicznych) tulei
metalowo-gumowych zapewnia lepsze
wyttumienie drgan niz w przypadku
typowej tarczy gumowej i pozwala na
zmniejszenie masy wirujacych elemen-
téw. To rozwigzanie jest juz stosowane
na liniach montazowych wiodacych
producentéw najlepszych samochodow
z tylnym napedem. Corteco oferuje te
tarcze jako zestawy zawierajgce kom-
plet niezbednych $rub. W sumie mar-
ka ta dostarcza oryginalne elementy
kontroli wibracji i zestawy naprawcze
0 jakosci OEM do ok. 27 500 rodzajéw
pojazddw. [ |

FOT. CORTECO

LEPSZY NIZ
ORYGINAL.

BILSTEIN B6.

Zadnych kompromiséw: idealny amortyzator gazowy dla tych, ktérzy
nie uznaja ustepstw w kwestii osiggéw i komfortu, nawet gdy presja jest
najwieksza. Nasz z6tty amortyzator BILSTEIN B6 zapewni lepszg jako$¢
jazdy niz oryginalnie montowane amortyzatory.

bilstein-amortyzatory.pl

DRIVE THE LEGEND.
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GRUPA SCHAEFFLER JEST WIODACYM DOSTAWCA CZESCI ZAMIENNYCH DO POJAZDOW
UZYTKOWYCH I URZADZEN PRZEMYSEOWYCH NA CAEYM SWIECIE. JAKO DOSTAWCA PRECYZYJNYCH
PRODUKTOW I ROZWIAZAN DLA SILNIKOW, SKRZYN BIEGOW ORAZ PODWOZIA, JAK ROWNIEZ
LOZYSK TOCZNYCH I SLIZGOWYCH DLA ROZNORODNYCH URZADZEN PRZEMYSLOWYCH,
SCHAEFFLER MA ZDECYDOWANY UDZIAL W KSZTALTOWANIU ,MOBILNOSCI JUTRA

SCHAEFFLER

AUTOMOTIVE AFTERMARKET
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Podrecznik mechaniki pojazdowe;j

tancuchowy naped rozrzadu

~ 38Sge2 e

W nowych konstrukcjach samochodo-
wych silnikdw fahcuch rozrzadu coraz
skuteczniej konkuruje z paskiem zeba-
tym, cho¢ jest wynalazkiem znacznie
starszym. Jego doskonaleniem zajmuje
sie marka Ruville.

W oparciu o te do$wiadczenia firma
Schaeffler Automotive Aftermarket, do
ktdrej nalezy marka Ruville, opracowata
niniejsza instrukcje poprawnego montazu
tancuchowych  zestawow naprawczych.
Sg one przeznaczone do samochoddéw 0so-
bowych produkowanych w Europie i Azji.
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Zestawy naprawcze
Zestawy fancuchowego napedu rozrza-
du z oferty Ruville zawierajg wszystkie
jego elementy przewidziane w konkret-
nym modelu silnika, a wiec: tancuch,
prowadnice napinajgce oraz prowadza-
ce, napinacz tancucha i inne elementy
niezbedne przy prawidtowym montazu.
Chociaz pracuja one jako bezobstugowe,
to jednak podlegajg zuzyciu, poniewaz
przenosza wielkie obcigzenia i wibracje.
Z punktu widzenia trwatosci tancu-
chowych napeddw rozrzadu czynnikiem

niekorzystnym sg takie wspdtczesne tren-
dy, jak: rosngca popularnos¢ silnikéw
turbodotadowanych o matej pojemnosci
i duzej mocy, czyli tzw. downsizing. Jed-
nak wtasnie pod tym wzgledem sg one
bardzie] wytrzymate od napedow pa-
skowych, czyli ich serwisowa wymiana
moze odbywac sie rzadziej.

Objawy nadmiernego zuzycia

Pierwszym z nich jest przewaznie hata-
Sliwa praca napedu rozrzadu, czyli jego
grzechotanie. Towarzyszy temu zmniej-

FOT. S1.CDN.AUTOEVOLUTION.COM

FOT. SCHAEFFLER

szona moc lub nieréwna praca silnika,
a takze (przy elektronicznym diagno-
zowaniu) kody usterek pojawiajace sie
w module sterowania, takie jak ,btad
sygnatu z czujnika watu korbowego” czy
Jnieprawidtowy sygnat z czujnika pofoze-
nia watka rozrzadu”.

Jesli mimo tych objawdéw naprawa
nie zostanie dokonana, tancuch moze
przemiesci¢ sie wzgledem kofa zebatego,
zaburzajac fazy rozrzadu, lub nawet zer-
wac sie, co oznacza powazne uszkodze-
nie silnika.

Jesli podczas naprawy nie zostang
wymienione wszystkie elementy, te sta-
re mogq przyspieszy¢ zuzycie nowych
i skroci¢ ogélny czas eksploatacji.

Wstepne zasady wymiany

Przy naprawach tak powaznych, jak wy-
miana napedu rozrzadu, nalezy oczyscic¢
kanaty olejowe, zamontowa¢ nowy filtr
oleju i wymieni¢ olej niezaleznie od nor-
malnych terminéw serwisowych. Wszel-
kie fozyska i inne elementy ruchome wy-
magajace indywidualnego smarowania

powinny zosta¢ napetnione $wiezym za-
pasem smaru. Zawsze nalezy stosowac
zalecane przez producenta pojazdu mo-
menty dokrecania potagczen gwintowych,
a takze uzywa¢ wymaganych narzedzi
specjalnych. Stosowa¢ mozna wytacznie
nowe S$ruby. Zabronione jest obracanie
watu korbowego przez pokrecanie go
watkiem rozrzadu.

Instrukcja demontazu i montazu
Procedura wymiany tancucha rozrzadu
marki Ruville zostanie tu przedstawio-

ASMET

UKLADY WYDECHOWE

—te

www.asmet.eu
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na na przyktadzie silnika 1.2 TSI grupy
Volkswagen. Podczas wymiany tancucha
rozrzadu w nowych modelach samocho-
déw nalezy wykasowac stare ustawienia
i dokona¢ adaptacji nowych w module
sterowania silnikiem.

Najpierw (fot. 1) trzeba spusci¢ ptyn
z ukfadu chtodzenia silnika, wymonto-
wac prawe przednie nadkole. Na pasku
napedu osprzetu przed jego zdemonto-
waniem zaznaczy¢ nalezy kierunek ru-
chu. Nastepnie wymontowuje sie prze-
wody gumowe ukfadu chtodzenia silni-
ka, znajdujgce sie przy goérnej ostonie
tancucha rozrzadu.

Zdjecie gornej ostony napedu wy-
maga uprzedniego odkrecenia $rub
(fot. 2). W ostonietym w ten sposéb
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bloku silnika nalezy od-
kreci¢ zaSlepke (fot. 3)
znajdujgca sie po lewej
stronie kota pasowego. Po-
tem wktada sie trzpien blo-
kujacy wat korbowy i obra-
ca watem korbowym zgod-
nie z ruchem wskazéwek
zegara az do wyczuwalnego
oporu.

Kolejng operacjg jest wy-
montowanie  plastikowego
krocca znajdujgcego sie z tytu pokrywy
zaworow (fot. 4) i zamontowanie blokady
watka rozrzadu. Potem trzeba wymonto-
wac miske olejowg. Jesli blokady watka
rozrzadu nie mozna wtasciwie zamonto-
waé, oznacza to, ze ustawienie faz roz-
rzadu jest nieprawidfowe (np. z powodu
zuzycia fancucha rozrzadu).

W nastepnej kolejnosci odkreca sie
$rube centralng kota pasowego (fot. 5)
i wymontowuje koto pasowe, a pozniej,
po odkreceniu $rub, dolng obudowe tan-
cucha rozrzadu.

Kolejne zadania to: wymontowanie
napinacza fancucha rozrzadu (fot. 6)
i odkrecenie Sruby centralnej kofa ze-
batego watka rozrzadu (fot. 7). Koto to
wymaga zablokowania narzedziem spe-

cjalnym. Nastepnie demontuje sie koto
zebate watka rozrzadu, tahcuch oraz
prowadnice.

Przed montazem nowego fahcucha
rozrzadu nalezy zamontowa¢ prowad-
nice: prowadzaca i napinajgcg tancuch
(fot. 8), wtozy¢ nowy fancuch od gory
i zamontowac¢ go na kole zebatym watu
korbowego.

Po zatozeniu tancucha na nowe koto
zebate watka rozrzadu (fot. 9) zaktada
sie jego Srube centralng i dokreca jg lek-
ko palcami. Pozostaje woéwczas zamon-
towanie napinacza fancucha i dokrece-
nie go zgodnie z momentem zalecanym
przez producenta. Nastepnie dokreca sie
odpowiednim momentem $rube central-
ng kota zebatego watka rozrzadu, bloku-
jac je narzedziem specjalnym.

Po zdjeciu blokady rozrzadu trzeba
obraci¢ dwukrotnie wat korbowy zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara i spraw-
dzi¢ poprawno$¢ ustawienia rozrzadu.
Przy prawidfowym ustawieniu dokreca
sie Srube centralng kota zebatego watka
rozrzagdu o 90 stopni zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Na koniec nalezy zamontowa¢ pozo-
state elementy w kolejnosci odwrotnej do
ich uprzedniego demontazu.

FOT. SCHAEFFLER
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Nowoczesne klocki hamulcowe

LUMAG

MATERIAL CIERNY

zawsze najwyzszej jakosci, pozba-
wiony metali cigzkich i niebezpiecz-
nych widkien, co ma bezpo$redni
wplyw na zmniejszenie ilosci i in-
wazyjnosci wydzielanego pyfu

Z punktu widzenia warsztatu Kkieruja-
cego sie w swej ustugowej dziatalno-
$ci troskg o bezpieczenstwo i wygode
swych klientéw, hamulce i ich oktadziny
cierne, nazywane potocznie klockami,
nalezg do najwazniejszych elementow
cafego pojazdu. Od nich zalezy przede

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

TOMASZ OREOWSKI
SZEF DZIAEU BADAN I ROZWOJU

SHIM
metalowy element pokryty dwustron—\
nie specjalng warstwg gumy (eleasto- |
meru), ktéra ttumi drgania i zapobiega
piskom przez caty okres eksploatacji
klockow

)

MIEDZYWARSTWA

doskonaty izolator termiczny o gru-
bosci ok. 2 mm; zabezpiecza zacisk
hamulcowy przed przegrzaniem; jej
brak powoduje najczesciej oderwanie
materiatu ciernego od blachy no$nej

CZY ROZUMIENIE TAKICH PO]EC JAK: SHIM, MIEDZYWARSTWA,
COMPRESS CONTROL LUB FINE BLANKING JEST RZECZYWISCIE
NIEZBEDNE, BY PRAWIDLOWO SERWISOWAC SAMOCHODOWE

HAMULCE? WBREW POZOROM, TAK

PLYTKA NOSNA ————————————_
wytwarzana metodg doktadnego \
ciecia bez gradu, co gwarantuje
wysoka powtarzalno$¢ wymiaréw,
swobodng prace klocka w zacisku

i bezproblemowy montaz

o

~ KLEJ e

oparty na dyspersji wodnej,
bez dodatku rozpuszczalnikéw
organicznych

wszystkim, czy kierowca odpowiednio
szybko i skutecznie zareaguje na nie-
spodziewane zagrozenia, z jakimi moze
sie spotka¢ w trakcje podrézy. Gdy na
droge w deszczowg noc wtargnie jakie$
zwierze, refleks oraz czujnos¢ moga nie
wystarczy¢.

Dlatego nie mozna zapominac¢ o dobo-
rze odpowiedniego i sprawdzonego wy-
posazenia pojazdu. Serwisujagc samo-
chod, z reguty skupiamy sie na dobrze
widocznych lub tez szeroko reklamowa-
nych jego elementach, takich jak ogu-
mienie, olej silnikowy lub amortyzatory.

FOT. LUMAG

Tymczasem nasze ,cztery kétka” sktadajg
sie z setek czy nawet tysiecy innych cze-
$ci. WSrdd nich jedng z najwazniejszych
sg wiasnie klocki hamulcowe.

Na poczatek warto wiec zapoznaé sie
blizej z ich budowa. Ukryte w hamulco-
wych zaciskach, dbajg o bezpieczenstwo
kazdej podrozy. Wiedza w tym zakresie
pozwoli nie tylko na dobdr najlepsze]
czesci pod katem konkretnych potrzeb,
lecz moze réwniez przynie$¢ wymierne
oszczednosci finansowe zwigzane z wy-
borem trwalszego produktu w rozsgdnej
cenie.

Elementy klocka hamulcowego

Ptytka nosna — wytwarzana metodg do-
ktadnego ciecia, (tzw. fine banking),
co zapewnia wysokg powtarzalno$¢
wymiaréw, swobodng prace klocka
w zacisku i bezproblemowy montaz.
Stosowanie tej metody jest waznym
atutem marki Breck, gdyz wiekszos¢

producentéw stosuje ciecie mecha-
niczne, mogace powodowac zatarcie
klocka w zacisku i ciggte jego ociera-
nie o tarcze, a w efekcie — uszkodze-
nie obu tych czesci.

Shim — metalowy element pokryty dwu-
stronnie specjalng warstwg ochron-
ng, ktéra ttumi drgania i zapobiega
piskom przez caty okres eksploatacji
klockéw. W produktach o nizszej jako-
Sci stosuje sie powszechnie zamien-
nik w postaci tanszej, lecz gorszej
warstwy polimerowej. Ma to niestety
bezposredni, negatywny wptyw na
komfort uzytkowania.

Materiat cierny — podstawowy element
klockéw hamulcowych. Sktad mie-
szanki jest najpilniej strzezong ta-
jemnicg kazdego producenta. Coraz
czesciej do produkcji wykorzystuje sie
ekologiczne materiaty cierne, pozba-
wione metali cigzkich i niebezpiecz-
nych wtdkien, co ma bezposredni
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wplyw na zmniejszenie ilosci oraz in-
wazyjnosci wydzielanego pytu.

Miedzywarstwa — doskonaty izolator ter-
miczny o grubosci okoto 2 mm, ktéry
zabezpiecza zacisk hamulcowy przed
przegrzaniem. W rezultacie hamul-
ce funkcjonujg znacznie lepiej. Co
wiecej, ttumi ona réwniez znaczng
czes¢ drgan powstajgcych w uktadzie
hamulcowym. Brak miedzywarstwy
powoduje najczesciej oderwanie ma-
teriatu ciernego od ptytki nosne;j.

Klej — tacznik pomiedzy ptytka nosng
a miedzywarstwg, oparty na dyspersji
wodnej (rodzaj procesu chemiczne-
go), bez dodatku rozpuszczalnikéw
organicznych.

Compress control — wyrdznik marki
Breck, ktory gwarantuje, ze kazdy
klocek hamulcowy, dzieki najnowo-
czesniejszym i zautomatyzowanym
procesom produkcji, to powtarzalny
produkt o wysokiej jakosci.

Multi Clip 7-w-1

do jednego prostego zaczepu.

95% pojazddéw na rynku.

EASYVISION

Wysoka jakos¢, szeroka oferta, kompaktowa gama

Wycieraczki Easyvision:

Latwiejszy montaz dzieki nowemu mocowaniu

» Uniwersalne mocowanie - opatentowane zamocowanie Multi Clip
7-w-1 umozliwia dopasowanie 7 typowych ramion wycieraczek OE

> Najszersza oferta - nowa gama to tylko 15 referencji pasujacych do

» Najwyzsza jakos$¢ - udoskonalona, symetryczna i trwata
konstrukcja o parametrach i wygladzie czeéci montowanych
fabrycznie.

1. BAGNET 22 MM

g

3. ZATRZASK GORNY (BMW)

CHAMPION

Zeskanuj kod QR na nowym
opakowaniu, wybierz samochéd i
znajdz odpowiednie wycieraczki. W
zestawie wideo z instrukcja montazu!
Gama produktéw Easyvision zawiera rowniez

catkowicie nowe pidra ptaskie Retro Clip oraz pidra
standardowe Easy Clip do tradycyjnych zastosowan.

www.championeasyvision.com

4 SWORZEN BOCINY 19 MM

6. BAGNET 19 MM

7. BAGNET PEASKI

FEDERAL-MOGUL
MOTORPARTS
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Amortyzatory regulowane (cz.VII)

Dostepne elementy systemu (Emmetec DT203870)
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Part Code Description
- Czese Kod Opis
40-142 Body 66X70
Rura zewnetrzna 66X70
Bottom cup
Cokot sterowany
02-212 Thread ring M67,00X1,50 L15mm
Y 4 Body Nasadka pierécieniowa M67,00X1,50 L15mm
Obudowa 03-298CH  Oil-seal Top Gun 5PM 20X50,40X4,0
W W Odrzutnik oleju Top Gun 5PM 20X50,40X4,0
Z 04-259 0-ring 56,50X67,10X5,30
0-ring 56,50X67,10X5,30
06-247 g“ide ;”“hf‘.‘t ‘f(usl‘li."g 2°X3*32’65X%8X66 ZAMKNIECIE ZMODYFIKOWANEGO AMORTYZATORA
ZyNalue20ZySkalslizEoweso WEWNETRZNYM PIERSCIENIEM GWINTOWANYM
20-138 Cylinder 38X42
Rura wewnetrzna 38X42
01-708 Rod 20mm
CARLOS PANZIER_[ Ttoczysko $rednica20mm p DT203870
. roj 7
KONSULTANT TECHNICZNY 07142 Lockplug 20250 oject .
EMMETEC TR Welding rod stop Ten zestaw Emmetec przydatny jest do
Pierscien blokujgcy ttoczysko do przyspawania 20X28 skonstruowania nowego amortyzatora,
Uwagi 7 If;?glztaerog:%iczajaca dwururowego, przeznaczonego do uzytku
FIRMA EMMETEC W ODPOWIEDZI NA AKTUALNE POTRZEBY RYNKU Uwagi 2 Mini-shim profesjonalnego w samochodach tereno-
OFERUJE WIDOCZNY W ZALACZONEJ TABELI ZESTAW ELEMENTOW T zfjrk’:fr‘.‘:g wych. Skrét oznacza konstrukcje dwu-
- wagi E 1
HYDRAULICZNYCH, POZWALAJACY DOSTOSOWYWAC AMORTYZATORY Sprezyna falista rurowg (dual tube), posiadajaca tfoczysko
DO INDYWIDUALNYCH WYMOGOW el ggg:&;g'g o grubosci 20 mm, tfok o $rednicy 38 mm
Shaft Uwagi 5 Bound shim i obudowe o $rednicy 70 mm.
Ptytka sprezania . . .
Tiok
o Uwagi 11 Piston 38mm Amortyzatory jednorurowe majg wiele
Ttok 38mm zalet w zastosowaniach sportowych, lecz
. . . o Uwagi 12 Band 4
liwe i wyobrazalne regulatory, obejscia Pierscien tiokowy w samochodach terenowych sg szczegol-
zewnetrzne do progresywnego kalibrowa- Uwagi 4 Ealligrator nie narazone na awarie, np. w przypadku
. . . . alibrator . , .
nia, co uzasadnia¢ ma ich wygérowane Uwagi 3 Rebound shim wgniecen obudowy na skutek uderzania
ceny. Plytka rozszerzania petna 10,1X24,0X... kamieni, powodujgcych natychmiastowe
. . . S Uwagi 2 Mini-shim . .
Migdzy tymi dwiema skrajnosciami Podkiadka zablokowanie ttoka. Natomiast w amor-
istnieje rynkowa luka, w ktdrej powinny 17-122 Spring guide tyzatorze dwururowym wewnetrzna rura
. ., Prowadnica sprezyny . .
sie znalez¢ amortyzatory do samocho- Uwagi 1 Rebound spring jest ostonieta przez zewnetrzna.
AMORTYZATOR SKONSTRUOWANY INDYWIDUALNIE Z ELEMENTOW ZESTAWU EMMETEC déw terenowych proste w konstrukcji, 1912 Zprteiyna rozszerzania Gdy obudowa wykonana ze stali ma
. . - 5 u . . . 7z
skuteczne i pewne w dziataniu i oferowa- Przeciwnakretka ttoka zewnetrzng $rednice 70 mm i grubos$¢
Zapotrzebowanie na indywidualizacje za- z cienkiej, zaledwie jednomilimetrowej ne w rozsadnej cenie. 21-100B gog o $cianki 2 mm, jest ona praktycznie nie-
WOI'Z
wieszen wystepuje najwyrazniej w przy-  blachy. Profesjonalisci dostrzegajg w nich To wielka szkoda dla seryjnych pro- Uwagi 8 Core valve zniszczalna. Jesli na tak duzy amortyza-
padku samochod6w terenowych. Niestety — takze spawalnicze spoiny wykonywane —ducentéw, poniewaz wymagajacy rynek Gos éa‘l"_’sr tkompensacyjny 5,5X14.5... tor brakuje miejsca w podwoziu, mozna
. - S . . - . wagi alibrator B} ) .
na rynku odpowiednich czedci dostepne w najmniej odpowiednich miejscach, samochodéw terenowych juz jest ogrom- g Kalibrator zastosowac obudowe o $rednicy 55 mm.
sg tylko dwie zupetnie odmienne rodziny  np. dookota odrzutnikéw oleju. Trudno ny i stale rosnie. Wystarczy tu wzigé Uwagi 10 E&E['&‘ads%hrg?ama Emmetec zaleca tez stosowanie cig-
amortyzatoréw. Pierwsza z nich prefe- tez uzna¢ za korzystne ttoczyska o gru- pod uwage floty firmowe, ktére musza Bottom valve  25-199 Mini-shim gnionych oczek zamocowan zamiast
ruje przede wszystkim walory wizualne, bosci 14 mm przy tfokach o $rednicach  pracowa¢ w gorach lub na obszarach Zawor stopowy PP EOdk'adka zwijanych i spawanych z cienkie] bla-
= ase
oparte na emblematach z pfomieniami, 27 mm. W dodatku produkty te napetnia-  pozbawionych utwardzonych drég. Sg Podstawa chy. Ich przytwierdzenie do rury powinno
iskrami lub egzotycznymi zwierzetami.  ne sg olejami o zfej jakosci. ... to pojazdy ratunkowe, obrony cywilnej, 27-302 gg:’e"i‘;ﬂg ;g\’lf/’r'gna by¢ wykonywane wytacznie metoda TIG.
Towarzyszy temu z reguty niedostatecz- Druga rodzina epatuje pozornie za- Czerwonego Krzyza, a takze wojskowe, 28-350 Limiter disc Zgrzewanie punktowe jest bowiem w tym
na jako$¢, o ktérej $wiadczg na przyktad awansowang technikg i obejmuje amor-  ktére wymagajg wzmocnionych amorty- TG00 Lalziza ograniczajaca przypadku znacznie mniej wytrzymate na
oczka mocujgce, zwiniete i zespawane tyzatory wyposazone we wszystkie moz-  zatoréw. Nakretka rozerwanie.

dystrybucja w Polsce

A Polska

WWW.FAPOLSKA.PL

dystrybucja w Polsce

A Polska

WWW.FAPOLSKA.PL

WSZYSTKO DO REGENERACJI WSZYSTKO DO REGENERACJI

EANETECYY

WWW.EMMETEC.COM

CZESCI ZAMIENNE DO AMORTYZATOROW + SPREZYNY « NARZEDZIA | URZADZENIA DO PRODUKCJI | REGENERACJI
AMORTYZATOROW + STACJE ROBOCZE | STOLY TESTOWE DO AMORTYZATOROW + SZKOLENIA TECHNICZNE

FA Polska Sp. z 0.0. * 81-531 Gdynia, ul. Wielkopolska 371 e« tel. 58 350 54 10/ faks 58 351 16 06 ¢ info@fapolska.pl * www.fapolska.pl

EANETECYY

WWW.EMMETEC.COM

CZESCI ZAMIENNE | ZESTAWY NAPRAWCZE DO PRZEKLADNI KIEROWNICZYCH « PODZESPOLY DO HYDRAULICZNYCH | ELEKTRYCZNYCH POMP WSPOMAGANIA
* CZESCI ZAMIENNE DO EPS-C, EPS-P | EPS-R * NARZEDZIA, STOLY TESTOWE | APARATURA DIAGNOSTYCZNA » SZKOLENIA TECHNICZNE

FA Polska Sp. z 0.0. * 81-531 Gdynia, ul. Wielkopolska 371 * tel. 58 350 54 10 / faks 58 351 16 06 ¢ info@fapolska.pl * www.fapolska.pl

| PRODUKCJI AMORTYZATOROW UKEADOW KIEROWNICZYCH

FOT. EMMETEC
FOT. EMMETEC

AUTONAPRAWA | MAJ 2016 AUTONAPRAWA | MAJ 2016



34 | TECHNICZNE PODSTAWY ZAWODU | MECHANIKA

Komponenty wymiennych ttokéw

Uwaga 7: Ogranicznik trzpienia

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubos¢ Otwory
08-112 10,00 34,00 2,00 6
08-120 10,00 35,00 3,50 0
08-116 10,10 23,60 2,70 0
08-122 10,10 34,00 2,50 0
08-125 10,10 34,00 5,00 0
08-121 10,10 35,00 2,50 0
Uwaga 2: Podktadka mini

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé

09-141 10,10 15,00 0,10

09-140 10,10 15,00 0,15

09-139 10,10 15,00 0,20

09-143 10,10 15,00 0,30

09-145 10,10 15,00 0,50

09-155 10,10 15,00 0,60

09-150 10,10 15,00 0,90

09-154 10,10 15,00 1,00

Uwaga 6: Sprezyna gwiazdzista

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé

10-150 10,10 26,70 0,20

10-133 10,10 27,10 0,20

10-140 10,10 27,20 0,40

10-135 10,10 27,50 0,30

Uwaga 5: Podktadka wieziona

Kod Typ Srednica wewn. Srednica zewn. Grubosé

11-129 2 bonds 10,10 34,00 0,20

11-124 1 bond 10,10 34,00 0,30

11-130 2 bonds 10,10 34,00 0,30

11-131 2 bonds 10,10 35,00 0,30

11-132 2 bonds 10,10 35,00 0,40

Uwaga 11: Tiok

Kod Srednica wewn.  Srednica zewn. Opaska

12-146 10,00 38,00 Zeliwo

24-165 10,00 38,00 PTFE

Uwaga 12: Czoto

Kod Srednica wewn.  Srednica zewn. Czoto

13-146 38,00 Ghisa

13-151 38,00 PTFE

Uwaga 4: Kalibratory

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé Karby Szerokos¢ Powierzchnia
14-140A 10,10 24,00 0,10 1 min 2,5 0,2
14-140 10,10 24,00 0,10 1 4 0,4
14-150 10,10 24,00 0,10 2 4 0,8
14-151 10,10 24,00 0,10 3 4 1,2
14-151B 10,10 24,00 0,10 4 4 1.6
14-141 10,10 24,00 0,15 1 4 0,6
14-150A 10,10 24,00 0,15 2 4 1,2
14-151A 10,10 24,00 0,15 3 4 1,8
14-151C 10,10 24,00 0,15 4 4 2,4
14-002 10,10 24,00 0,20 1 3 0,6
14-001 10,10 24,00 0,20 2 3 1,2
14-150B 10,10 24,00 0,20 2 4 1.6
Uwaga 3: Podktadka petna

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé

15-140 10,10 24,00 0,10

15-143 10,10 24,00 0,15

15-144 10,10 24,00 0,20

15-149 10,10 24,00 0,25

15-145 10,10 24,00 0,30

15-148 10,10 24,00 0,40
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Srednica tloczyska wynoszaca 20 mm
moze by¢ w potrzebie zmniejszona do
18 mm. | tak bedzie ono bez poréwna-
nia wytrzymalsze na rozcigganie i zgi-
nanie od oferowanych na rynku ttoczysk
14-16-milimetrowych. Materiat na tto-
czyska wzmocnione dostepny jest w fir-
mie Emmetec w postaci trzymetrowych
szlifowanych pretéw do dowolnego przy-
ciecia i obrobki koncéwek albo w mniej-
szych odcinkach o réznych dtugosciach,
Z juz obrobionymi koncdéwkami od strony
ttoka.

Emmetec przewiduje system zamy-
kania wzmocnionych  amortyzatorow
pierécieniem zewnetrznie gwintowanym
i taczacym sie z wewnetrznym gwin-
tem obudowy. System ten nie uszkadza
odrzutnika oleju, co czesto wystepu-
je w przypadku zamknie¢ spawanych;
umozliwia tez tatwa i szybkg regenera-
cje. Wystarczy wymieni¢ odrzutnik oleju,
pierscien uszczelniajacy ttoczysko, pier-
Scien ttokowy oraz olej i amortyzator jest
jak nowy!

Rozwigzanie takie umozliwia uzyt-
kownikom pojazdéw posiadanie amorty-
zatoréw zawsze nowych, gdyz regenero-
wanych niedrogo co okofo 80 000 km.
W terenowych pojazdach firmowych za-
pewnia to sprawnos¢ przez setki tysiecy
przejechanych kilometrow.

ODRZUTNIKI OLEJU TOP GUN PRODUKOWA-
NE PRZEZ FIRME EMMETEC

Odrzutnik oleju produkowany przez
Emmetec w ramach serii Top Gun wy-
konany jest z HNBR, czyli szczegblnej
mieszanki odpornej na substancje che-
miczne (olej, ozon...), obcigzenia me-
chaniczne i na ekstremalne temperatury
(od -30°C do 220°C).

Warianty czesci zestawu

W komplecie Emmetec znalez¢ mozna:

1) zespdt zaworéw ttoka zfozony z:
tarczy ograniczajacej (dostepnej
w 7 wersjach);

FOT. EMMETEC
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ZESPOL WYMIENNYCH ZAWOROW TLOKA

é O00O0o°

ELEMENTY ZAWORU DENNEGO

podkiadki ustalajgcej (dostepnej
w 8 wersjach), ktdra reguluje mak-
symalne otwarcie zaworu spreza-
nia;

falistej sprezyny z obcigzeniem
wstepnym (dostepnej w 4 wer-
sjach), stosowanej wytacznie do
kalibrowania szczegélnie sztywnej
fazy sprezania;

podktadki ustalajacej do regulacji
obcigzenia wstepnego sprezyny fa-
listej (dostepnej w 8 wersjach);
ptytki  sprezania  (dostepnej
w 5 wersjach);

ttoka o $rednicy 38 mm z pierscie-
niem ttokowym teflonowym (do
pojazdéw osobowych) lub zeliw-
nym (do ciezszych pojazdéw do-
stawczych); $rednica ttoka moze
by¢ w razie potrzeby zwiekszona
do 45 mm;

kalibratora do regulacji niskich
predkoéci rozciggania (dostepne
12 réznych przekrojow przeloto-
wych);

ptytki rozszerzania (dostepne;j
w 5 réznych grubosciach);
podktadki prowadnicy sprezyny;
sprezyny rozcigganej (dostepnej
w 6 réznych stopniach sztywno-
$ci);

nakretki z systemem zamykaja-
cym;

2) zespdt zaworu dennego sktadajacy sie z:
sworznia o grubosci 5,5 mm;
zaworu kompensacyjnego z dwie-
ma odmiennymi powierzchniami
blow-by;
kalibratora do regulacji niskich
predkosci Sciskania (dostepnego
z 5 roznymi przekrojami przeloto-
wymi);
ptytki sprezania (dostepnej w 4 réz-
nych gruboéciach);
podktadki dystansowej;
frezowanej podstawy ssacej;
sprezyny falistej zaworu;
tarczy ograniczajacej skok;
nakretki z systemem zamykajacym.

Bogaty zbidr kalibratoréw, ptytek i spre-

Zyn zapewnia szeroki zakres kalibrowa-

nia.

Olej i gaz

We wzmocnionych amortyzatorach zale-
ca sie stosowanie oleju hydraulicznego
o lepkosci SAE 5. Mniejsza lepko$¢ po-
prawitaby stabilnos¢ termiczng amorty-
zatora, ale prawdopodobnie zmusitaby
do uzycia zbyt duzej liczby ptytek dla
osiggniecia zadanej kalibracji. Wieksza
lepkos$é, zwtaszcza powyzej SAE 10, mo-
gtaby doprowadzi¢ do znacznych réznic
kalibrowania w zréznicowanych tempe-
raturach otoczenia, przede wszystkim
w klimacie szczegdlnie zimnym.

o e

W amortyzatorach z tadunkiem ga-
zowym mozna zwiekszy¢ cisnienie we-
wnetrzne, aby unikng¢ tworzenia sie
emulsji olejowo-gazowej w obudowie
oraz kawitacji w cylindrze wewnetrznym.

Doradza sie zwiekszenie cisnienia
do ok. 3,5 baréw, stosujgc ttoki serii
93-100 za pomoca specjalnego oprzy-
rzagdowania. Zaleca sie przy tym spawa-
nie zaworéw napetniajacych do obudowy
amortyzatora, poniewaz w samochodach
terenowych mocowanie gwintowe zwiek-
sza ryzyko ich uszkodzenia.

SPECJALNE OPRZYRZADOWANIE DO CIS-
NIENIOWEGO NAPEENIANIA AMORTYZA-
TOROW GAZEM

Aby uzyska¢ wiecej informacji, pro-
simy o kontakt poprzez www.emmetec.
com lub www.orpav.com w celu uczest-
niczenia w kursie przygotowawczym,
bezptatnym dla naszych Czytelnikdw.
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Uzytkownicy olejow

silntkowych w Polsce

PIOTR KASPRZAK
PREZES LIQUI MOLY POLSKA

W styczniu i lutym 2015 roku instytut ba-
dawczy Moto Data przeprowadzit metoda
wywiadéw osobistych w miejscu zamiesz-
kania badanie opinii 2012 uzytkowni-
kow samochoddéw osobowych na temat
stosowanych w nich olejéw silnikowych.
Nalezy tu doda¢ jeszcze, iz przy doborze
respondentéw brano pod uwage wyfgcz-
nie osoby nie tylko uzytkujace samochdd
osobowy, lecz réwniez odpowiedzialne za
jego utrzymanie, obstuge i naprawy.

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

SOCJOLOGICZNE BADANIA RYNKU NIE DAJA
PRECYZYJNE] WIEDZY NA TEMAT EKONOMICZ-
NEGO WYMIARU ZACHODZACYCH NA NIM
ZJAWISK. WIECE) JEDNAK NIZ STATYSTYKI REAL-
NEJ SPRZEDAZY MOWIA O DETERMINANTACH
UJAWNIAJACYCH SIE TRENDOW

Pozyskanie szczegétowych danych
dotyczacych rynku $rodkéw smarnych
w Polsce poza metoda ankiet, czy tez wy-
wiadu osobistego jest zadaniem niezwy-
kle trudnym, ponadto wyniki uzyskane
tego typu metodami sg obarczone bteda-
mi wynikajacymi chociazby ze sposobu
formutowania pytan. Sg jednak w zu-
petno$ci wystarczajgce do wychwycenia
trendéw zachowan konsumentéw oraz
zmian zachodzacych na rynku.

Okresowa wymiana oleju

Zakupy olejow dokonywane w tym celu
nie dotyczg, rzecz jasna, samochodow
najnowszych, co przy cyklach wymiany
oleju powszechnie wydtuzanych obecnie
przez konstruktorow samochodowych
silnikéw przektada sie na przynajmniegj
roczny, a coraz czesciej dwuletni okres
eksploatacji pojazdu.

Wielko$¢ sektora olejéw silnikowych
do samochoddéw osobowych wyrazo-
na w litrach w 2015 roku wyniosta
56 min litréw. W ostatnich trzech latach
obserwujemy wzrost tego rynku propor-
cjonalnie do ogdlnego wzrostu parku sa-
mochodéw osobowych. Réwnoczes$nie
w podobnym stosunku rosty: liczba wy-
mian i odsetek uzytkownikéw ich doko-
nujgcych, a spadta $rednia czestotliwos¢
wymian dotyczacych jednego uzytkow-
nika przy zachowaniu tej samej Sredniej
ilosci wymienianego oleju.

Zjawisko to trzeba uzna¢ za wypad-
kowg dwdch rozbieznych czynnikéw:
tj. zwiekszenia sie $redniego wieku sa-
mochodu osobowego w Polsce (tabela 1)
oraz wzrostu liczby pojazdéw nowo-
czesnych o wydfuzonych cyklach serwi-
sowych i mniejszej pojemnosci uktadow
smarowania. W tej sytuacji odnotowany
przyrost ogdlnego zuzycia silnikowych
Srodkéw smarnych generowany jest
gtéwnie przez rosnacy liczbe samocho-
doéw starszych rocznikéw.

Whiosek ten potwierdza korelacja (ta-
bela 2) wieku samochodu i litréw oleju
zZuzywanego w nim na okresowe wymia-
ny. Odsetek uzytkownikéw wymieniaja-
cych olej jest najnizszy w najmtodszej
i najstarszej grupie wiekowej pojazddw,
co w pierwszym wypadku ttumaczy sie
wspomnianymi juz procedurami serwi-
sowymi, a w drugim — mniejszg inten-
sywnoscig eksploatacji samochoddw
bedacych przewaznie w ztym stanie
technicznym.

FOT. LIQUI MOLY

FOT. MOTODATA

0-4 lat 6%
5-7 lat 9%

20 i wigcej lat 10%

/

15-19 lat 8-10 lat
33% 17%

11-14 lat
25%

Przecietny wiek samochodu w latach

TAB. 1. WIEK SAMOCHODOW
EKSPLOATOWANYCHW POLSCE

Interesujace trendy, dajgce sie ujaw-
ni¢ wytacznie za pomocg badan socjo-
logicznych,  wychwycono, analizujac
sposoby przeprowadzania okresowych
wymian oleju silnikowego. Ot6z w ba-
danych trzech latach generalnie spada
odsetek uzytkownikéw wykonujacych te
czynnosci we wtasnym zakresie. Maleje
jednak réwnoczesnie ich grupa powierza-
jaca catkowicie (tacznie z doborem i za-
kupem oleju) profesjonalnym placéwkom
ustugowym (59% udziatu). W roku 2015
udziat kierowcow kupujgcych olej samo-
dzielnie i zlecajacych warsztatom doko-
nanie wymiany wyniést 22%. Jest to
z jednej strony efekt prowadzonych przez
olejowe marki kampanii reklamowych
adresowanych bezposrednio do finalnych
konsumentéw, a z drugiej — zwiekszenia
sprzedazy olejdow w sklepach i hurtow-
niach motoryzacyjnych. Obserwuje sie
rowniez coraz wiekszg sprzedaz z wyko-
rzystaniem nowoczesnych kanatow dys-
trybucji, takich jak sklepy internetowe,
internetowe platformy aukcyjne oraz fora
motoryzacyjne. Wytacznie wtasnoreczna
wymiana oleju kupionego w detalicznej
sprzedazy jest najpopularniejsza w przy-
padku samochoddw najstarszych i uzyt-
kowanych przez wtascicieli o najnizszych
dochodach, co jest zjawiskiem skadingd
zrozumiatym.

Dolewki

Ten rodzaj olejowych zakupdéw jest trud-
niejszy do oszacowania za pomocg an-
kietowych badan niz rynek okresowej
wymiany, gdyz na ogblne zuzycie skfada-
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0-4 lat 4%
5-7 lat9%

20 i wigcej lat 10%

8-10 lat

15-19 lat 18%

33%

11-14 lat
26%

Odsetek kierowcow, ktorzy wymienili

olej wg wieku samochodu:

0-4lat.......... 60% 11-14 lat.......... 83%

5-7 lat... .. 82% 15-19 lat......... 85%
8-10 lat.......... 89% 20 i wigeej lat... 77%

TAB. 2. WIEK SAMOCHODOW A WYMIA-
NA OLEJU

jg sie z reguty mniejsze porcje kupowa-
nego oleju, w dodatku stosowane z blizej
nieokreslong czestotliwoscig, jako ze pa-
mie¢ ludzka bywa w tej kwestii zawod-
na. Trudno wiec racjonalnie wyjasnic,
dlaczego taczna ilos¢ oleju zuzywanego
na dolewki w latach 2013, 2014 i 2015
ulegata tak radykalnym zmianom (wzrost
0 8% od 2013 r.). Nie znajduje to uza-
sadnienia ani w rozwoju krajowego parku
samochodowego, ani w zmiennej kultu-
rze technicznej kierowcow. Wiarygodna
natomiast jest ilosciowa proporcja mie-
dzy dolewkami i wymianami, utrzymuja-
ca sie $rednio na poziomie 1:10.

Tabela nr 3 dowodzi, iz w prze-
ciwienstwie do okresowych wymian oleju
jego dolewki sg w ogromnej wiekszosci
wykonywane przez samych uzytkow-
nikéw, niezaleznie od wieku pojazdéow
i poziomu dochoddéw ich wtascicieli.
Olej w tym wypadku kupowany jest
przewaznie w detalicznych placéwkach
handlowych. Tendencja ta w roku 2015
wzrosta az o dziewie¢ punktow procento-
wych w stosunku do roku poprzedniego.
Zastanawia¢ moze wyraznie malejacy
w analizowanych latach odsetek kierow-
cow zlecajgcych dolewki niezaleznym
warsztatom, bo przeciez nie zmienita sie
tak znacznie opfacalno$¢ tego rodzaju
ustug zaréwno dla serwisantéw, jak i dla
klientéw. Dlaczego w 2014 roku byt on
stosunkowo wysoki (16%) i spadt prawie
trzykrotnie juz w roku nastepnym? Naj-
bardziej prawdopodobng przyczyng jest
tutaj znowu zawodno$¢ pamieci respon-
dentéw. Znajomo$¢ marek stosowanych

Wymiana oleju

Uzupetnienie oleju

2013 11%

2014 85%

23%
15%

2015 92%

I Kierowca kupit olej samodzielnie i sam dokonat wymiany

[ kierowca kupit olej samodzielnie, a wymiang zlecit warsztatowi

zakup oleju oraz jego aplikacje przeprowadzit warsztat

TAB. 3. WYMIANA ORAZ UZUPEENIENIE OLEJU

W LATACH 2013-2015

przy wymianach okazuje sie z reguty
wieksza niz w przypadku olejéw kupo-
wanych na dolewki, cho¢ bardziej uza-
sadnione byfoby zjawisko odwrotne, gdyz
olej ,dolewkowy” wtasciciel samochodu
czesciej kupuje samodzielnie.

Wybér oleju

Z badan to nie wynika, lecz powszechnie
wiadomo, iz wiekszo$¢ kierowcow stara
sie w razie potrzeby uzupetnia¢ zapas
oleju w misce olejowej produktem iden-
tycznym z zastosowanym przy ostatniej
wymianie lub maksymalnie podobnym.
Podczas wymian natomiast pole wyboru
jest znacznie szersze, ograniczone jedy-
nie wzgledami technicznymi, a ostatecz-
na decyzja i wynikajaca z niej odpowie-
dzialno$¢ zawsze nalezy do wtasciciela
pojazdu, cho¢ moze on jg cedowac na
inne podmioty.

Dla ustalenia rzeczywistych motywoéw
i kryteriow konsumenckich wyboréw
najlepszym narzedziem sg wtasnie bada-
nia socjologiczne. Z uzyskanych danych
wynika, ze dla kierowcdw najistotniejsze
kryteria zwigzane sa z jakoscig oleju.
Kryterium jako$ciowe wskazato tacznie
39% respondentéw.

Na drugim biegunie sg kryteria zwig-
zane $ci$le z aspektami technicznymi ole-
ju. Na przyktad kryterium ,Oszczednos$¢
paliwa” wskazato 3% respondentdw,
a kryterium ,Poprawa osiggéw silnika”
— tylko 2%. Kierowcy nie chcag réwniez
kupowac olejéw najtanszych, kryterium
JNiska cena” wskazato tylko 4% respon-
dentow. |
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Dwukolumnowe
podnosniki warsztatowe

PREZES ZARZADU
LAUNCH POLSKA

Mechanik dokonujacy przegladu lub na-
prawy uniesionego w gére samochodu
musi mie¢ do niego swobodny dostep za-
réwno po bokach, jak i od spodu. Umoz-
liwia to podnosnik zapewniajacy ptynng
regulacje wysokosci przestrzeni roboczej
i jej dostosowanie do optymalnych (ergo-
nomicznych) warunkéw pracy. Dodat-
kowg zaletg podnosnikéw o konstrukcji
podprogowej jest swoboda wykonywania
czynnosci obstugowo-naprawczych przy
podwoziu pojazdu w warunkach zwol-
nionych zawieszen i kof.

T LAUNCH

PODNOSNIK DWUKOLUMNOWY Z GORNYM POLA-
CZENIEM KOLUMN
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ANDRZE] KOWALEWSKI

Rozmaitos¢ konstrukcji
W rynkowej ofercie wyposazenia warsz-
tatéw dostepnych jest wiele réznych
konstrukcji  podnosnikdw. Kryteria ich
wyboru powinny uwzglednia¢ konkret-
ne potrzeby i mozliwosci zastosowania,
czyli przede wszystkim rodzaj wykonywa-
nych czynnosci obstugowo-naprawczych.
Z przeznaczeniem podnos$nika $cisle po-
wigzana jest wygoda obstugi pojazdu,
czyli swoboda wykonywania specyficz-
nych czynnosci, wynikajagcych z prze-
widzianego przy obstudze i naprawie po-
jazdu procesu technologicznego.
Najistotniejszym  kryterium doboru
konkretnej wersji konstrukcyjnej pod-
nosnika jest jego uniwersalnos¢, zwtasz-
cza w przypadku matych warsztatéw
jedno- lub dwustanowiskowych. Dobor
odpowiedniego podno$nika powinien by¢
wiec rozpatrywany bardzo indywidualnie,
w zalezno$ci od warunkéw lokalowych,
wymagan konkretnego stanowiska obstu-
gowego i wykonywanych ustug.

Zalety podnosnikéw dwukolumnowych
Sposrod  szerokiej gamy dostepnych na
rynku konstrukcji podno$nikéw do uno-
szenia przy obstudze i naprawie pojaz-
déw najbardziej popularng i najczesciej
wykorzystywang wersjg sg podnosniki
dwukolumnowe. Spowodowane jest to
stosunkowo niskg ceng zakupu, a takze

OBECNIE STANDARDEM PRZY OBSLUDZE POJAZDOW SAMOCHODO-
WYCH JEST ZAPEWNIENIE STANOWISKA OBSLUGOWEGO GWARANTU-
JACEGO OBSEUGUJACEMU MINIMUM NIEZBEDNE]J, A ZARAZEM

W PEENI BEZPIECZNEJ PRZESTRZENI ROBOCZE]

uniwersalnoscia zastosowan przy réznego
rodzaju pracach obstugowych i napraw-
czych. W tego typu podno$nikach obstu-
giwany pojazd unoszony jest za pomoca
dwu par ramion osadzonych na specjal-
nych wdézkach, poruszajacych sie po pio-
nowych prowadnicach kolumn. Ramiona
zamocowane sg na wozkach przegubowo,
w sposéb umozliwiajacy ich katowe prze-
mieszczenia w ptaszczyznie poziomej.
Ustawia sie je rdwnolegle do bokdéw po-
jazdu w trakcie jego wprowadzania na sta-
nowisko, a potem wsuwa pod podwozie.

Przegubowe zamocowanie ramion po-
zwala tez zmienia¢ usytuowanie tap pod-
porowych stosownie do rozmieszczenia
punktéw podparcia podwozia obstugiwa-
nego pojazdu. Ramiona sg regulowane
rowniez teleskopowo w zakresie ich dtu-
gosci, dzieki czemu mozliwe jest unosze-
nie pojazdéw z réznie rozmieszczonymi
punktami podparcia.

Odmiany konstrukcyjne

Podnosniki dwukolumnowe wykonywa-
ne sg najczesciej w wersjach symetrycz-
nych, w ktérych srodek ciezkosci unoszo-
nego pojazdu usytuowany jest pomiedzy
kolumnami w linii je taczacej. Stosowane
sg réwniez, cho¢ rzadziej, konstrukcje
asymetryczne, w ktorych srodek ciezko-
$ci unoszonego pojazdu lezy w osi wjaz-
du, lecz przed linig taczacg kolumny.

FOT. LAUNCH
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PODNOSNIK DWUKOLUMNOWY Z DOL-
NYM POLACZENIEM KOLUMN

Jeszcze do niedawna najczesciej wy-
korzystywang konstrukcjg podnosnikow
dwukolumnowych byty wersje z nape-
dem elektromechanicznym, w ktérych

KONKURS!
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zmiana kierunku obrotowego, prze-
kazywanego z silnika na pionowy ruch
unoszacy wozki, realizowana byfa z uzy-
ciem przektadni Srubowej. Tego typu
konstrukcje zostaty niemal catkowicie
wyparte obecnie przez wersje podnos-
nikéw z napedem elektrohydraulicznym,
wykorzystujace zjawisko zwielokrotnie-
nia sity unoszacej przez odpowiednio
duzg powierzchnie ttoka.

Konstrukcja ta zapewnia
czes$nie znacznie cichszg prace oraz
mniejsze zuzycie energii, dzieki gra-
witacyjnemu opuszczaniu uniesionego
pojazdu, bez koniecznosci pracy pompy
hydraulicznej.

rowno-

Synchronizacja kolumn

Elektrohydrauliczny  podno$nik
kolumnowy posiada dwa sitowniki (po
jednym na kazdg kolumne) napedzane
wspolng pompg hydrauliczng. Synchro-
nizacja pracy ich wozkow realizowana

dwu-

jest dzieki ich potfaczeniu ling stalowa.
Potaczenie hydrauliczne w postaci prze-
wodu pomiedzy dwoma sitownikami
w obu kolumnach, a takze prowadzenie
liny synchronizujacej prace obu wdzkow
moze by¢ zlokalizowane na dole pod-
nos$nika (na posadzce) lub na gérze (na
koncach kolumn).

Oba rozwigzania majg swoje wady
i zalety. Wersja konstrukcyjna z potgcze-
niem na dole posiada mniejszg wysokos¢
catkowitg (koto 3 m), lecz umozliwia bez
zadnych ograniczen obstuge wyzszych
pojazdéw, przy osigganiu maksymalnej
wysokos$ci unoszenia. Jedynym ograni-
czeniem jest w tym wypadku wysoko$¢
warsztatu. Wadg tej konstrukcji jest
koniecznos$¢ przejezdzania pojazdem po
podstawie tgczacej kolumny.

Konstrukcje podnos$nikéw  dwu-
kolumnowych z potagczeniem na gorze
wymagaja wiekszej minimalnej wysoko-

$ci warsztatu (od 4 do 5 m). Wada tego —>

Mozesz wygrac jeden z trzech Sciggaczy dzwigniowo-Srubowych do stozkowych
potaczen sworzni kulowych ufundowanych przez firme Tesam,

jesli zakreslisz wtasciwe propozycje odpowiedzi na pytania 1, 2, 3 i 4 oraz wyczerpujaco opiszesz kwestie poruszong w pytaniu 5. Nie znasz niektérych
odpowiedzi lub nie jeste$ ich pewien? Przeczytaj w tym wydaniu artykut ,Demontaz i montaz zawieszen”, nastepnie wypetnij kupon zamieszczony ponizej

i wyslij go na adres redakcji do 31 maja 2016 r. (decyduje data stempla pocztowego) albo tez skorzystaj z formularza na stronie: www.e-autonaprawa.pl.

PYTANIA KONKURSOWE

| Elementy sprezyste zawieszen samochodéw osobowych to dzi$ przewaznie:

[ a. resory piérowe

[ b. miechy pneumatyczne

[ c. drazki skretne

[ d. kolumny resorujgco-ttumiagce

www.e-autonaprawa.pl/konkurs

1l Prowadzace czes$ci zawieszen faczone sg z pojazdem metoda:

[ a. gwintowag
[ c. nitowg

111 Sworznie kulowe zwrotnic osadzane sg w:
[ a. tulejach gumowych
[ b. tulejach metalowo-gumowych
[ c. gniazdach stozkowych i walcowych
[ d. otworach gwintowanych

1 b. gwintowo-wciskowa
1 d. spawalniczg

IV Do napgdu montazowych pras hydraulicznych stuzy z reguty pompa:

[ a. reczna
A c. elektryczna

[ b. nozna
([ d. hydropneumatyczna

V Jak nalezy dobiera¢ adaptery dociskowe prasy do wymienianej tulei?

Imie i nazwisko uczestnika konkursu
Doktadny adres ...
Telefon oo

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb niezbednych do przeprowadzenia niniejszego konkursu (ustawa z 29.08.1997 o ochronie danych osobowych) |

Formularz elektroniczny
znajduje sig na stronie:

: Autonaprawa

Prosimy
przesta¢ pocztg
lub faksem:
713433541
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rozwigzania jest réwniez problem ogra-
niczenia maksymalnej wysokosci uno-
szenia wyzszych pojazdéw, wynikajgcy
z osadzenia na statej wysokosci gérnego
taczenia miedzy kolumnami.

Bezpieczenstwo pracy

Stosowanie podno$nikéw w warsztatach
przy obstudze i naprawie pojazdéw sa-
mochodowych w znaczacy sposéb po-
prawia komfort i efektywno$¢ pracy, lecz
jednoczesnie przy ich niewtasciwym
uzytkowaniu moze by¢ zrédtem wielu
zagrozen, zwfaszcza dla pracownikéw
znajdujgcych sie pod uniesionymi po-
jazdami.

Na podnosnikach dwukolumnowych
samochdéd podnoszony jest z wykorzysta-
niem odpowiednich punktéw podparcia,
wyznaczonych konstrukcyjnie przez jego
producenta. Te specjalnie przygotowane
punkty posiadajg odpowiednie wzmoc-
nienia, dzieki czemu zapewniajg wyma-
gang sztywno$¢ podpieranych fragmen-
téw podwozia. Wyznaczone fabrycznie
punkty gwarantujg wtasciwe (proporcjo-
nalne) roztozenie ciezaru pojazdu, za-
pewniajgce stabilng pozycje samochodu,
rowniez w trakcie prowadzonych czyn-
nosci obstugowych i naprawczych.

Podpieranie podwozia pojazdu w tych
wyznaczonych punktach jest konieczne

dla zapewnienia bezpieczenstwa pracy.
Jedna z najbardziej niebezpiecznych sy-
tuacji zwigzana jest wtasnie bezposred-
nio z niewfasciwym podparciem pod-
wozia i polega na zsunieciu sie pojazdu
z tap podpierajacych. Powodowana jest
zwykle w praktyce warsztatowej poprzez
uzycie przypadkowych przedtuzen pod-
pierajgcych lub ztego stanu techniczne-
go, jak réwniez zle dobranych naktadek
gumowych na tapy. Unoszony na pod-
nosniku dwukolumnowym pojazd jest
stabilny tylko w sytuacji, gdy wszystkie
cztery punkty podporowe sg miejscami
rownomiernego przenoszenia obcigzen,
zwtaszcza, ze na uniesionym samocho-
dzie prowadzone sg prace, podczas ktd-
rych w trakcie przytozonych od spodu
pojazdu sit moze nastgpi¢ zsuniecie sie
pojazdu z punktéw jego podparcia.

Zaktadane na tapy ramion podnosnika
nakfadki gumowe stuza do zabezpiecze-
nia punktéw podparcia pojazdu przed
zarysowaniem lub wgnieceniem w trak-
cie unoszenia. Ich zadaniem jest row-
niez amortyzacja drgan przenoszonych
Z pracujgcego podno$nika na unoszony
pojazd oraz zapewnienie wiekszych opo-
row tarcia punktéw podparcia pomiedzy
tapami podnosnika a podwoziem pojaz-
du, czyli zapewnienia stabilnosci pod-
noszenia pojazdu.

Dobér naktadek

Nakfadki gumowe na tapy podnosnikow
dwukolumnowych, jak réwniez i pod-
ktady gumowe (bloki) podno$nikéw pod-
progowych ulegaja w trakcie normalnej
eksploatacji podnos$nikéw naturalnemu
i nieuniknionemu zuzyciu. Nastepuje ono
na skutek Scierania, przenoszenia znacz-
nych obcigzen i naprezen wewnetrznych
materiafu (gumy). Dla zapewnienia bez-
pieczenstwa pracy na podnosnikach ko-
nieczna jest wiec ich okresowa wymiana.

NAKEADKI GUMOWE NA EAPY POD-
NOSNIKOW DWUKOLUMNOWYCH

Uzytkownicy podnosnikéw  dwu-
kolumnowych w ramach oszczednosci
nabywajg dostepne na rynku tansze
naktadki gumowe na tapy, ktére w zde-
cydowanej wiekszosci przypadkéw nie
sgq dostosowane do posiadanych w eks-
ploatowanych przez siebie podnosnikach
wymiaréw i ksztattéw tap. Prawidtowo
dobrane naktadki gumowe muszg po-

FOT. LAUNCH

FOT. LAUNCH

siada¢ zaréwno wtasciwe wymiary pod
tzw. talerz tapy, jak réwniez i sposéb ich
mocowania do fap (przewidziane przez
producenta podno$nika odpowiednie
otwory pod $ruby mocujgce czy wypustki
zapewniajgce ich wtasciwe utozenie na
tapie).

Przedtuzacze fap

Przy obstudze pojazddéw posiadajgcych
specyficzng konstrukcje podwozia, naj-
czesciej w pojazdach dostawczych i te-
renowych, w celu uzyskania prawidtowe-
go podparcia konieczne jest uzycie tap
z wiekszym zakresem regulowanej wy-
sokosci lub zastosowanie odpowiednich
przedtuzaczy pomiedzy ramionami a fa-
pami. Niestety w praktyce warsztatowej
w celu obstugi tego typu pojazdéw bar-
dzo czesto stosowane sg zamiast przy-
stosowanych do tego profesjonalnych
przedtuzaczy — zupetnie przypadkowe
elementy, na przyktad w postaci drew-
nianych klockéw. Stosowanie profesjo-
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nalnych przedfuzaczy ma niebagatelny
wptyw na bezpieczenstwo obstugi pojaz-
du na podno$niku dwukolumnowym.

W przypadku przedfuzaczy fap stoso-
wanych przy podnos$nikach dwukolum-
nowych oferowane sg dwa rozwigzania
konstrukcyjne. Pierwsze polega na wy-
korzystaniu specjalnie dobranych tulei
metalowych, umieszczanych pomiedzy
gniazdami ramion podno$nika a jego
tapami. Tuleje sg dostepne w réznych
dtugo$ciach (najczesciej 7, 9 i 14 cm).
Mozna je ze sobg faczy¢ w zaleznosci od
aktualnych potrzeb przedtuzenia dtugosci
tapy. Tuleje muszg by¢ dopasowane do
rozmiaru i konstrukcji gniazd ramion oraz
samych tap.

Drugie, zdecydowanie bardziej uni-
wersalne rozwigzanie przedtuzaczy tap
podnosnikéw dwukolumnowych to meta-
lowe konstrukcje specjalnych chwytakéow
naktadanych na tapy podnos$nika. Chwy-
taki te dostepne sg w dwaoch zakresach
wymiarowych (na fapy 110-130 mm

SPECJALNY PRZEDLUZACZ ZWIEKSZAJA-
CY WYSOKOSC tAP PODPOROWYCH

i 130-160 mm) i posiadajg w swej gornej
czesci uchwyt do osadzania przedtuzaczy
gumowych w postaci krazkdw. Krazki tez
wystepuja w dwdch réznych wysokosciach
301 50 mm i mozna je wzajemnie faczy¢,
dzieki odpowiednim wypustom oraz wpu-
stom umieszczonym na ich dolnej i gornej
ptaszczyznie. Ostatnim, gérnym elemen-
tem nosnym tej konstrukcji jest zawsze
gumowa naktadka, stuzaca do podparcia
punktu podwozia pojazdu. [ |

Wycieraczki

Wycieraczki pojedyncze i zestawy, uniwersalne
i dedykowane, szkieletowe i ptaskie,

ze spojlerem lub bez, gumy wycieraczek

i akcesoria. Dodatkowo atrakcyjna cenowo

i doskonata jakosciowo linia eQual Quality,

a w niej pojedyncze wycieraczki szkieletowe,
pojedyncze wycieraczki ptaskie, zestawy
dedykowane dla najpopularniejszych samochoddw.
Petny zakres wymiardw i typédw mocowan.

AGMEY,
L_g EEER K (0 o@D e

Nagrody: 3 Sciggacze dzwigniowo-Srubowe
o stozkowych potaczen sworzni kulowych
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Serwis przyjazny dla operatora

ZENON MAJKUT
WIMAD

WIELU PRODUCENTOW I UZYTKOWNIKOW
PROFESJONALNEGO SPRZETU DO OBSEUGI SA-
MOCHODOWEGO OGUMIENIA MARZY O PELNE]
AUTOMATYZAC]JI SERWISOWYCH PRAC, CZYLI

O WYELIMINOWANIU CZEOWIEKA Z ICH
TECHNOLOGICZNEGO CIAGU

SYSTEM AHCON TO PRZEDE WSZYSTKIM ZESTAW PROSTYCH URZADZEN DO ERGONOMICZ-
NEGO TRANSPORTU KOt W POZIOMIE I PIONIE
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Sa to marzenia wcigz nieosiggalne, cho¢
pojawiajg sie rézne konstrukcje zauto-
matyzowanych cze$ciowo montazownic
i wywazarek. Wykonujg one samoczynnie
rézne operacje, wyreczajgc pracownikow
przy podejmowaniu wielu istotnych decy-
Zji, lecz nie sg w stanie zastgpi¢ wysitku
ludzkich miesni w wewnetrznym transpor-
cie obstugiwanych két pomiedzy poszcze-
golnymi urzadzeniami. Z tego powodu
wydajno$¢ catego serwisu nadal zalezy
gtéwnie od fizycznej tezyzny operatordw.

Rozwigzanie tego problemu przybliza
propozycja dunskiej firmy Ahcon zapre-
zentowana na stoisku firmy Wimad pod-
czas TTM 2016 w Poznaniu. Jej atrak-
cyjno$¢ dla niezaleznych zaktadéw ustu-
gowych wynika nie tylko z zastosowania
pomystowych, ergonomicznych przy-
rzadéw transportowych oraz dodatkowych
urzadzen wykonawczych o innowacyj-
nych funkcjach, lecz réwniez z mozliwosci
ich dostosowywania do posiadanego juz
wyposazenia podstawowego.

Warunkiem wykorzystania lekkich,
o$miobocznych wdézkéw do transportu
két i opon pomiedzy dowolnymi strefami
pomieszczenia serwisowego jest tylko
posiadanie w nim gfadkiej poziomej po-
sadzki. Wozki, ktére w danym momencie
nie sg uzywane, mozna sktada¢ w kom-
paktowe pakiety.

Przeznaczone do demontazu kofa, po
dostarczeniu w poblize zbijaka obrzezy
opon, podnoszone sg na jego stét robo-
czy specjalnym ramieniowym dzwigni-
kiem, wyposazonym w obrotowg tape.
Dzieki niemu kofa nie trzeba w ogdle
podnosi¢ recznie, a tylko zsung¢ je
z wodzka na podstawiong tape urucha-
miang za pomocg pedatu i potem prze-
wréci¢ na ptyte roboczg.

Sam zbijak lemieszowy, stanowiacy
zwykle integralng cze$¢ montazowni-
¢y, jest tutaj osobnym urzadzeniem, co
utatwia jego obstuge i pozwala rozwing¢
uniwersalne funkcje, takie jak demontaz
opon run-flat, niskoprofilowych itp.

Ze zbijaka koto z uwolnionymi oby-
dwoma obrzezami opony trafia na mon-

FOT. WIMAD, ARCHIWUM

FOT. ARCHIWUM
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KAZDY Z TAKICH WOZKOW

MOZE TRANSPORTOWAC ROWNO-
CZESNIE | W DOWOLNYM KIERUN-
KU KOMPLET CZTERECH KOt

OSOBNY ZBIJAK LEMIESZOWY UPRASZCZA

WSTEPNA FAZE DEMONTAZU OPON [ POZNIEJ-

SZA OBSEUGE MONTAZOWNICY

DEMONTOWANE KOEO PRZESUWANE JEST PO
ROLKACH ZE ZBIJAKA NA DOWOLNA MONTA-
ZOWNICE (TU MODEL WYMAGAJACY POMOCY
TRADYCYJNE]J £YZKI)

NA TEJ SAME] MONTAZOWNICY ZAKEADANE SA NOWE OPONY
DOSTARCZONE NA UNIWERSALNYM OSMIOBOCZNYM WOZKU

tazownice, przesuwane bez wysitku po
rolkowym stole transportowym. Widocz-
na na zataczonej ilustracji montazownica
starszego typu wymaga uzycia montazo-
wej tyzki do przewiniecia stopki opony
przez obrecz. Dalej operacja demontazu
przebiega juz samoczynnie. W nowo-
czesniejszych montazownicach podobne
Jfeczne wspomaganie” nie jest juz ko-
nieczne.

Po zdjeciu starej opony na tym sa-
mym urzadzeniu zakfada sie nowg, do-
starczong z magazynu na wspomnianym
juz o$miobocznym wdzku, a ponownie
zmontowane kofo przesuwane jest pta-
sko po rolkach na stanowisko pompo-
wania. Ma ono w przypadku linii Ahcon
konstrukcje bardzo zaawansowang tech-
nicznie, poniewaz jego praca kierowana
jest komputerowym sterownikiem. Ope-
rator wsuwa jedynie kofo z rolek do za-
bezpieczajace] klatki, podfagcza przewdd

BEZPIECZNA | WYGODNA W UZYCIU KLATKA OCHRONNA
DO POMPOWANIA KOt tACZY SIE Z POZOSTALYMI URZADZENIAMI

ZA POMOCA MODULOWYCH STOtOW ROLKOWYCH

powietrzny do zaworu i wybiera z kompu-
terowej listy wtasciwg warto$¢ cisnienia.
Program realizuje to zadanie poczatkowo
ze znaczng nadwyzka, niezbedng dla do-
brego spasowania sie opony z obrecza,
a potem samoczynnie redukuje cinienie
do zadanego poziomu. W trakcie tych
operacji serwisant moze oddali¢ sie od
pompowanego kota na bezpieczng odle-
gtos¢, cho¢ uniwersalna stalowa klatka
zapewnia wystarczajgcg ochrone.
Kolejnym urzadzeniem ciggu techno-
logicznego jest stanowisko do ,masazu
opon”. Pod tg zagadkowg nazwg kryje
sie innowacyjna metoda optymaliza-
cji osadzenia stopki opony na obreczy,
dostepna dotychczas tylko w najnowo-
czes$niejszych wywazarkach. Polega ona
na takim rozprasowaniu bokéw opony, by
przez lepsze doleganie ich krawedzi do
obreczy usungé w maksymalnym stop-
niu niejednorodnos$¢ ich sztywnosci. Za-

bieg ten, cho¢ dla wiekszosci kierowcow
tajemniczy, jest przez nich doceniany
Z racji wyraznej poprawy komfortu jazdy
i kierowania pojazdem.

Koncowym etapem obstugi zmonto-
wanego kota jest, jak zwykle, jego wywa-
zenie. W systemie Ahcon do wywazarki
dociera ono po rolkach transportowego
stotu, ktérego ostatni odcinek jest nachy-
lony ku dotowi pod katem 45 stopni. To
sprawia, iz kofo pod wifasnym ciezarem
obraca sie do pozycji pionowej i opiera
0 potautomatyczny dzwignik, samoczyn-
nie podnoszacy je do takiej wysokosci,
by otwdr Srodkowy felgi znalazt sie na
poziomie wrzeciona maszyny. Wowczas
wystarczy obrecz wycentrowaé za po-
mocg odpowiedniego stozka i docisko-
wej nakretki. Kota juz wywazone trafiajg
na o$mioboczny waézek, ktérym sa od-
stawiane na miejsce magazynowania lub
montazu w pojezdzie. >

AUTONAPRAWA | MAJ 2016
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Wszystkie opisane tu oszczednosci ludz-
kiej energii i czasu nie robig zbyt imponuja-
cego wrazenia, jesli je traktowac¢ z osobna.
W koncu podniesienie na kilkadziesigt cen-
tymetréow lub przetoczenie na kilkanascie
metréw najciezszego nawet kota samochodu
osobowego nie przekracza mozliwosci prze-
cietnego mezczyzny. Inaczej to juz wyglada
po zsumowaniu poszczegolnych wysitkow

Motocykl na hamowni podwoziowe;

na kole pojazdu ze stratami w uktadzie
napedowym i podawana w koniach me-
chanicznych; oznaczenie jednostek BHP
(ang. Brake Horse Power).

AGATA HALLER

PIOTR KARDASZ
POLITECHNIKA WROCEAWSKA

towarzyszacych petnemu cyklowi obstugo-
wemu, a catkiem juz inaczej, gdy wynik tego
dodawania przemnozy sie przez dzienng licz-
be pojazdéw serwisowanych w sezonowym
szczycie. To pozwala z kolei zrozumie¢, dla-
czego ludzkie zmeczenie uniemozliwia dalsze
zwiekszanie wydajnosci maszyn. |

FUNKCJA ZWANA ,MA-
SAZEM OPON" DOSTEPNA
W NOWOCZESNYCH
WYWAZARKACH JEST

W LINIT AHCON REALI-
ZOWANA PRZEZ OSOBNE
URZADZENIE

POLAUTOMATYCZNY, STEROWANY PEDALEM DZWIGNIK Z OBROTOWA LAPA ULATWIA OSADZENIE KOLA NA WRZECIONIE WYWAZARKI
(Z LEWE]: WIDOK URZADZENIA, Z PRAWE]: SPOSOB JEGO UZYCIA)

Elementy sktadowe linii do montazu két firmy AHCON

Nazwa

Opis

O$mioboczny wozek do kot Wheelax

Utatwia transport kompletu két (4 szt.) lub 8 opon po warsztatowej posadzce; specjalna konstrukcja umozliwia
skfadanie pustych wézkéw w kompaktowe pakiety

Pétautomatyczny dzwignik wézka Wheelax

Zapewnia ergonomiczne podnoszenie kéf na stét zbijaka; sterowanie nozne pedatem

Zbijak obrzeza opony BBRT 900

Pozwala na ergonomiczng pozycje operatora przy zbijaniu stopki opony; obstuguje wszystkie rodzaje opon
(run-flat, niskoprofilowe itd.); eliminuje mozliwo$¢ uszkodzenia obreczy i opony; zapewnia oszczedno$¢ czasu

Ramie wychylne z podporg do obracania kota

Pomocne przy zbijaku jako element do obracania kota

Dowolna montazownica

Mozna wykorzystac urzadzenie juz posiadane w warsztacie

Modut przedtuzenia stotu 0 600 mm, ptaski

Lekka rama z poprzecznymi rolkami do poziomego przesuwania kot

Stacja pompowania kot automatyczna
z wbudowanym inflatorem IT 700
na stole 1200 mm

Stanowisko do pompowania két samochodéw osobowych ze stofem rolkowym i klatka zabezpieczajaca

przed skutkami pekniecia opony. Zawiera: komputer do pompowania két z automatycznym programem
przepompowywania i powrotu do warto$ci nominalnej cisnienia; system inflacyjny Omega-Jet z podnosnikiem
kofa do uzycia inflatora; uchwyt sprezynowy wraz z wezem do pompowania kot z koncéwka szybkomocujaca

Modut przedtuzenia stotu 0 500 mm ze skosem

Element rolkowego stofu transportowego zmieniajacy pozycje kota z poziomej na pionowg

Urzadzenie do masazu opony
Match-Matic 900

Optymalizuje osadzenie stopki opony na obreczy

Modut przedtuzenia stotu 0 600 mm, ptaski

Element rolkowego stofu transportowego

Dzwignik kota do wywazarki
poétautomatyczny WCL 700

Utatwia osadzanie kéf na wrzecionie wywazarki bez koniecznosci recznego podnoszenia kota

Dowolna wywazarka

AUTONAPRAWA | MAJ 2016

Mozna wykorzysta¢ urzadzenie juz posiadane w warsztacie

FOT. ARCHIWUM

FOT. AUTORZY

HAMOWNIA PODWOZIOWA JEST STACJONARNYM
STANOWISKIEM POMIAROWYM UMOZLIWIAJACYM
UZYSKANIE NIEZBEDNYCH DANYCH DO WYZNA-
CZENIA CHARAKTERYSTYKI ZEWNETRZNE] SILNIKA

Stanowisko badawcze w Katedrze Inzy-
nierii Pojazdéw Politechniki Wroctawskiej
umozliwia diagnostyke motocykli przy
wykorzystaniu programu do symulacji
obcigzen. Hamownie podwoziowe nie
mierzg bezposrednio parametréw silnika,
lecz jego osiaggi i dopiero na podstawie
uzyskanych danych okre$lana jest jego
moc czy moment obrotowy. W prze-
ciwienstwie do hamowni silnikowych,
hamownie podwoziowe sg proste i szyb-
kie w obsfudze (nie trzeba wymontowy-
wac silnika), a jednocze$nie ich precyzja
pomiaru parametréw pojazdu jest wy-
soka, podobnie jak powtarzalnos¢ prze-
prowadzanych testow.

Hamownia w Katedrze Inzynierii Po-
jazdéw Politechniki Wroctawskiej zapew-
nia za posrednictwem swego programu
do symulacji obcigzen idealng baze dla
diagnostyki motocykli.

W sktad tego urzgdzenia wchodza:

b rolki napedzane przez koto badanego
motocykla,

» hamulec symulujacy obciazenie,

modut sterujgcy,

b skrzynka przytaczeniowa do pobiera-
nia sygnatéw z zewnetrznych urza-
dzen pomiarowych,

b system pneumatycznego podnoszenia
i opuszczania progdw przejazdowych
miedzy rolkami,

» wentylator wymuszajacy ruch powie-
trza chtodzacego,

b wyciag spalin.

v

Dla uzyskania charakterystyki ze-
wnetrznej silnika na hamowni podwozio-
wej nalezy najpierw umiejscowi¢ badany
motocykl na stanowisku. Stuzy do tego
specjalny uchwyt, ktéry ma za zadanie
przytrzyma¢ przednie koto motocykla
w statej pozycji. Tylne kofo (napedowe)
musi by¢ doci$niete do rolek. Ze wzgle-
déw bezpieczenstwa badany pojazd zo-
staje przymocowany do podfoza za po-
mocg pasow.

Nastepnie nalezy zmierzy¢ predko$¢
obrotowa silnika poprzez uzycie kleszczy
indukcyjnych (przerzutnikowych), ktére
zaktada sie na przewody wysokiego na-
piecia.

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy
ustawi¢ wentylator w odpowiedniej odle-
gtosci przed pojazdem i wtgczy¢ go dla
wymuszenia obiegu powietrza odbierajg-
cego nadmiar ciepta z rozgrzanego silnika.

Pomiar rozpoczyna sie od ustawie-
nia odpowiedniego przetozenia skrzyni
biegéw. Sugerowane przefozenie to 1:1,
ktére przewaznie wystepuje na przed-
ostatnim biegu w pojezdzie. Potem nalezy
przyspieszy¢ prace silnika az do uzyskania
maksymalnych obrotéw watu korbowego,
a nastepnie wcisng¢ sprzegto i czeka¢ na
zatrzymanie sie rolek. Podczas przyspie-
szania dokonywany jest pomiar mocy na
kole pojazdu, a po roztagczeniu skrzyni
biegdbw mierzone sg taczne straty mocy
w ukfadzie napedowym. Moc silnika ob-
liczana jest poprzez zsumowanie mocy

Wyniki badan motocykla
Suzuki GXS 1300 R z 2007 roku

W badaniach na stanowisku hamowni
podwoziowej typu Maha LPS 3000 PKW
ustalono, iz moc silnika wynosi 200 KM
(koni mechanicznych), czyli w przelicze-
niu na obowigzujaca jednostke (kilowat)
147 kW. Jednak istotniejsza od maksy-
malnych warto$ci mocy jest kultura, z jakg
badany pojazd je osigga i oddaje. Doktad-
nie analizujemy wykres, szukajgc w nim
zataman, dziur i szarpnie¢. Z rysunku
mozna miedzy innymi odczyta¢, czy jest
zatkany filtr powietrza, nieréwno wyciag-
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niety fancuch, $lizgajace sie sprzegto, czy
tez wystepujag problemy z zasilaniem silni-
ka mieszanka paliwowo-powietrzng.
Pomiary na hamowni podwoziowej
odwzorowujg warunki rzeczywiste panu-
jace podczas jazdy na drodze. Dodatko-
wym ich atutem jest mozliwo$¢ doktad-
nego obejrzenia pojazdu w ruchu, co
w normalnych warunkach uzytkowania
jest mocno utrudnione. |
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Nowosci na rynku

Stacje ClimFill

Skraplacze Denso

Firma Denso rozszerzyta swoj
program czes$ci do uktadow
klimatyzacji o 32 nowe skra-
placze. Kazdy z nich jest wy-
posazony w zintegrowany osu-
szacz i korzysta z technologii
dochtadzania (sub-cooling), co
zapewnia wzrost wydajnosci
nawet o 30%. Kazdy z tych

W ofercie firmy Valeo pojawi-
ty sie cztery stacje do obstugi
klimatyzacji z serii ClimFill.
Kazdy model moze praco-
wac w trybie automatycznym
lub manualnym oraz z auto-
matycznym  otwieraniem/za-
mykaniem przewodoéw LP/HP.
Proces odzysku i regeneracji

skraplaczy zostat zaprojekto-
wany specjalnie do konkret-
nego rodzaju pojazdu. Ukfa-
dy klimatyzacji wyposazone
w skraplacz z dochtadzaniem
wymagajg mniejszej ilosci
czynnika chtodniczego niz te
tradycyjne. Poza tym mniejsze
rozmiary skraplacza umozli-

Linia diagnostyczna Certus 3

Podczas tegorocznych Targéw
Techniki Motoryzacyjnej ofi-
cjalnie zadebiutowata i zosta-
ta nagrodzona Ztotym Meda-
lem MTP linia diagnostyczna
Certus — trzeciej generacji.
Produkt ten zaprezentowaf
na targach przedstawicielom
branzowych mediéw Jarostaw
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Cichon, prezes zarzadu WSOP,
wyjasniajac, iz jest to owoc
kilkuletnich prac badawczo-
rozwojowych. Zbudowany zo-
stat z catkowicie nowych, od
podstaw  zaprojektowanych
i produkowanych w Polsce
czesci mechanicznych. To one
w sposob zasadniczy wptywajg

czynnika chtodniczego od-
bywa sie z wykorzystaniem
réznicy cisnien (quick-mode)
lub z dodatkowym podci$nie-
niem (suction-mode). Pre-
cyzyjne dozowanie czynnika
i Swiezego oleju odbywa sie
dzieki elektronicznym  wa-
gom, a dodawanie kontrastu

wiajg zaoszczedzenie miejsca
w samochodowym nadwoziu
i mniejsze zuzycie energii pod-
czas pracy. 32 nowe produkty
pokrywajg zapotrzebowanie
638 modeli pojazdéw z kata-
logu TecDoc, w tym takich ma-
rek, jak Audi, BMW, Citroén,
Fiat, Ford, Lancia, Land Rover,

na zywotno$¢ urzadzenia oraz
precyzje pomiaru. Eksploata-
cyjna trwatos¢ tej konstrukcji
wynika m.in. z uzycia w niej
solidnych blach o grubosci do-
chodzgcej miejscami nawet do
15 mm. Z ,0szczedno$ci” ma-
teriatowych rezygnowano tak-
ze w przypadku ptyt zbiezno-

Wiecej na stronie:

www.e-autonaprawa.pl

UV jest regulowane czasem
otwarcia zaworu. Kazda sta-
cja ma w pamieci baze mo-
deli aut opartg na oprogramo-
waniu Autodata i zawierajacag
informacje na temat ilosci
czynnika chtodzacego i oleju
w uktadzie.

www.valeo.pl

Mercedes, Opel, Peugeot, Re-
nault i Volvo.

www.denso-am.pl

§ci, ktére bywajg przewaznie
najstabszym ogniwem cafej
linii. W urzadzeniu rolkowym
celowo zastosowano skrzynie
samonos$ng, poniewaz daje
ona szersze mozliwosci roz-
budowy, np. pozwala zamon-
towac uktad podnoszenia rolek
stosowany jako element symu-
latora obcigzenia. Tester amor-
tyzatorow wykorzystuje meto-
de Boge, gdyz ma ona szersze
mozliwosci diagnostyczne niz
metoda Eusama. Przy projek-
towaniu urzadzen Certus wy-
eliminowane tez zostaty poten-
cjalne ogniska korozji.

Zaprojektowany przez
polskich inzynieréw i specja-
listbw wzornictwa przemysto-
wego pulpit sterujacy zostat
nagrodzony ztotg statuetkg
podczas konkursu  POPAI
Awards w Paryzu.

www.wsop.pl

FOT. DENSO, VALEO, WSOP

FOT. FEDERAL MOGUL, SKF

Produkty zaptonowe Beru

Firma Federal-Mogul Motor-
parts opracowata nowy ka-
talog produktéw  zapfono-
wych marki Beru. Obejmuje
on $wiece iskrowe i zarowe
(z kontrolg ptomienia oraz
czujnikiem cisnienia), cewki

zapfonowe, moduty zapto-
nowe i jednostki sterujgce.
W sumie pojawito sie w nim
69 nowych referencji, a ofer-
ta pokrywa zapotrzebowanie
ponad 21 000 samochodoéw
osobowych i dostawczych.

tancuchowe napedy rozrzadu

Firma SKF wprowadzita do
swej oferty ok. 60 komplet-
nych zestawdw przeznaczo-
nych do wymiany fancucho-
wego napedu rozrzadu. Ze-
stawy te, oznaczone skrotem
VKML, przeznaczone sg do
silnikéw najpopularniejszych
modeli samochoddw europej-
skich, japonskich i korean-
skich. W zatozeniu tancuch
rozrzadu nie wymaga wymia-

ny w catym okresie uzytkowa-
nia pojazdu. Jednak w prakty-
ce hydrauliczny napinacz tan-
cucha okazuije sie wrazliwy na
zanieczyszczony olej lub nie-
wtasciwe jego cis$nienie. Aby
unikng¢ powaznej naprawy
silnika, nalezy wiec wymieni¢
tancuch, napinacz i elementy
prowadzace, gdy tylko poja-
wig sie pierwsze objawy ich
nieprawidfowego  dziatania.
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Liczacy ponad 800 stron
katalog zostat przygotowany
w 12 wersjach jezykowych
(w tym po polsku). Mozna go
pobra¢ w formie pliku PDF
ze strony:

www.fmecat.eu

Zestawy VKML przygotowane
przez SKF zawierajg wszystkie
elementy niezbedne do prze-

prowadzenia wymiany: kotfa
zebate, napinacze i uszczelki.

BRAKE TECHNOLOGY

www.textar.com

INNOWACJA. WYDAJNOSC.
WCZORAJ. DZIS. JUTRO.
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Nowosci marki Delphi

Czyszczenie przepustnic

Oczyszczacz Pro-Line firmy Li-  silnika na biegu jatowym
qui Moly jest specjalistycznym  oraz  chwilowej utraty

garu i innych zanieczyszczeh  po$rednio po zmianie
Z przepustnicy oraz uktadéw  biegu. Srodek usuwa
dolotowych silnikéw benzy- tez  zanieczyszcze-
nowych. Preparat ten umozli- nia z zaworéw do-
wia usuwanie zanieczyszczeh  lotowych, co jest
powodujgcych zacinanie sie  szczegblnie istotne
przepustnicy i mechanizmu  w silnikach z bezpo-
zmiany dfugosci kolektora. Po-  $rednim  wtryskiem
zwala to zlikwidowa¢ gfowne  paliwa.

przyczyny falowania obrotow  www.liqui-moly.pl

Asortyment Delphi Product & hydrauliki hamulcowej, pom-
Service Solutions powiekszyt py paliwa, cewki zaptonowe
sie 0 530 produktéw. Ostatnie  oraz przeptywomierze.

$rodkiem do usuwania na- mocy odczuwalnej bez- _'

jego nowosci dotyczg elemen-
téw zawieszenia, hamulcow,
elektroniki oraz czujnikéw.
Delphi oferuje m.in wahacze,
koncdéwki drazkéw, sworznie,

Nowe elementy znajdujg
zastosowanie m.in. w pojaz-
dach marki BMW, Volkswa-
gen, Audi, Opel, Toyota i Vo-
Ivo. Petny asortyment opisano

tarcze i klocki hamulcowe, ze-  na stronie:
stawy montazowe, elementy delphicat.com

e Chcesz otrzymywac wszystkie numery ,,Autonaprawy” — wykup abonament!
e Chcesz otrzymywac bezptatnie wybrane egzemplarze — wypetnij kupon
zgtoszeniowy na stronie www.e-autonaprawa.pl

FORMULARZ PRENUMERATY MIESIECZNIKA AUTONAPRAWA

1 11 kolejnych wydan w cenie 61,50 zt brutto (w tym VAT 23%) od numeru ... .
1 6 kolejnych wydan w cenie 43,05 zt brutto (w tym VAT 23%) 0d NUMErU .......cccceoveeviennnnnee
1 11 kolejnych wydan w cenie 36,90 zt brutto w prenumeracie dla szkét (w tym VAT 23%) od numeru ............coceeeeeee

Zamawiam

Czasopismo jest bezpfatne. Cena obejmuje umieszczenie prenumeratora w bazie danych i realizacjg wysytek.

DANE ZAMAWIAJACEGO (PLATNIKA): d nowa prenumerata 1 kontynuacja prenumeraty

ADRES DO WYSYLKI (nalezy podac, jesli jest inny niz podany wyzej adres ptatnika):

Faktura VAT zostanie dofgczona do najblizszej wysytki zamoéwionych czasopism. Upowazniam Wydawnictwo Technotransfer do wystawienia faktury VAT bez podpisu od-
biorcy oraz umieszczenia moich danych w bazie adresowej wydawnictwa.

data podpis

[\ E= P A= {110 AT PRSP PP RUPPPUPIN
NIP (ewentualnie PESEL) ........ccccceviiiiininencncee iMi€ | NAZWISKO ZAMAWIAJACETO0 .....ccveiiiiiiiiiiiieciee sttt ettt ne s
ulica i NUMEr dOMU ... kod pocztowy ................... MIEJSCOWOSE ...
telefon do kontaktu ..........cccceeeeveiiineeenns L B ML e e

(o o1 7= PP PP
UNCA T NUMEE AOMIU ...t kod pocztowy .........cce... MIEJSCOWOSC ...t

Wypetniony formularz nalezy przesta¢ faksem na numer 71 343 35 41 lub poczta na adres redakcji. Prenumerate mozna tez zamowic ze strony
internetowej www.e-autonaprawa.pl, mailowo autonaprawa@technotransfer.pl oraz telefonicznie 71 715 77 95 lub 71 715 77 98
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FOT. DELPHI, L1IQUI MOLY

FOT. KYP. TEXA, TEXTAR
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Textar do Mercedesa AMG

Firma Textar wprowadza do
oferty klocki hamulcowe prze-
znaczone specjalnie do mode-
lu Mercedes AMG.

Nowe klocki hamulcowe
przedniej osi (nr referencyjny
2521905) znajduja zastoso-
wanie w czterech wersjach

Mercedesa AMG z napedem
4-Matic. Sg nimi: A45 AMG
(W178) produkowany od
06/13-, CLA45 AMG (C117)
07/13-, CLA45 Shooting
Brake (X117) 01/15- oraz
GLA45 AMG (X156) 05/14-.

textar.com

Nowa wersja IDCAE CAR

Texa opracowatfa kolejne wy-
danie oprogramowania dia-
gnostycznego IDC4AE CAR 60.
Zawiera ono ponad 25 000
nowych opcji diagnostycz-
nych, obstuguje 341 nowych
systeméw  diagnostycznych
i 440 zaktualizowanych sys-
teméw najbardziej popular-
nych marek motoryzacyjnych.
Szczegbdlng uwage zwrdcono

Nowe katalogi KYB

Dostepne sg juz nowe edycje
katalogow amortyzatorow KYB
oraz sprezyn zawieszenia
KYB K-Flex. Publikacje te
zawierajg szczegbtowe in-
formacje o zastosowaniach
wszystkich produktéw marki
KYB wraz z listami nowych
aplikacji na rok 2016.

w nim na najnowsze funkcje
specjalne, zwigzane z syste-
mami wspomagania kierowcy,
kalibracji kamer oraz pomocy
przy parkowaniu.

www.texa.com

Asortyment zostat wzboga-
cony o 91 nowych numeréw
referencyjnych amortyzatoréw
oraz o 273 nowosci sprezyn
zawieszenia K-Flex. Nowoscig
jest tez 58 referencji zesta-
wow montazowych i 46 ze-
stawdéw ochronnych.

www.kyb-europe.com

e-autonaprawa.pl

aktualnosci i produkty

sprawozdania z imprez branzowych
artykuty techniczne i ekonomiczne
nowe technologie naprawcze
prezentacje sprzetu warsztatowego
encyklopedia motoryzacyjna
najnowsze wydanie Autonaprawy
oraz numery archiwalne w bezptatnej
wersji elektronicznej

ksiegarnia internetowa "WKL

® www.e-autonaprawa.pl

apy Google Apple _YouTube Wikipedia _Wiadomosci _Popu

e-autonaprawa.pl

BEZPIECZENSTWO.

Wymiana rozrzadu w silniku CBDB
z Grupy VW

15Targl e Stadion Narodowy

v,
- w Warszawie

Forum profesjonalistow ~ Galerie Polecane

ISR Podrecznik blacharstwa
samochodowego

‘1l KONKURS
Wl z nagrodami

Newsletter

(65747 (44 950

38 632|| 6531

uzytkownikow publikaciji

Dane: Google Analytics za jeden miesiac (marzec 2016)
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Zycie na autopilocie

EwWA
ROZPEDOWSKA

Kiedy w ciemnej uliczce podchodzi do
nas nieznajomy i mowi ,dawaj portfel”,
nie mamy cienia watpliwosci, ze chce nas
okra$¢, a nie obejrze¢ rodzinne fotografie.
Wrazenia i opinie o innych ludziach, nowych
sytuacjach tworzymy sobie szybko, lecz przy
pierwszym spotkaniu z drugim cztowiekiem
nasza wiedza o nim jest znikoma badz zad-
na. Zrédfem informacji jest to, co mozemy
zobaczy¢ i ustysze¢. Mimo to, efekt pierw-
Szego wrazenia pozwala nam z reguty do$¢
sprawnie zorientowac¢ sig, z kim mamy do
czynienia i jak nalezy sie zachowac.
Myslenie automatyczne, ktérym ,postu-
gujemy sie” na co dzien, nie wymaga wysit-
ku. Przypomina raczej komfortowg awiacje
lub zegluge na autopilocie. Nie zaprzata spe-
cjalnie naszej uwagi ani tym bardziej $wia-
domosci. Przebiega catkowicie mimowolnie.
Wykorzystujac naszg dotychczasowg wiedze
i doswiadczenie, pozwala na sprawne po-
ruszanie sie w $wiecie ludzi, przedmiotow,

miejsc i sytuacji. Wsiadajac do autobusu,
nie oczekujemy, ze jego kierowca ustgpi nam
miejsca. Pijanego i agresywnego menela nie
traktujemy jako idealnego kandydata na
przyjaciela. Wchodzac do samoobstugowego
baru, nie czekamy na nadejscie kelnera.

Diagnoza sytuacji i wifasciwy sposob
postepowania pojawia sie automatycznie,
bez konieczno$ci uruchamiania za kazdym
razem catego projektu badawczego. Umy-
stowe schematy pozwalajg zrozumieé, co
sie wtasciwie dzieje, a takze przewidzie¢,
co moze stac sie za chwile. Decydujg o tym,
na co zwracamy uwage, co dostrzegamy,
analizujemy i zapamietujemy. Organizujg
nasz $wiat, uzupetniajg luki w wiedzy (do-
powiadajgc brakujace elementy sytuacji),
porzadkujg go, nadajgc mu sens.

Im bardziej niejasna, niekompletna,
wieloznaczna jest rzeczywistos¢, ktéra nas
otacza, tym wiekszg role odgrywa nasz
,autopilot”. Zycie cztowieka pozbawionego
automatycznych, umystowych drogowska-
zOéw przypominafoby codzienne zmagania
pacjentow z tzw. Zespotem Korsakowa —
caly czas w stanie catkowitej dezorientacii,
$wiat odbierany jako fikcja, bez ciagtosci
wydarzen, wspomnien, pamieci o tym, co
sie przed chwilg zdarzyto. Jednak mimo
niekwestionowanej, pozytywnej roli mysle-
nia ,skryptowego”, nie nalezy zapominac
0 jego ograniczeniach. Umystowe wzorce

upraszczajg naszg rzeczywisto$¢, rozleniwia-
ja, sktaniajg do szybkich, powierzchownych
ocen, stereotypowego myslenia. W bardziej
zfozonych sytuacjach podazanie mys$lowymi
skrétami moze prowadzi¢ do fatszywych osa-
déw. Trzeba takze pamieta¢ o tym, ze sche-
maty lubig zy¢ wtasnym zyciem. Niezwykle
trudno je zweryfikowac, zmieni¢. Ludzie cze-
sto uporczywie trwajg w btednym przekona-
niu, mimo ze jego uzasadnienie zostato pod-
wazone. Niejednokrotnie zamiast skorygo-
wac btedy, zaprzegajg cafg swa inteligencije
do znalezienia wytfumaczenia rozbieznosci
pozwalajgcej zachowac status quo wtasnych
ocen, decyzji, postepowania.

W taki sposéb tworzymy sobie wyobraze-
nia o innych ludziach, wyciggamy wnioski na
temat ich samych i ich zachowania. Mamy
przy tym czesto ztudne poczucie obiektywi-
zmu i kontroli, przekonanie o trafnosci wia-
snych saddw, logicznosci i stusznosci rozu-
mowania. Tymczasem to tylko subiektywne
Sciezki postepowania utatwiajace codzienne
Zycie, ograniczone poziomem posiadanej
przez nas wiedzy i paletg indywidualnych do-
$wiadczen. Gdy gra idzie o wysoka stawke,
proste algorytmy nie wystarczg. Potrzebna
jest glebsza refleksja, Swiadome, wymagajace
wysitku, kontrolowane myslenie. | gotowo$¢
do zakwestionowania wfasnych oczywistosci.
Zgodnie z Szekspirowska maksyma: ,Umiar-
kowane zwatpienie jest latarniag medrca”.

NA SWOJA FIRME
MOGE PATRZEC PRZEZ
PALCE.

...CHOC I TEGO
NIE MUSZE...

CHYBA, ZE TRZEBA NA |
CZYME SKONCENTROWAC
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FOT. ARCHIWUM

ToTAaL

COMMITTED TO BETTER ENERGY

Jestes mechanikiem?
Dotacz do Adama Klimka.
Wejdz na teamtotalpro.pl
— pierwszg W Polsce-p

dla mechanikow.

Nagrdda g}éwna

WYCIECZKA
TWOICH MARZEN (*
voucher o wartosci 10 000 Zk

&

Wejdz na www.teamtotalpro.pl ;

Zachowaj mtodos¢ silnika na dtuzej

O TOTAL

ENGINE OIL



Gwarancja

Montazownice TCE 447x
z kolumna TCE 330:

ergonomiczne i tatwe w obstudze
0 maksymalnej wydajnosci

Automatyczna gtowica montazowa
TLL 130 w wersji S421*

Montazownice TCE 447x: do wszystkich rozmiarow kot
i warsztatow o duzej czestotliwosci wymiany opon.

BOSCH

Technologia blizej nas

» Duzo miejsca do mocowania kota o $rednicy do 28” przy mocowaniu
zewnetrznym i szerokosci do 15” bez specjalnych akcesoriow

» Nowej konstrukcji ostony szczek pozwalajg na wewnetrzne mocowanie
obreczy stalowych bez czasochtonnego przezbrajania

» System Ergo Control: to oszczednos¢ czasu, wieksza wygoda
i bezpieczenstwo. Nowy odrywacz pozwala na precyzyjne wykonanie
operacji zawsze w ergonomicznej pozycji

» *Wersja S421 dysponuje dodatkowo nowag automatyczng gtowica
montazowg TLL 130 - teraz o nowym ksztatcie i zwiekszonej sztywnosci

www.bosch-ww.pl



