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Schaeffler pod markag REPXPERT omawia diagnostyke sprzegta [2]

Gdy sprzegfo szarpie

SZCZEGOLOWA DIAGNOSTYKE SPRZEGEA MOZNA ROZPOCZAC PO USTALENIU OBSZARU WYSTEPOWA-
NIA USTERKI. CZESTO POPEENIANY JEST DOSC ISTOTNY BEAD, POLEGAJACY NA NATYCHMIASTOWYM
ROZPOCZECIU JEGO DEMONTAZU, CO W WIEKSZOSCI PRZYPADKOW POCIAGA ZA SOBA SPORY NAKEAD
PRACY. TYMCZASEM WARTO WCZESNIE] SKONTROLOWAC ELEMENTY WSPOLPRACUJACE ZE SPRZEGLEM,
PONIEWAZ NIE JEST TO TAKIE PRACOCHEONNE

O szarpaniu sprzegta méwimy, gdy pod-
czas ruszania moment obrotowy przeka-
zywany jest w nierdwnomierny sposob,
powodujgc wibracje i hatas w uktadzie
przeniesienia napedu. Uszkodzeniu mogt
ulec jeden z ponizszych elementow:
tarcza sprzegta;

docisk sprzegta;

dzwignia sprzegta;

poduszki silnika lub skrzyni biegéw;
poétosie napedowe;

tarcza Hardy’ego;

powierzchnia cierna kota zamacho-
wego/DKZ.

Przed demontazem sprzegta trzeba spraw-
dzi¢ uktad zafgczania (mechanizm pedatu
sprzegta, linke sprzegta, watek podpiera-
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Po demontazu sprzegta sprawdzenia
wymaga tarcza sprzegta (czy oktadziny
nie sg zaolejone lub zeszklone i czy tar-
cza sprzegtowa nie wykazuje nadmierne-
go bicia bocznego — maks. 0,5 mm).

Kontroluje sie rowniez docisk sprzegta
(zdeformowane/pekniete sprezyny stycz-
ne, skrzywione listki sprezyny talerzowej,
przestawiony docisk typu SAC w wyni-
ku montazu bez uzycia narzedzia spe-
cjalnego).

W ukfadzie wysprzeglania nalezy
oceni¢, czy tozysko oporowe oraz $lizgi/
fozysko dzwigni sprzegta nie sg zuzyte,
a tuleja prowadzaca skorodowana.

Sprawdzi¢ nalezy tez, czy sitownik
centralny nie jest zablokowany (ani nie

Mozliwe przyczyny szarpania:

b watek sprzegtowy zostat nadmiernie
nasmarowany;

b zostat uzyty niewtasciwy smar;

» btad montazu (podwieszenie watka
sprzegtowego na tarczy, skrzynia
biegdw montowana bez podnosnika);

b brak tulejek centrujacych skrzynie
biegéw;

) przecigzanie termiczne sprzegta (wy-
czuwalny zapach spalonych oktadzin);

» uszkodzone utozyskowanie watu.

Uwaga! Niedomagania DKZ nie powo-

dujg poszarpywania sprzegta. Wymiana

DKZ nie rozwiaze problemu!

Sprzegto szarpie, gdy okresowe fluktu-
acje predkosci obrotowej sg przekazywane

Opis i zdjecia uszkodzen

B Zuzyte widetki sprzegta

Przyczyny:
b naturalne zuzycie;

» widetki nie zostaty wymienione razem

ze sprzegtem.

Skutki:

» nieréwnomierny nacisk na tozysko
OpOrowe;

b sprzegto szarpie.

Rozwiazanie:

b nalezy za kazdym razem wymieniac

widetki wraz ze sprzegtem.

B Nieodpowiednie
smarowanie tarczy

Przyczyna:
b uzyto niewtasciwego smaru lub
zastosowano niedopuszczalng ilo$¢
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B Krzywa sprezyna styczna

Przyczyny:

» luz w uktadzie przeniesienia napedu
(np. wypracowana tarcza Hardy’ego);

» moment przeptywajgcy od kot do sil-
nika (holowanie na niskich biegach,
pomytka przy zmianie biegéw).

Skutek:

» nieréwnomierny skok ptyty docisko-
wej powoduje szarpanie.

Rozwiazanie:

> wymieni¢ zestaw sprzegta;

b zweryfikowac uktad przeniesienia
napedu; wyeliminowac luzy;

» pouczy¢ kierowce o btedach w uzyt-
kowaniu.

B Wygiete listki
sprezyny talerzowej

B Zaolejona okfadzina

Fete

Przyczyny:

> btad montazowy (niewtasciwy smar
lub jego nadmiar);

» wyciek z silnika lub skrzyni biegéw.

Skutek:

b sprzegto zatacza sie ze zmienng
intensywnoscig.

Rozwiazanie:

> wymieni¢ zestaw sprzegta;

p usung¢ wycieki;

» postepowac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi smarowania u dotu
strony.

H Blokuje sie fozysko oporowe,
widoczne zarysowania

Przyczyny:

jacy widetki, pompke sprzegta, sitownik przecieka), powierzchnia cierna kofa za-  do skrzyni biegdw, podczas gdy samochéd smaru. » niewtasciwe smarowanie;
hydrauliczny oraz przewody), uktad nape-  machowego /DKZ nie nosi $ladéw zuzy-  rusza z miejsca. Dwa wykresy pokazujg Skutek: Przyczyna: » niewymieniona tuleja tozyska
dowy (poduszki silnika i skrzyni biegdw, cia lub rys, a wat korbowy nie ma zbyt typowe procesy podczas zatgczania sprze- b sita od$rodkowa rozrzuca smar » bfad montazu: wygiete listki sprezyny oporowego.

potosie napedowe oraz tarcze Hardy’ego duzego luzu poosiowego. gta, kiedy tarcza pracuje w poslizgu. w kierunku oktadzin, co powoduje talerzowej na skutek btednego mon- Skutki:

a) sprzegto nie szarpie

b) sprzegto szarpie

zmiane tarcia na okfadzinach
i w efekcie szarpanie.
Rozwiazanie:

tazu skrzyni biegdw.
Skutek:
» fozysko oporowe nie jest réwno opar-

b sprzegto zatacza sie ze zmienng
intensywnoscia;
p ciezka praca sprzegta.

1000 f 4000 f b postepowac zgodnie z instrukcjami te na sprezynie talerzowe;. Rozwiazanie:
m producenta samochodu dotycza- Rozwiazanie: » wymieni¢ sprzegto i tuleje
cymi smarowania. Jesli dane sg > wymieni¢ zestaw sprzegfa; prowadzaca;
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niedostepne, nalezy stosowac sie
do zasad ogdlnych zamieszczonych
u dotu strony.

» zamontowac ponownie skrzynie bie-
goéw zgodnie z zaleceniami producen-
ta pojazdu.

» uwzglednic¢ spos6b smarowania
tozyska oporowego i tulei prowa-
dzacej.

Dzieki nowoczesnym materiatom dodatkowe smarowanie nie jest przewaznie potrzebne. Jednakze ciagle sg na rynku star-
sze rozwigzania, ktére wymagaja nasmarowania odpowiednich elementéw. Wybdr Srodka smarnego zalezy od zalecen producen-
ta pojazdu. W przypadku braku informacji nalezy zastosowaC wysokotemperaturowy smar z MoS,, np. Castrol Olista Longtime 2
lub 3. Zaleca sie nastepujacy sposéb smarowania wafu wejsciowego skrzyni biegdw oraz piasty tarczy sprzegta:

* natozy¢ smar na piaste tarczy sprzegta oraz wieloklin watka sprzegtowego;

W POPRAWNYM PROCESIE (A) PREDKOSC WALKA SPRZEGEOWEGO (ZOETA LINIA) PRZYRASTA ROWNOMIERNIE. GDY SPRZEGLO SZARPIE
W PROCESIE ZALACZANIA (B), POJAWIAJA SIE WIBRACJE SPOWODOWANE OKRESOWYMI FLUKTUACJAMI PREDKOSCI OBROTOWE], KTORE
TRWAJA AZ DO WYROWNANIA PREDKOSCI OBROTOWE] WALU KORBOWEGO | WALKA SPRZEGEOWEGO

* natozy¢ tarcze na watek sprzegtowy pod trzema réznymi katami, a nastepnie zdja¢ tarcze;
* usuna¢ nadmiar smaru z krawedzi piasty.
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