BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Przygotowanie podfoza

i

SZEREG BLEDOW ZWIAZANYCH JEST Z PROCESEM PRZYGOTO-
WANIA PODLOZA. JEDNE MOZNA ZAUWAZYC PODCZAS NA-
PRAWY, INNE UJAWNIAJA SIE DOPIERO PO PEWNYM CZASIE.

W KAZDYM PRZYPADKU JEDNAK — JESLI WADA JUZ SIE POJAWI-
LA — WAZNE JEST, ABY UMIEC JA ZIDENTYFIKOWAC, ZNAC PRZY-
CZYNY JEJ] POWSTANIA I WIEDZIEC, JAK UNIKAC PODOBNYCH
KEOPOTOW W PRZYSZEOSCI

Najczestszym btedem podczas przygoto-
wania powierzchni przed rozpoczeciem
nakfadania powfoki lakierowej jest nie-
dostateczne wyszlifowanie i oczyszczenie
podtoza po pracach blacharskich. Usu-
niecie uszkodzonej powtoki w tych miej-
scach ma istotny wptyw na przyczepno$c
warstw naprawczych i ich poézniejszy
wyglad. Powierzchnia, na ktérg bedg na-
noszone szpachle poliestrowe, powinna
zosta¢ oczyszczona do gotej blachy.
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Dobrze przygotowana powierzchnia
stanowi podstawe do naktadaniu kolej-
nych warstw. Twardo$¢ i doktadno$¢ szli-
fowania ma wptyw na rozlewno$¢ i wy-
glad lakieru bazowego.

Najwiecej wad lakierniczych wigze
sie z takimi operacjami, jak niedoktadne
odttuszczanie powierzchni, niewtasciwe
szlifowanie, niezachowanie zalecanych
czasoéw odparowania oraz utwardzania
poszczegblnych produktéw. Wielu na-

wet do$wiadczonych lakiernikéw popada
w tej pracy w rutyne lub szuka oszczed-
nosci, $wiadomie famigc rezim techno-
logiczny. Tymczasem sporo btedéw po-
pefnionych na etapie przygotowania pod-
foza widocznych jest dopiero na lakierze
nawierzchniowym. Pdzniejsze usuwanie
wad oznacza co najmniej podwojenie
czasu naprawy, konieczno$¢ zuzycia do-
datkowych materiatéw i strate kolejnych
roboczogodzin.

Do przygotowania podtoza nalezy
stosowa¢ odpowiednie zmywacze. Po-
zostawione resztki woskow, asfaltu lub
silikondw czesto powodujg problemy
z przyczepnos$cig. Benzyna ekstrakcyjna
nie jest dobrym $rodkiem czyszczacym,
poniewaz nie usuwa wszystkich zanie-
czyszczen, lecz rozmazuje je po obrabia-
nej powierzchni. Istniejg lepsze materiaty
petnigce funkcje warstwy antykorozyjnej:
grunt reaktywny i epoksydowy. Bardzo
czesto lakiernicy ze Zle pojetej oszczed-
nosci stosujg tylko podktad wypetniajacy.
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Wprawdzie niektére z tych produktéw za-
wierajg sktadniki antykorozyjne, ale nie
zastgpig one oddzielnej warstwy anty-
korozyjnej.

Wieksze nieréwnosci wyréwnuje sie
za pomocg szpachléwki poliestrowej,
a czestym bfedem tej fazy jest niewtasci-
we dozowanie utwardzacza. Zbyt duza
jego ilo$¢ moze spowodowac przebarwie-
nia lakieru, co ujawni sie dopiero w ko-
lejnych etapach pracy. Trzeba pamietac,
ze szpachléwek poliestrowych nie nanosi
sie bezposrednio na grunt reaktywny.

Btedem powielanym réwnie czesto
jest zastosowanie niewtasciwego koloru
podkfadu. Powinien on by¢ identyczny
z uzytym przez producenta samochodu.
Dodatkowo pozwoli to zmniejszy¢ zuzy-
cie farby wierzchniej.

Podczas aplikacji lakieru bazowego
lakiernik musi by¢ ubrany w odpowied-
ni, czysty kombinezon, aby pozostatosci
prac szlifierskich nie osiadaty na $wiezej
powtoce. Nalezy réwniez zadbac¢ o sprzet.
Sprezarka i instalacja pneumatyczna po-
winny dostarcza¢ czyste powietrze w od-
powiedniej ilosci. W trakcie czyszczenia
pistoletow lakierniczych nie powinno sie
zalewa¢ rozcienczalnikiem kanaféw po-
wietrznych.

Powierzchnig, na ktorg nafozony ma
by¢ lakier bazowy, trzeba szlifowac papie-
rami o gradacjach wskazanych w instruk-
cjach technicznych. Przejécia pomiedzy
nowym a starym fragmentem powtoki
wymagajg stosowania papieru o mniejszej
gradacji. Zle dobrana gradacja spowodu-
je konieczno$¢ zuzycia wiekszej ilosci la-
kieru, ponowne szlifowanie i pojawienie
sie zarysowan pod warstwg lakieru bez-
barwnego. Przy lakierach bazowych duze
znaczenie ma uzywanie oryginalnych roz-
cienczalnikéw. Uzywajac tych produktow,
unika sie ktopotoéw z uzyskaniem odcienia
koloru zgodnego z wzorcem producenta.

Dla unikniecia niespodzianek nalezy
korzysta¢ z materiatow jednego wytwor-
cy. Stosowanie sie do jego zalecen mo-
gtoby zapobiec wielu btedom, lecz na
przeszkodzie stoi powszechna nieche¢ do
czytania jakichkolwiek instrukcji.

Gdy na wierzchniej warstwie lakieru
pojawiajg sie miejscowe przebarwienia,
ich przyczyng moga by¢ nieusuniete za-
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nieczyszczenia naprawianej powierzch-
ni (np. plamy bitumiczne), nadmiar
utwardzacza dodanego do produktow
poliestrowych, Zle zmieszane sktadniki
lub aplikacja bazowych lakieréw wodo-
rozcienczalnych na podfoze przeszlifowa-
ne do gotego metalu.

Zapobieganie przebarwieniom polega
na doktadnym odtfuszczeniu naprawia-
nej powierzchni i przylegtego obsza-
ru, zastosowaniu wtasciwych proporcji
i mieszaniu skfadnikéw az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny o jednolitym ko-
lorze. Wazne jest réwniez, by bazowy la-
kier wodorozcienczalny naktada¢ wytacz-
nie na warstwy podkfadu lub izolatora.

Po pewnym czasie od wykonania
naprawy moga ujawni¢ sie pecherzy-
ki roztozone lokalnie lub na wiekszym
obszarze. Ich przyczyng bywajg nie-
usuniete zanieczyszczenia (np. pyt z ma-
towania), a takze skraplajace sie, wilgot-
ne powietrze.

Aby do tego nie dopusci¢, nalezy za-
rowno przed, jak i po oczyszczeniu obej-
rze¢ doktadnie podtoze. Przed naprawg
samochdd powinien przebywa¢ w komo-
rze przez czas potrzebny do osiggniecia
temperatury 22-24°C. Bezpos$rednio po
matowaniu nalezy sptukac i osuszy¢ cate
nadwozie oraz pamietac, by zawsze ma-
towa¢ kity szpachlowe na sucho, a po-
jemniki z utwardzaczem szczelnie zamy-
kac.

Jako efekt niewfasciwego szlifowa-
nia poprzednich warstw lub uzycia nie-
odpowiedniej szpachléwki moze sie poja-
wi¢ usterka zwana konturem (jest to ob-
wodka wokét naprawianego miejsca wi-
doczna pod wierzchnig warstwa lakieru).

Przed matowaniem trzeba starannie
odttuscic¢ i sprawdzi¢ podfoze, zanim zo-
stanie zastosowana szpachléwka. Szpa-
chléwke poliestrowg naktada sie na gotg
stal lub na podkfad epoksydowy.

Kolejng wadg lakierniczg spowodo-
wang ztym przygotowaniem podtoza jest
igietkowanie widoczne na powierzch-
ni lakieru jako mate wgfebienia o $red-
nicy 0,5 mm. W powiekszeniu da sie
zobaczy¢ warstwe produktu, od ktorej
rozpoczeto sie tworzenie tego zjawiska.
Jego przyczyng jest powietrze zamknigte
w szpachléwce podczas jej naktadania.

Zamkniecie powietrza bywa spowodo-
wane ztg technika mieszania produktéw
lub przekroczonym terminem ich wazno-
$ci. Nalezy stosowac poprawng aplikacje
szpachléwek wypetniajacych (optymalny
kat szpachelki wzgledem powierzchni
wynosi ok. 60°) i nie uzywaé przeter-
minowanego kitu szpachlowego. Trzeba
rowniez dobrze wymieszac szpachlowke,
wykluczajac mozliwo$¢ zamykania w nigj
powietrza. W trakcie aplikacji lakieru na-
wierzchniowego uzywa sie odpowiednich
dysz. Lakier miesza sie we wtasciwych
proporcjach, uzywajgc miarki. Nie wol-
no przekraczac okresu jego przydatnosci.
Istotne sg réwniez: czas odparowania
miedzy warstwami, temperatura otocze-
nia, intensywno$¢ przeptywu powietrza
i rodzaj rozpuszczalnika.

Rysy pod lakierem mogg pojawic¢
sie natychmiast lub dopiero po kilku ty-
godniach. Sg to tzw. slady matowania
pozostawione przez szlifierke lub reczny
blok szlifierski, gdy zabieg wykonano zbyt
gruboziarnistym papierem albo warstwy
podkfadu/szpachléwki nie byty wystar-
czajaco utwardzone. Nalezy uzywac pa-
pieréw o odpowiedniej gradacji (kolejno
np. 120, 220, 320 itd.), a po skonczonej
pracy pozostawi¢ powierzchnie do osig-
gniecia wtasciwego stwardnienia.

Gdy jedna warstwa lakieru lub pod-
ktadu ma stabg przyczepno$¢ oraz przy
duzej réznicy twardosci pomiedzy war-
stwami powstajg odpryski lakieru. Za-
wsze nalezy przestrzega¢ prawidfowej
technologii zgodnej z zaleceniami produ-
centa materiatéw lakierniczych.

Kratery (rybie oczka) tworzg sie, jesli
Swiezy lakier nie rozlewa sie na catej po-
wierzchni, a w jego warstwie pozostaja
niewielkie zagfebienia Powodowane jest
to zwykle nieprawidtowym odttuszcze-
niem naprawianego nadwozia. Trzeba
pamieta¢, by przed lakierowaniem prze-
my¢ doktadnie samochéd za pomocg
specjalnych zmywaczy, a naprawiang po-
wierzchnie odttusci¢ przy uzyciu czystych
Sciereczek. W kabinie i na stanowisku
przygotowawczym nie powinno sie uzy-
wac produktéw zawierajgcych silikon ani
zostawia¢ pyfochtonnej $ciereczki w ka-
binie podczas suszenia.polakierowanego
pojazdu. |
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