BLEDY I WADY LAKIERNICZE

BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Biedy popetnia sie czesto

USZKODZENIA LAKIERU MOGA MIEC WIELE PRZYCZYN. NA PRZY-
KEAD KLIENT MIAL WYPADEK LUB SRODOWISKO POZOSTAWIEO NA
POWLOCE SWOJE SLADY. MOZE SIE ROWNIEZ ZDARZYC, ZE BLAD
POPEENIONO PODCZAS SAMEGO LAKIEROWANIA — Z PEWNYCH
POWODOW GRUBOSC WARSTWY NIE BYEA OPTYMALNA LUB CZAS
SUSZENIA ZA KROTKI. CZASAMI PRZYCZYNA JEST NIEWEASCIWE
PRZYGOTOWANIE PODEOZA. BARDZO WAZNA ROLE ODGRYWAJA
ROWNIEZ WARUNKI PRACY W WARSZTACIE
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Na pierwszy rzut oka trudno rozpoznac
przyczyne btedu lakierniczego, a doktad-
na analiza bywa bardzo czasochtonna.
Specjalisci marki Standox pomogg je
rozpozna¢ wiasciwie. Zdjecia przedsta-
wiajg poszczegolne wady, a praktyczne
wskazowki opisujg, jak je usungé, za-
nim klient ztozy reklamacje. Oszczedzi
to lakiernikowi nie tylko nerwoéw, czasu
i kosztéw, ale tez umocni pozycje profe-
sjonalnie pracujacego fachowca.

Zacieki

Przyczyna

» nieprawidtowa lepkos¢ i technika
natrysku, niezachowanie wtasciwe-
g0 czasu odparowania i wtasciwej
grubosci warstw

» Zle dobrany pistolet (dysza)

» Zle dobrane ci$nienie natrysku

» zbyt niska temperatura lakieru, podto-
za lub pomieszczenia

» niewtasciwy rozcienczalnik lub utwar-
dzacz

Zapobieganie

p przestrzega¢ podanego w metryczce

sposobu aplikacji

» uzywac sprawnych pistoletéw natry-
skowych

» obiekt i materiat ogrza¢ do tempera-
tury pokojowej 20°C

» wybra¢ wiasciwg kombinacje utwar-
dzacza i rozcienczalnika

Usuwanie

» przeszlifowac, wypolerowac i ponow-
nie polakierowac

FOT. STANDOX

FOT. STANDOX

Plamy wodne

Przyczyna

b $wiezy, niedostatecznie utwardzony
lakier

b zbyt gruba warstwa, za krétki czas
suszenia

b zastosowanie niewtfasciwego rozcien-

czalnika

» niewtasciwy utwardzacz lub zte pro-
porcje mieszania

Zapobieganie

b przestrzega¢ podanego w metryczce
sposobu aplikacji

Usuwanie

P po wysuszeniu plamy spolerowaé

b lakier nawierzchniowy wysuszyc,
przeszlifowac i ponownie polakiero-
wac

Chmurki

Przyczyna

b niewtasciwa lepko$¢ natrysku, tech-
nika natrysku, czasy odparowania;
niewtasciwa temperatura podczas
natrysku

b niewtasciwie dobrany pistolet, dysza
pistoletu, ci$nienie natrysku

b nieodpowiedni rozcienczalnik

Zapobieganie

b ustawi¢ odpowiednig lepkos¢ natry-
sku

b prowadzi¢ pistolet w jednakowej
odlegtosci od lakierowanego przed-
miotu

p dobra¢ odpowiedni pistolet i dysze

b uzywac wyfacznie zalecanych roz-
cienczalnikdéw

b przestrzega¢ czaséw odparowania

b przestrzega¢ podanego w metryczce
sposobu aplikacji

Usuwanie

» w przypadku konwencjonalnych
lakieréw bazowych: przed lakierem
bezbarwnym zastosowa¢ metode
kropelkowag

> po wysuszeniu lakieru bezbarwnego
powierzchnie przeszlifowac i ponow-
nie polakierowac

» w przypadku wodorozcienczalnych
lakieréw bazowych: na mokry lakier
bazowy nanies¢ réwnomiernie war-
stwe koncowg zgodnie z metryczkg

Pecherzyki
(utlenianie rozcienczalnika)

Przyczyna

» niedoktadnie wysuszony wypetniacz,
np. na krawedziach, listwach ozdob-
nych

> rozcienczalnik lub powietrze uwie-
zione w warstwie farby na skutek
niewtasciwej lepkosci natrysku,
niewtasciwego cisnienia natrysku,
niezachowania czaséw odparowa-
nia, niezachowania czaséw su-
szenia

> niewtasciwy utwardzacz lub rozcien-
czalnik

> zbyt grube warstwy

> nieprawidfowa technika natrysku

Zapobieganie

» nanosi¢ normalne warstwy

b regularnie kontrolowac¢ temperature
pieca

b przestrzega¢ podanego w metryczce
sposobu aplikacji

Usuwanie

P po wysuszeniu ponownie polakiero-
wac bez szlifowania (w ciggu
24 godzin) lub przeszlifowac¢ bardzo
drobng wtdkning $cierng

» po wysuszeniu i szlifowaniu pokry¢
pory poliestrowg szpachlg natrysko-
wa lub usung¢ zty lakier i ponownie
polakierowac

b przeszlifowa¢, natozy¢ wypetniacz
i ponownie polakierowac

»O0l i pieprz”

Przyczyna

>

w przypadku wodorozcienczalnych
lakierow bazowych: aplikacja zbyt
mokrej warstwy lakieru moze powo-
dowa¢ mate czarne punkciki przy ja-
snych kolorach metallic

Zapobieganie

>

przestrzega¢ prawidtowych proporcji
mieszania, cisnienia natrysku i prawi-
dfowej techniki

Usuwanie

>

poniewaz wada widoczna jest z reguty
dopiero po naniesieniu lakieru bez-
barwnego, konieczne jest szlifowanie
oraz ponowna aplikacja lakieru bazo-
wego i bezbarwnego

Skdrka pomaranczy

Przyczyna

»

»

>
>
>

niewfasciwe cisnienie, lepkos¢ i tech-
nika natrysku oraz temperatura po-
mieszczenia

niewfasciwa kombinacja rozciehczal-
nikéw

chropowate podtoze

niewtasciwy pistolet (dysza)

zbyt wysoka temperatura

Zapobieganie

»

vVVvVvyy

przestrzega¢ podanego w metryczce
sposobu aplikacji

przygotowac wtasciwie podtoze
stosowaé wtasciwy pistolet (dysze)
stosowac zalecany rozcienczalnik
unikac aplikacji w zbyt wysokiej tem-
peraturze

Usuwanie

>

przeszlifowa¢, ponownie polakiero-
wac i spolerowac
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