BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Lakierowanie bez wad

APLIKOWANIA

Niezaleznie od powzietych $rodkow
ostroznosci oraz zaprawionego w bojach
i kompetentnego zespotu btedy w czasie
naprawy powfok lakierniczych sg nie-
uniknione. Trzeba polega¢ na doswiad-
czeniu pracownikéw i rzetelnej ocenie
zaistniatej sytuacji. Kluczowa jest iden-
tyfikacja problemu, bo to ona determi-
nuje dalsze postepowanie. Najwiekszym
problemem sg wady, ktdére mogg ujaw-
ni¢ sie po okreslonym czasie, poniewaz
w tym przypadku ich usuniecie moze
okazac sie niemozliwe. Wtedy jedynym
wyjsciem bedzie ponowne lakierowanie.
Dlatego tak wazne jest zapobieganie
powstawaniu bfedéw podczas lakiero-
wania.
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Niektére wady pojawiajg sie bezpo-
$rednio podczas naprawy, inne bedg
widoczne dopiero po pewnym czasie.
Zawodowe kwalifikacje lakiernika spro-
wadzajg sie wiec gtéwnie do umiejetno-
$ci ich unikania, a w mniejszym stopniu
do korygowania zaistniatych juz usterek.
W kazdym przypadku jednak — jesli juz
wada sie pojawita, wazne jest, aby umie¢
ja zidentyfikowa¢, zna¢ przyczyny jej po-
wstania oraz wiedzie¢, jak jg usungc.

Odpowiednie przygotowanie

to podstawa sukcesu

Przygotowanie podfoza jest jednym z naj-
wazniejszych etapow, ktéry wptywa na
efekt koncowy. Podstawe stanowi zmy-

POWSZECHNA DZIS PRZYCZYNA POWSTAWANIA WIEKSZOSCI WAD
LAKIERNICZYCH JEST NIECHEC DO CZYTANIA WSZELKICH INSTRUKCJI
I ZAGLEBIANIA SIE W KARTY TECHNICZNE. TEMCZASEM WEASNIE TAM
ZNAJDUJE SIE DUZO WAZNYCH INFORMAC]I NA TEMAT POPRAWNEGO

wacz. Jesli pozostatosci woskdw, asfaltu
lub silikonéw nie zostang dokfadnie usu-
niete, moga wystgpi¢ problemy z przy-
czepnoscig i delaminacjg. Juz na tym
etapie kazdy krok ma wplyw na jako$¢
finalnej pracy, tacznie z wygladem (poty-
skiem) lakieru bezbarwnego. Nalezy pa-
mieta¢, ze powszechna kiedy$ benzyna
ekstrakcyjna nie jest skutecznym $rod-
kiem, poniewaz nie zmywa wszystkich
zanieczyszczen, a jedynie rozprowadza
je po powierzchni. Z pomoca przychodzg
preparaty CP 015 i CP 016 — dwa pod-
stawowe zmywacze silikonu.

Nalezy zwréci¢ uwage na dokfadne
oczyszczenie (wyszlifowanie) podtoza po
pracach blacharskich. W tym zadaniu po-
mocny bedzie zmywacz wodny Profix CP
O011. Preparat ten nie tylko usuwa osa-
dy twardej wody, mineratéw oraz urobku
po obrébce szlifierskiej, ale jest w stanie
rozpusci¢ polialkohol winylowy, bioracy
udziat w produkcji elementéw z tworzyw
sztucznych (zderzaki btotniki itd.).
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Podktady

W technologii renowacyjnej Profix istnie-
ja dwa bardzo dobre materiaty, petnigce
funkcje warstwy antykorozyjnej: grunt
reaktywny i epoksydowy. Bardzo czesto
lakiernicy ze Zle pojetej oszczednosci sto-
sujg tylko podkfad wypetniajacy (niektd-
re z tych produktéw zawierajg skfadniki
antykorozyjne, ale nie mogg zastepowac
oddzielnej warstwy antykorozyjnej). Trze-
ba pamietac o tym, ze dany produkt musi
trwale zwigza¢ sie z podfozem poprzez
jego penetracje. Na podobnej zasadzie
dziafa klej przeznaczony do tgczenia pew-
nych konkretnych materiatéw (np. cera-
miki, szkfa itp.). Dlatego, mimo wcigz
rosngce;j istniejg
materiaty lakiernicze, ktore z réwnie do-
brym skutkiem mozna aplikowac¢ na kaz-
de podfoze. Jednak adhezja to nie tylko
przyczepnos¢ powtoki do podfoza.

Po pracach blacharskich wieksze
nieréwnosci wyréwnuje sie za pomocg
szpachléwki poliestrowej. Tutaj najczest-
szg wada jest niezgodne z zaleceniami
producenta dozowanie utwardzacza.
Przy zbyt duzej jego ilosci mogg powstac
przebarwienia lakieru, co ujawni sie do-
piero w kolejnych etapach pracy, zwykle
w postaci zottych plam. Nie nalezy row-
niez stosowac szpachléwek poliestro-
wych bezposrednio na grunt reaktywny,
a jedynie na goty metal badz podktad
epoksydowy.

Etap ten jest szczegdlnie wazny dla
ochrony powierzchni przed utlenianiem,
czyli korozjg. Powtoka powinna zosta¢
zabezpieczona kompleksowo przy uzy-
ciu przeznaczonych do tego preparatow.
W catym procesie odtwarzania powtoki
nie powinno sie uzywac zbyt agresyw-
nego materiatu $ciernego, gdyz skutkuje
to powstawaniem gtebokich rys trudnych
do pokrycia oraz usunieciem nadmiernej
ilosci materiatu nieuszkodzonego (np. ze-
braniem warstwy kataforezy). Bfedem
szlifowania jest tez niedoktadne wyréw-
nanie rys, bedace przyczyng tzw. siada-
nia materiatu naprawczego.

Przy pracy z podktadami — produkta-
mi, ktdre stuza jako izolatory materiatow
np. poliestrowych oraz zapewniajg odpo-
wiednig przyczepno$¢ — nalezy pamietac
o kilku kwestiach. Zbyt gruba warstwa

uniwersalnosci, nie
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podktadu wypetniajgcego sprzyja jego
niedosychaniu, a takze wchodzeniu
w niepozadane reakcje z warstwg poto-
zong weczesniej. Znamiennym btedem
w tej fazie pracy jest réwniez nadmierny
pospiech przy aplikacji poszczegdlnych
warstw. Przy braku czasu skutecznym na-
rzedziem do suszenia wszelkich warstw
na etapie przygotowania jest promiennik
podczerwieni.

Nieodpowiedni w stosunku do tempe-
ratury dobdr rozcienczalnika (badz uzy-
cie produktu innej firmy), niepoprawne
proporcje, niepotrzebne eksperymenty
z utwardzaczem — to sprawy, z ktorymi
lakiernik powinnien sobie poradzi¢ po
przeczytaniu katalogu produktow czy
chociazby etykiety puszki.

Wady powstajace w wyniku szlifowa-
nia podkfadu sg takie same, jak przy szli-
fowaniu szpachléwki. Wrtasciwe stopnio-
wanie papieru $ciernego to w tym przy-
padku, np. P320 - P400 - P500. Dobrg
praktyka jest kolorystyczne nawigzanie
do podktadu — kolor powinien by¢ zbli-
zony do uzytego przez producenta samo-
chodu. Pozwoli to dodatkowo zmniejszy¢
zuzycie farby wierzchniej.

Warstwa dekoracyjna

Obszar, na ktéry nafozony ma by¢ la-
kier bazowy, trzeba szlifowa¢ papierami
o0 gradacjach wskazanych w instrukcjach
technicznych. Twardos¢ i doktadnos$é
szlifowania majg wptyw na rozlewno$¢
i wyglad lakieru bazowego. Przejscia
pomiedzy nowym a starym fragmentem
powtoki wymagaja stosowania papie-

ru o mniejszej gradacji. Alternatywnie
mozna Kkorzysta¢ z widkniny szarej lub
~miodowej”, uzytej wraz z zelowg pastg
do matowania. Zle dobrana gradacja pa-
pieru spowoduje wieksze zuzycie lakieru,
ponowne szlifowanie i pojawienie sie rys
pod warstwg lakieru bezbarwnego.

Przy lakierach bazowych wazne jest
uzywanie oryginalnych rozcienczalnikéw.
Stosujac te produkty, unika sie ktopotéw
z uzyskaniem koloru o zgodnym z wzor-
cem odcieniu. Przestrzeganie zalecen
producenta materiatow  lakierniczych
moze zapobiec wielu btedom.

Nalezy réwniez dba¢ o sprzet. Spre-
zarka i instalacja pneumatyczna musza
dostarcza¢ czyste powietrze w odpo-
wiedniej ilosci. W trakcie czyszczenia
pistoletéw lakierniczych nie powinno
sie zalewac rozcienczalnikiem kanatéw
powietrznych. Do przedmuchiwania
elementdéw trzeba uzywac specjalnych
pistoletéw. Najczestsze wady powsta-
jace w wyniku defektéw sprzetu to:
nierownomierne rozfozenie lakieru ba-
zowego (tzw. chmury, szczegdlnie przy
srebrach), kratery, oczka silikonowe
i zmatowienie powierzchni lakieru bez-
barwnego.

Odpowiednie procedury pozwalajg
wykonac¢ lakierowanie z mozliwie naj-
lepszym efektem. Komplet materiatow
jednego producenta daje gwarancje
niezawodnosci catej technologii, takze
w przypadku stosowania metody ,,mokro
na mokro”, a schniecie produktéw bedzie
przebiega¢ prawidfowo i we wtasciwym
czasie. |
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