BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Stabe krycie

W obszarze naprawy przez lakier na-
wierzchniowy widoczne sg miejsca pod-
kfadowe.

Przyczyny:

» niewystarczajgce o$wietlenie w kabi-
nie lakierniczej;

» kolor nie zostat dobrze wymieszany;

» uzyto zbyt duzo rozcienczalnika;

» kolor podtoza byt nieprawidtowy (za
jasny lub za ciemny);

» podtoze nieréwnomierne kolorystycz-
nie;

» zbyt cienka warstwa koloryzujaca.

Zapobieganie:

» dostosowac rozcienczalnik do warun-
kow otoczenia;

» zainstalowa¢ o$wietlenie o zalecanym
natezeniu Swiatta;

» sprawdzi¢ poprawno$¢ ustawienia pi-
stoletu lakierniczego zgodnie z zalece-
niami producenta;

» doktadnie wymiesza¢ produkty stoso-
wane w danym procesie;

» uzy¢ odpowiedniego, zalecanego pod
dany kolor odcienia podktadu;

» nakfada¢ pefne warstwy zgodnie z za-
leceniami producenta.

Usuwanie:

» poczeka¢, az powfoka uzyska pefne
utwardzenie, nastepnie postepowac
zgodnie z technologig zalecang przez
producenta.

Matowienie — utrata potysku

Utrata poczgtkowego potysku po wysu-
szeniu powfoki.

Przyczyny:

» niewtasciwa grubos$¢ warstwy;

» podtoze wrazliwe na rozpuszczalniki;
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» staby przeptyw powietrza, wysoka wil-
gotnos¢;

» nieprawidfowe przygotowanie mie-
szanki; przeterminowany utwardzacz,
nieodpowiedni rozcienczalnik;

b niewystarczajacy przeptyw powietrza
w piecu lub przerwanie procesu wy-
grzewania.

Zapobieganie:

» postepowac zgodnie z zaleceniami
w kartach technicznych;

» po uzyciu szczelnie zamyka¢ puszki
z utwardzaczem;

» zapewni¢ wystarczajacy przeptyw po-
wietrza w piecu, nie przerywac proce-
su wygrzewania powfoki.

Usuwanie:

b przeszlifowac i wypolerowac;

» przeszlifowa¢ i ponownie polakiero-
wac.

Pomarszczenie

Znieksztatcenie powierzchni.

Przyczyny:

» stosowanie niekompatybilnych ma-
teriatow;  rozpuszczalniki  zawarte
w nowej powtoce reagujg ze starg po-
wierzchnig;

» niewystarczajacy czas odparowania
miedzywarstwowego;

> niewtasciwe suszenie warstw — niecat-
kowicie utwardzone warstwy pierwsze
mogg spowodowac podniesienie po-
zostatych warstw (niestosowanie sie
do zalecen producenta);

» niewtasciwe przygotowanie lub czysz-
czenie powierzchni  (zastosowanie
emaliowego podktadu);

» nieodpowiedni rozcienczalnik — zasto-
sowanie rozcienczalnikoéw w lakierach
zwieksza stopien pecznienia i znie-
ksztatcen podfoza, co moze prowa-
dzi¢ do podnoszenia, szczegdlnie przy
wykonczeniach dwukolorowych lub
ponownym lakierowaniu;

» aplikacja za grubych warstw powtoki;

» zbyt duza liczba warstw.

Zapobieganie:

» unika¢ niekompatybilnych ze sobg
materiatow, takich jak rozcienczalnik
niepasujacy do podktadu;

» nie naktadac kolejnych warstw na la-
kiery nawierzchniowe, gdy niezacho-
wane sg zalecane czasy odparowania
i schniecia (ostatniag warstwe na-
wierzchniowg naktadac¢, gdy poprzed-
nia warstwa nie jest zbyt sucha lub po
jej catkowitym wyschnieciu);

b wybiera¢ rozcienczalnik odpowiedni
do zastosowanej warstwy wierzchniej
i warunkow otoczenia;

p testowaC podtoze prébg rozpuszczal-
nikowg (w razie potrzeby izolowac
podtoza wrazliwe na rozpuszczalniki);

» unika¢ nadmiernej grubosci warstw.

Usuwanie:

- usung¢ warstwe wierzchnig z do-
tknietych wadg obszaréw powfoki
(w przypadku wady wystepujacej na
catej powtoce nalezy usung¢ wszyst-
kie warstwy az do podtoza).

Chmurkowanie

Wystepuje gtéwnie w kolorach metalicz-

nych, tworzac plamy, miejscowe skupie-

nie pigmentéw metalicznych.

Przyczyny:

p Zle dobrany rozcienczalnik do warun-
kéw aplikacji;

» niejednorodnie wymieszane produkty;

» zbyt mokra aplikacja warstw;

p za mata odlegtos$¢ pistoletu od ele-
mentu lakierowanego;

p nieprawidfowy ksztatt strumienia pi-
stoletu;

» nieprawidtowa warto$¢ cisnienia ro-
boczego pistoletu lub jego ustawienia;

» niska temperatura otoczenia podczas
aplikacji;

p zbyt krétki czas odparowania przed
natozeniem lakieru bezbarwnego;

» niedostatecznie utwardzona powtoka
zostata poddana dziataniu wilgotnego
powietrza.
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Zapobieganie:

» zastosowac rozcienczalnik odpowied-
ni do istniejacych warunkéw otocze-
nia podczas aplikacji i prawidfowo
wymieszac;

» stosowac odpowiednie ustawienia pi-
stoletu, techniki aplikacji i ci$nienie
powietrza;

» utrzymywac pistolet w czystosci;

» nie aplikowac¢ zbyt mokrych warstw;

» trzymac pistolet prostopadle do pane-
lu;

» postepowaé zgodnie z zaleceniami
aplikacji.

Usuwanie:

» aplikowa¢ warstwy metaliczne zgod-
nie z zaleceniami zawartymi w karcie
technicznej produktu;

> w przypadku stwierdzenia wady do-
piero po natozeniu lakieru bezbarw-
nego nalezy go prawidtowo utwardzic,
przeszlifowa¢ i ponownie polakiero-
wac.

Skorka pomaranczy

Nieréwnomierna powierzchnia przypomi-
najaca skorke owocu pomaranczy.
Przyczyny:

» nieprawidtowa regulacja pistoletu,
zbyt mate cis$nienie robocze, za duza
odlegto$¢ pistoletu od panelu (mie-
szanka wysycha w trakcie aplikacji,
na panel dociera sucha kropla);

» wysoka temperatura otoczenia podczas
aplikacji (mieszanka wysycha, zanim
prawidtowo utozy sie na panelu);

» niewtasciwe suszenie (zbyt szybkie
odparowanie);

» nieodpowiedni odparowania
miedzywarstwowego moze spowodo-
wac zbyt suchg warstwe, ktdra unie-
mozliwi prawidfowe utozenie sie kolej-
nej warstwy, brak rozlewnosci;

» Zle dobrany rozcienczalnik, zbyt szyb-
Kie jego odparowywanie;

» niska temperatura otoczenia podczas
aplikacji;

czas
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» za mato rozcienczalnika;

» mieszanka niejednorodnie wymiesza-
na (brak prawidtowego wigzania moze
powodowaé skérke pomaranczy);

> Zle przygotowane podtoze.

Zapobieganie:

» stosowa¢ odpowiednie ustawienia
pistoletu, zalecang technike aplikacji
i ciSnienie powietrza;

» zaplanowa¢ aplikacje tak, aby unik-
ng¢ ekstremalnych temperatur i wil-
gotnosci;

» dostosowa¢ odpowiedni do istnieja-
cych warunkéw rozcienczalnik (uzycie
wolniejszego zapewni dobrg rozlew-
no$c);

» zastosowac¢ odpowiednie czasy odpa-
rowania miedzywarstwowego i konco-
wego przed wygrzewaniem;

» zapewni¢ odpowiedni czas schniecia
podktadéw i lakieréw nawierzchnio-
wych;

» dostosowacé rozcienczalnik tak, aby
otrzymac zalecang lepkos¢ materiatu;

» doktadnie wymiesza¢ wszystkie pro-
dukty;

b postepowac zgodnie z
techniczng.

Usuwanie:

b przeszlifowac, a nastepnie polakiero-
wac zgodnie z informacja techniczng.

informacjg

Dziurki

Mate dziurki w wykonczeniu szpachléw-

Ki.

Przyczyny:

» zfe przygotowanie powierzchni (wil-
go¢ na podktadach nawierzchniowych
przenika przez warstwe nawierzchnio-
wa, powodujac dziurki);

p zanieczyszczenie linii  powietrznych
(wilgo¢ lub olej w liniach powietrz-
nych dostajg sie do mieszanki pod-
czas aplikacji, powodujgc dziurki
w fazie suszenia);

b aplikacja zbyt mokra, pistolet zle wy-
regulowany lub trzymany blisko po-

wierzchni powoduje nadmiar rozcien-
czalnika, ktéry zostanie uwolniony
podczas suszenia, powodujac dziurki
w warstwie;

» niewystarczajgce szlifowanie lub wy-
petnienie poréw w podfozach z wtdk-
na szklanego;

» niedostateczne mieszanie lub izolacja
poliestrow.

Zapobieganie:

b przed natozeniem podktadéw lub
warstw nawierzchniowych upewnic
sie, ze powierzchnia jest catkowicie
sucha;

p codziennie spuszczac i czysci¢ regula-
tor powietrza, aby usuna¢ uwieziong
wilgo¢ i brud;

» stosowac zalecane ustawienia pistole-
tu i technike aplikacji;

> wybiera¢ odpowiedni do warunkéw
otoczenia rozcienczalnik;

b przestrzega¢ zalecanych czaséw od-
parowania miedzywarstwowego;

» doktadnie wymieszac poliestry;

» starannie przygotowac powierzchnie
przez szlifowanie, usuniecie poréw
i innych wad przed aplikacjg warstw.

Usuwanie:

> po utwardzeniu wadliwego obszaru
przeszlifowa¢ catkowicie, a w razie
potrzeby ponownie wykonhczy¢ po-
wierzchnie poliestrem lub podktadem.

Dziurki (rozpuszczalnik)

Nieodparowane rozcienczalniki zostaty
uwiezione w warstwie, a wydostajac sie,
pozostawity dziurki.

Przyczyny:

» rozpuszczalnik lub powietrze uwiezio-
ne w warstwie wydostaje sie podczas
suszenia, pozostawiajgc $lady;

» nieprawidtowa lepko$¢, cisnienie na-
trysku, czas odparowania lub niewfa-
$ciwe suszenie;

» niewtasciwy wybdr utwardzacza lub
rozcienczalnikow;

> nieprawidfowe suszenie podktadu;
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