BLEDY I WADY LAKIERNICZE

» doktadnie oczysci¢ powierzchnie po-
jazdu przed renowacja;

» pozostatosci wody po szlifowaniu po-
winny by¢ wysuszone zanim przystapi
sie do dalszych prac renowacyjnych.

Usuwanie:

» zeszlifowac do gotego metalu, piasko-
wac;

» uzy¢ odpowiednich produktéw do
metalu (wash-primer) i polakierowac
odpowiednim systemem.

Grupa peknie¢ przypominajaca wysu-

szony staw — czesto przybiera forme roz-

warstwionych gwiazd ukfadajgcych sie

w kigb (wada zwykle dotyczy warstwy

wierzchniej).

Przyczyny:

» za gruba warstwa lakieru;

» zmieszane materiaty nie stanowig jed-
nolitej masy;

» zbyt krétki czas odparowania miedzy
warstwami;

» uzycie niewtasciwych dodatkow;

> powierzchnia zbyt ciepta lub zimna;

» uzywanie produktéw niekompatybil-
nych ze sobg;

» pominiecie uzycia utwardzacza przy
mieszaniu produktéw 2K.

Zapobieganie:

> nie przelewa¢ lakierow bazowych
(zbyt gruba warstwa) i upewni¢ sie
sie, ze zastosowano odpowiednie cza-
Sy suszenia;

» nie suszy¢ skompresowanym powie-
trzem z pistoletéw;

» miesza¢ produkty doktadnie wedfug
zalecen;

» uzywac produktéw zgodnych z tech-
nologia.

Usuwanie:

» zeszlifowac i aplikowaé wedtug tech-
nologii;

> w przypadku wiekszego uszkodzenia
zeszlifowaé do gotego metalu i wyko-
na¢ petng renowacje.
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Zanieczyszczenia

Powierzchnia petna jest matych czgste-
czek widocznych na lakierze i/lub pod-
tozu.

Przyczyny:

» fadunki elektryczne na powierzchni
pojazdu przyciagajace kurz i pytki;

p- zanieczyszczenia po szlifowaniu, prze-
cieraniu szmatkami itp.;

p uzycie stabej jakosci papieru masku-
jacego;

b nie uzyto Sciereczki antystatycznej
przed aplikacjg;

b brak dobrej wentylacji
wymieniane filtry;

» zanieczyszczone powietrze w kompre-
sorze;

» mgta lakiernicza opadajaca na mokry
lakier;

» brudne pojemniki na lakier lub nie-
uzywanie sitek;

» brudne, zakurzone ubrania robocze;

» uzycie lakierdw lub mieszanek z prze-
kroczonym terminem wazno$ci;

» stosowanie niewfasciwego utwardza-
cza lub rozcienczalnika.

Zapobieganie:

» uzy¢ ptynu antystatycznego lub pod-
faczy¢ do uziemienia;

» utrzymywac lakiernie w czystosci,
zamykac¢ drzwi do kabiny, obmywac
podtoge i $ciany;

» nosi¢ czyste i wolne od kurzu kombi-
nezony lakiernicze;

b przecieraC powierzchnie Sciereczkami
antystatycznymi przed aplikacjg kaz-
dej warstwy;

p oczyszczac doktadnie sprzet;

» przestrzega¢ rekomendacji (ci$nienie,
rozcienczalnik), by zmniejszy¢ mgte
lakiernicza;

b przed naprawg starannie umyc¢ i wy-
suszy¢ pojazd;

» doktadnie wymiesza¢ mieszanke kolo-
ru i uzywac odpowiednich sitek;

b nie przekracza¢ okresu zywotnosci
mieszanki.

i/lub  nie-

Usuwanie:

» pozwoli¢, by powtoka utwardzita sie,
nastepnie  delikatnie zeszlifowaé ja
i wypolerowac;

> jesli wada jest duza, zeszlifowac i wy-
kona¢ aplikacje.

Efekt soli i pieprzu

T

Sucha i chropowata powierzchnia pozba-
wiona potysku.

Przyczyny:

» zbyt duza lepkos¢ lakieru;

» niewtasciwy wybor rozcienczalnika
lub utwardzacza, powodujgcy zbyt
szybkie schniecie warstwy w istnieja-
cych warunkach otoczenia;

» zbyt szybka aplikacja warstwy;

- za wysokie ci$nienie robocze, nie-
zgodne z zaleceniami producenta na-
rzedzia natryskowego;

» zbyt duza (niezgodna z zaleceniami
producenta narzedzia natryskowego)
odlegtos¢ pistoletu od powierzchni la-
kierowanej;

» nieprawidtowa wielko$¢ dyszy w pi-
stolecie lakierniczym.

Zapobieganie:

p postepowaé zgodnie z zaleceniami
znajdujacymi sie w karcie technicz-
nej produktu w zakresie doboru od-
powiednich utwardzaczy i rozcien-
czalnikéw do panujacych warunkow
aplikacji;

p dostosowac ustawienia pistoletu la-
kierniczego odpowiednio do stosowa-
nego materiatu i panujacych warun-
kow aplikacji;

b przestrzega¢  zalecehh  producenta
sprzetu lakierniczego dotyczacych cis-
nienia powietrza na wejsciu.

Usuwanie:

» pozostawi¢ wadliwg warstwe do cat-
kowitego utwardzenia, nastepnie oce-
ni¢ wielko$¢ wady lakierniczej i w za-
leznosci od tego zastosowac techno-
logie polerowania lub ponownie pola-
kierowac.
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Mapowanie, zaznaczanie krawedzi

W lakierze nawierzchniowym pojawiajg
sie krawedzie spowodowane kurczeniem
sie tych warstw podkfadu, ktére zatrzy-
maty nadmiar rozpuszczalnika z warstwy
bazowej (wystepujg w przeszlifowanym
do podfoza miejscu naprawy).

Przyczyny:

» aplikacja zbyt grubych warstw pod-
kfadu, za krétkie przerwy miedzy apli-
kacjg warstw, co powoduje uwiezienie
rozpuszczalnikéw w warstwach pod-
ktadow;

» materiat nie jest rbwnomiernie wymie-
szany ze wzgledu na wysoka zawarto$¢
pigmentéw w podkfadzie — produkt
moze sie osadza¢ na dnie opakowania
i ciankach;

» niewfasciwy  wybor
utwardzacza;

» zte przygotowanie powierzchni przed
aplikacjg podkfadu, tj. nieprawidtowe
odmuchanie, niedoktadne umycie —
pozostate pyty powstate podczas ob-
robki powierzchni;

» niewfasciwe suszenie warstw podkfa-
du, odmuchiwanie pistoletem powo-
duje zamkniecie sie warstwy z gory,
co uniemozliwia odparowanie rozpusz-
czalnikéw z dolnych warstw;

- zbyt gruby papier uzyty w procesie
przygotowawczym.

Zapobieganie:

» aplikowac ciensze warstwy podkfadu
po zalecanym czasie odparowania;

» doktadnie wymiesza¢ ze sobg wszyst-
kie sktadniki produktu;

» wybiera¢ rozcienczalniki zalecane do
danych warunkéw aplikacji;

» starannie oczysci¢ i przygotowac po-
wierzchnie przed aplikacjg warstw
podktadu;

» stosowa¢ odpowiednie gradacje pa-
pieréw $ciernych;

» postepowaé zgodnie z zaleceniami
znajdujacymi sie w karcie technicznej
produktu.

rozcienczalnika,
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Zanieczyszczenia chemiczne

Obraz szkody siega od przebarwienia
lakieru do petnego jego rozpuszczenia.
Efekty wytrawienia, specznienia jak réw-
niez rozpuszczenia sg tutaj typowymi zja-
wiskami.

Przyczyny:

p zanieczyszczenia z opryskéw rolni-
czych i ogrodniczych — zjawisko ma
raczej charakter sezonowy, regionalny
i dotyczy réwniez populacji ptakéw
oraz owaddw (chemiczne oddziatywa-
nie ptasich odchodéw wynika z pota-
czenia silnych kwaséw organicznych
z dtugim czasem ich reagowania oraz
wysokg temperatura);

» kwasne deszcze to okreslenie nada-
ne deszczom zawierajgcym  pyty
z przemystu chemicznego, produk-
cji a zwfaszcza elektrowni (niektére
pyly mogg by¢ kwasne lub zasadowe,
Zwigzane z wodg — np. dwutlenek
siarki rozpusci sie w wodzie, tworzac
kwasny roztwor, podczas gdy miesza-
nina pyfu cementowego i wody jest
silnie alkaliczna).

Zapobieganie:

- unika¢ parkowania w dzielnicach
przemystowych;

» czesto myé pojazd, co zabezpieczy
przed niewidocznymi zanieczyszcze-
niami;

» dba¢ o powfoke lakierowg, zabezpie-
czajac jg poprzez regularne nakfada-
nie woskow;

» natychmiast oczysci¢ i zneutralizowac
zanieczyszczenie tagodnym detergen-
tem i woda, zanim dojdzie do trawie-
nia.

Usuwanie:

» bardzo doktadnie umy¢ pojazd deter-
gentem z woda za pomocg szczotki
(sptuka¢ duzg iloscig wody, aby zneu-
tralizowaé zanieczyszczenia);

» mate uszkodzenia usuwac poprzez
polerowanie przy uzyciu pasty poler-
skiej;

» w przypadku duzych uszkodzen
przeszlifowa¢ uszkodzony fragment
powtoki; w razie potrzeby zastoso-
wac¢ podkfad wypetniajgcy, nastepnie
po przeszlifowaniu pokry¢ warstwg
wierzchnig zgodnie z technologig.

Kratery, rybie oczka

Zagfebienia w powfoce tworzace mate

kratery.

Przyczyny:

» nieprawidtowe oczyszczenie lub przy-
gotowanie powierzchni (olej, ttuszcze,
silikon, wosk pozostajg na powierzch-
nij;

p lakier moze zawiera¢ silikon z po-
przedniej aplikacji, ktoéry nie zostat
usuniety przy oczyszczaniu pojazdu
przed naprawg;

p zanieczyszczenia aparatury do natry-
sku wodg lub olejem;

p uzycie preparatow zawierajacych sili-
kon w bliskiej odlegtosci od miejsca
aplikacji lakieru.

Zapobieganie:

» nalezy podja¢ $rodki ostroznosci, aby
usungé¢ wszelkie $lady silikonu po-
przez doktadne oczyszczenie podtoza;

p codziennie spuszczaC i czysci¢ regu-
lator ci$nienia powietrza, aby usuna¢
uwieziong wilgo¢ i zanieczyszczenia
(zbiornik sprezarki powietrza powinien
by¢ réwniez codziennie oprdzniany);

p konieczna jest regularna konserwacja
urzadzen sprezonego powietrza.

Usuwanie:

» natozyC lekkie warstwy lakieru bazo-
wego, az wada zostanie pokryta;

» w specyficznych warunkach uzy¢ pro-
duktu dodatkowego, eliminujgcego
efekt oczek;

» w przypadku duzych powierzchni do-
tknietych ta wadg przeszlifowaé ob-
szary, doktadnie wyczysci¢, natozy¢
warstwe izolujgcg, nastepnie poste-
powac zgodnie z zalecanym procesem
technologicznym.
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