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Naped ukfadu rozrzadu
silnika 2.0 BHDI PSA

SILNIKI 2.0 HDI KONCERNU PSA O OZNACZENIU KODOWYM DW10TD XXX MAJA SZEROKIE ZASTOSO-
WANIE JAKO ZRODEO NAPEDU W SAMOCHODACH WIELU PRODUCENTOW. OBECNE WERSJE KONSTRUK-
CYJNE TYCH SILNIKOW SPEENIAJA RYGORYSTYCZNE WYMOGI NORMY EMISJI ZWIAZKOW TOKSYCZNYCH
W SPALINACH EURO 6. Z TEGO POWODU OKRESLANE SA ROWNIEZ MIANEM BHDI SERIA F. NAZWA
WSKAZUJE NA ZASTOSOWANIE SYSTEMU AD-BLUE, UMOZLIWIAJACEGO WTRYSK ROZTWORU MOCZNIKA
DO UKEADU WYLOTOWEGO W CELU REDUKCJI TLENKOW AZOTU NOy. ZMODYFIKOWANY JEST ROW-
NIEZ WYSOKOCISNIENIOWY UKEAD ZASILANIA SILNIKA W PALIWO. ZMIANY TE PRZEKEADAJA SIE NA
METODYKE WYMIANY NAPEDU UKEADU ROZRZADU

napedu uktadu rozrzadu, a innych
— przy wymianie pompy wysokiego
ci$nienia ukfadu zasilania silnika
w paliwo.

Pierwszym etapem wymiany ele-
mentoéw sktadowych napedu ukfa-
{ du rozrzadu jest wymiana tancucha
P s 0 . i e i napinacza odpowiedzialnych za
. przeniesienie momentu obrotowego
pomiedzy watkami rozrzadu. Wyko-
nanie tych czynnos$ci jest mozliwe
po wczesniejszym demontazu po-
krywy gtowicy oraz ostony napedu
pasowego ukfadu rozrzadu (rys. 1).

W tym celu silnik powinien by¢

wczesniejszym demontazu kota i nadkola
z prawej strony oraz wspornika nadkola
i ostony napedu osprzetu (rys. 2).
Kierunek obrotu watem korbowym
musi by¢ zgodny z kierunkiem pracy
silnika. Ustawienie przekfadni tanhcu-
chowej napedu watkéw rozrzadu po-
winno odpowiada¢ korelacji ogniw wy-
roznionych na tancuchu ze znakami na
zebatkach (rys. 3). Nalezy zablokowac
napinacz tancucha. Kolejnym etapem
jest demontaz kota pasowego z watka
zawordéw wylotowych, odtgczenie aku-
mulatora i wymontowanie wtryskiwaczy
oraz pokrywy tozysk watkéw rozrzadu.

B B -
RYS.1. KOMORA SILNIKA SAMOCHODU PEUGEOT
TRAVELLER 2.0 BHDI. OZNACZANIE POKRYWY GLOWICY
[ OSLONY NAPEDU PASOWEGO UKELADU ROZRZADU

ustawiony w sposob umozliwiajgcy za- Obstuge przektadni  fancuchowej
Sterowanie pracg zaworéw w silnikach  blokowanie uktadu korbowo-tfokowe- mozna wykona¢, uzywajac zestawu febi
2.0 HDI realizowane jest za pomocg go na kole zamachowym za pomocg 37620.

napedu z dwoma rodzajami przektadni. trzpienia osadzanego
W przypadku silnikow BHDI przekfadnia w otworze kadtuba
pasowa przekazuje naped z watu korbo-  pod
wego na watek rozrzadu zawordw wylo-  oraz watka zaworéw
towych. Przeniesienie napedu pomiedzy wylotowych na kole
watkami rozrzadu odbywa sie za pomocg  pasowym. Ustawie-
przektadni tancuchowej. Watek rozrzadu nie watu korbowego
zaworow wylotowych jest watkiem czyn-  nalezy przeprowadzi¢
nym (napedzajgcym). poprzez obrét  klu-

Istotng réznicg w odniesieniu do po- czem na $rubie mon-
przednich wersji konstrukcyjnych silnika  tazowej kofa pasowe-
jest zastosowanie innych punktéw usta- go napedu osprzetu.
lajgcych potozenie watka rozrzadu zawo-  Obrét watem  korbo-
row wylotowych w przypadku wymiany — wym jest mozliwy po

rozrusznikiem

RYS. 2. WSPORNIK NADKOLA, OSEtONA NAPEDU OSPRZETU
ORAZ KOO PASOWE NAPEDU OSPRZETU (OZNACZENIE
STRZALKAMI) — PEUGEOT TRAVELLER Z SILNIKIEM 2.0 BHDI
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RYS. 3. ZESTAW FEBI 37620 DO OBSLUGI
PRZEKLADNI tANCUCHOWE] NAPEDU
WALKOW ROZRZADU SILNIKA 2.0 BHDI

Podczas wymiany tancucha i napi-
nacza nalezy zweryfikowa¢ stan czopow
watkéw rozrzadu, rolek w dzwigienkach,
popychaczy z uszczelniaczami, zebatek
oraz pofozenie tulejek centrujacych po-
krywe tozysk watkow rozrzagdu wzgledem
gtowicy. W razie stwierdzenia uszkodzen
nalezy niesprawne elementy wymienic.

Po zamontowaniu nowego napinacza
konieczne jest jego odblokowanie. Oferta
febi w odniesieniu do uktadu rozrzadu
silnika 2.0 BHDI obejmuje 15 pozycji.

Koniecznymi elementami do wymiany
sg: uszczelniacz watka rozrzadu zawo-
row wylotowych febi 107976 (rys. 4)
i uszczelka pokrywy tozysk watkéw roz-
rzadu.

RYS. 4. USZCZELNIACZ WALKA ROZ-
RZADU ZAWOROW WYLOTOWYCH
SILNIKA 2.0 BHDI (FEBI 107976)

Ponowne potagczenie pokrywy fozysk
z gtowicg powinno by¢ wykonane w cza-
sie do 5 minut od natozenia przeznaczo-
nych do tego celu mas uszczelniajgcych
na powierzchnie gtowicy. Pospiech wyni-
ka ze zmiany konsystencji masy uszczel-
niajace;j.

Zalecane jest uprzednie oczyszczenie
i odttuszczenie powierzchni styku. Mase
uszczelniajgcg nanosi sie na gtowice
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RYS. 5. USTAWIENIE KOtA PASOWEGO WALKA ROZRZADU ZAWOROW WYLOTO-
WYCH SILNIKA 2.0 BHDI PODCZAS WYMIANY ELEMENTOW SKEADOWYCH

PRZEKEADNI PASOWE]

w sposéb ciagly, pasem o szerokosci 1,5
do 2,5 mm. Podczas montazu pokry-
wy gtowicy konieczne jest uzycie nowej
uszczelki. Nalezy przestrzega¢ kolejnosci
dokrecenia potaczen srubowych i zaleca-
nych wartosci momentow.

Podczas wymiany elementéw skfa-
dowych przekfadni pasowej, realizuja-
cej przeniesienie momentu obrotowego
z watu korbowego na watek rozrzadu
zaworow wylotowych, nalezy zabloko-
wac watek zaworéw wylotowych na kole
pasowym za pomoca trzpienia o Srednicy
8 mm (rys. 5a, poz.1).

Nie nalezy ustala¢ pofozenia watka
rozrzadu zaworéw wylotowych za pomo-
cg trzpienia o $rednicy 6 mm, bazujgc
na otworze (poz. 2, rys. 5a i 5b), oraz
korelujgcym z nim otworem w gtowicy
(poz. 2’ rys. 5b).

RYS. 6. ZESTAW
FEBI 103081
DO OBSEUGI
PRZEKLADNI
PASOWE] NA-
PEDU UKEADU
ROZRZADU
SILNIKA 2.0
BHDI

Ustawienie bazujagce na otworach
oznaczonych 2 oraz 2’ (rys. 5) stosuje sie
podczas wymiany pompy wysokiego cis-
nienia uktadu zasilania silnika w paliwo.

W sytuacji, gdy nie ma mozliwosci za-
blokowania watka zaworéw wylotowych
na kole pasowym za pomocg trzpienia
o $rednicy 8 mm, zachodzi przesuniecie
otworéw w kole pasowym i gfowicy. War-
to$¢ tego przesuniecia nie moze przekra-
cza¢ 1 mm. Przesuniecie mozna spraw-
dzi¢ za pomocag trzpienia o $rednicy
7,5 mm. Do obstugi przektadni pasowej
stuzy zestaw febi 103081 (rys. 6). Po do-
konaniu montazu wszystkich elementow
i podfaczeniu akumulatora zalecana jest
diagnostyka silnika za pomocg testera.

Szczegdtowa oferta bilstein group do-
stepna jest w katalogu online na stronie:
partsfinder. bilsteingroup.com.
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