BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

Aspekty konstrukcyjne spektrofotometréow

Wybor geometrii pomiarowej
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O ZASTOSOWANIU NOWOCZESNEGO SPEKTROFOTOMETRU CZESTO PRZE-
SADZA JEGO BUDOWA. CENTRALNE LABORATORIA SPECJALIZUJACE SIE

W KOMPLEKSOWE]J ANALIZIE BARW, TESTOWANIU I ATESTACJI OTRZYMY-
WANYCH SUROWCOW PREFERUJA PRZYRZADY STACJONARNE. Z KOLEI
SPEKTROFOTOMETRY PRZENOSNE STANOWIA WYGODNE I EKONOMICZNE
ROZWIAZANIE SEUZACE DO PRECYZYJNYCH POMIAROW BARW W CZASIE

RZECZYWISTYM NA DOWOLNYM ETAPIE PROCESU PRODUKCYJNEGO

Przyrzaddéw  stacjonarnych  zazwyczaj
uzywa sie w projektach badawczych i do
zadan specjalnych, gdy oprécz zwyktego
trybu odbicia potrzebne sg takze pomiary
transmisji lub kontrola bieli materiatéw
zawierajgcych  péttransparentne  pro-
dukty z komponentami UV. Ich solidna
konstrukcja, duze rozmiary gtowicy i od-
powiednio szerokie pole pomiaru z fa-
twymi do wymiany aperturami i komorg
mierzenia transmisji dajg uzytkownikom
niezréwnany komfort pracy i wyjatkowg
roznorodno$¢ zastosowan. Dzieki har-
monijnej wspdfpracy z innymi przyrza-
dami, wysokiej precyzji i znakomitej po-
wtarzalnosci urzadzenia te umozliwiajg
przekazywanie i wymiane wiarygodnych
danych widmowych barw przez caty fan-
cuch zaopatrzenia w skali globalnej.

Spektrofotometry przenosne sg lek-
kimi i ergonomicznymi urzadzeniami wy-
posazonymi, oprécz gfowicy pomiarowej,
w wydajny mikroprocesor. Btyskawicz-
nie ocenia on mierzone dane i na gra-
ficznym wyswietlaczu LCD przedstawia
wyniki w postaci wartosci bezwzgled-
nych i wzglednych. Pamie¢ wewnetrzna
miesci tysigce referencyjnych danych
widmowych wraz z kryteriami wynikéw:
pozytywnych i negatywnych.

Przyrzady przeno$ne mogg praco-
wac zupetnie niezaleznie i w potaczeniu
z komputerem. Wyposazone sg w jed-
ng ze znormalizowanych geometrii po-
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miarowych — kierunkowa, sferyczng lub
wielokgtowa.

Jak wybraé odpowiedni przyrzad?

Przy ocenie dwoch podobnych pod
wzgledem odcienia probek, z ktérych
jedna jest I$nigca, a druga matowa,
ludzkie oczy nie mogg fatwo okreslic,
czy postrzegana réznica wynika z innej
pigmentacji czy réznego wykonczenia po-
wierzchni, a moze z obu tych czynnikéw
jednoczes$nie. W takiej sytuacji trzeba
wiedzie¢, co chcemy zmierzy¢. Czy ja-
koS¢ barw probki produkcyjnej pozwala
oceni¢, w jakim stopniu jej ogélny wyglad
jest zgodny z materiafem referencyjnym?
A moze nalezy sie skupi¢ ha pigmentacji
mierzonej probki, aby stworzy¢ recep-
ture dopasowanej barwy? W zaleznosci
od celu pomiaru nalezy wybra¢ przyrzad
0 odpowiedniej geometrii pomiarowe;j.

Kierunkowa geometria pomiarowa
(0°/45° lub 45°/0°)

Przyrzad o takiej geometrii pomiarowej
bardzo wiernie imituje sposéb, w jaki
nasze oczy postrzegajg probki barw.
Gdy mamy do czynienia z btyszczacym
przedmiotem, unikamy o$lepienia przez
razace $wiatto, intuicyjnie zmieniajac
kat obserwacji do chwili, gdy promienie
nie beda odbijane prosto w oczy. Odpo-
wiada to ukfadowi, w ktérym prébka jest
oswietlana pod katem 45°, a oglagdana
pod katem 0° lub na odwrét. W ten
sposéb potysk jest zupetnie wytgczo-
ny z percepcji, przez co I$nigca prébka
wydaje sie optycznie ciemniejsza od
matowej. Jesli mowa o pomiarze, to na
I$nigcej prébce czujnik optyczny ignoru-
je kierunkowo odrebng energie sktado-
wej lustrzanej, podczas gdy na prébce
matowej jest ona jednolicie odbijana

45°/0°

receptor

odwietlenie

badana prébka

0°/45°

odwietlenie

receptor

badana prébka

KIERUNKOWA GEOMETRIA POMIAROWA (0°/45° LUB 45°/0°)

FOT. KONICA MINOLTA

FOT. KONICA MINOLTA

0/8° (SCE)

receptor
putapka $wietlna
‘i-'l] r=8°+5°

zintegrowana

badana prébka

d/8° (SCI)

receptor

zintegrowana

badana prébka

SFERYCZNA GEOMETRIA POMIAROWA (D/8°)

we wszystkich kierunkach, dzieki cze-
mu czujnik wcigz moze jg wychwycic.
Ta geometria pomiarowa jest doskonata
do zastosowan zwigzanych z kontrolg
jakosci.

Sferyczna geometria pomiarowa (d/8°)

Gtowica pomiarowa tego przyrzadu ko-
rzysta z tzw. kuli Ulbrichta, ktéra jest
wydrazona i ma biate wnetrze. Wigzka
Swiatta skierowana do kuli jest dosko-
nale rozpraszana przez wewnetrzng po-
wierzchnie o bardzo duzym wspdtczyn-
niku odbicia i réwno o$wietla powierzch-
nie mierzonej probki. Bez wzgledu na
to, jak powierzchnia rozprasza odbite
Swiatto, jest ono catkowicie gromadzone
ze wszystkich stron wewnatrz kuli i mie-
rzone za pomoca czujnika ustawionego
pod katem 8° wzgledem osi prostopadtej.
Poniewaz potysk jest catkowicie ujety
w pomiarze, przyrzad sferyczny ignoruje
roznice wygladu i ,widzi” te samg barwe
na prébce I$nigcej, matowej czy o dowol-

nej innej teksturze. Innymi sfowy, sfe-
ryczna geometria pomiarowa stosowana
w trybie SCI (tj. przy sktadowej lustrzanej
wigczonej) ktadzie nacisk na pigmentacije
mierzonej probki i powinna by¢ wybiera-
na do zadan zwigzanych z recepturowa-
niem barw.

Kula Ulbrichta zazwyczaj ma otwér
zwany putapka $wietlng, ktéry — po ak-
tywowaniu przez uzytkownika — umoz-
liwia eliminacje potysku z pomiaru.
W tym tak zwanym trybie SCE (ij. przy
sktadowej lustrzanej wytaczonej) przy-
rzad sferyczny do$¢ dobrze imituje geo-
metrie kierunkowa.

W praktyce nalezy najpierw okresli¢
réznice pomiedzy dwiema probkami,
oceniajac ich pomiary dokonane w trybie
SCE. Nastepnie, sprawdzajac dane SClI,
mozna stwierdzi¢, czy odchylenie jest
spowodowane przez réznice w pigmen-
tacji, czy tez jego gtéwnym zrddfem sg
réznice struktur powierzchniowych obu
probek.
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Wielokatowa geometria pomiarowa

Wiele dostepnych na rynku produktow
wysokiej klasy wyréznia sie dzieki zasto-
sowaniu koloréw specjalnych z efektem
tuski metalicznej oraz pigmentu pertowego
lub interferencyjnego. Powierzchnie te po-
trafig wywrze¢ znaczny wplyw na ogding
prezencje produktu. Niestety, ani przyrzady
z geometrig pomiarowg kierunkowa, ani ze
sferyczng — nie dostarczajg wiarygodnych
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WIELOKATOWA GEOMETRIA POMIAROWA

danych do przeprowadzenia korekty. Farby
dajace efekty specjalne zmieniajg barwe
i wyglad w zalezno$ci od kata obserwacji,
dlatego muszg by¢ mierzone przy zastoso-
waniu wielokgtowej geometrii pomiarowe;.
W standardowej konfiguracji taki system
o$wietla mierzony przedmiot pod katem
45° wzgledem osi prostopadtej, natomiast
katy detekcji sg umieszczone na tej samej
ptaszczyznie na 15°, 25°, 45°, 75°i 110°.
Katy te sg uwazane za aspekularne (nie-
lustrzane) i sg pobierane z kierunku odbicia
lustrzanego.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w biu-
rze regionalnym Konica Minolta we Wrocta-
wiu oraz na www. konicaminolta.eu |
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