BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Jak unikna¢ btedow
| 0Szczedzi€ czas?

Prawidtowe rozpoznanie wad lakierni-
czych jest kluczowe. Pozwoli zastosowac
najlepszg metode ich usuwania oraz, co
najwazniejsze, pomoze unikna¢ popet-
niania btedéw w przysztosci. Mniejsze
niedoskonatosci mozna szybko usungc,
np. poprzez polerowanie, niektére beda
jednak wymagaty powtdrzenia catego
procesu renowacji. Naprawy wolne od
wad oznaczajg dla warsztatu wymierne
oszczedno$ci czasu oraz pieniedzy. Ja-
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kich zasad nalezy zatem przestrzegac,
aby wyeliminowac¢ ryzyko ich powstawa-
nia i tym samym zwiekszy¢ wydajnosc
pracy warsztatu?

Czystosc

Konieczno$¢ zachowania czystosci w miej-
scu pracy wydaje sie sprawg oczywista.
Czesto sie jednak zdarza, ze btedy lakier-
nicze wynikajg po prostu z niedbatosci.
Zalecenie jest proste: nalezy zwracac

WTRACENIA W LAKIERZE BAZOWYM (PO LEWE]) ORAZ WTRACENIA W LAKIERZE
BEZBARWNYM (PO PRAWE]) SA WYNIKIEM NIEZACHOWANIA CZYSTOSCI POD-
CZAS PRACY
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WADY POWLOK TO CZESTY PROBLEM, Z KTORYM MOGA BORYKAC SIE NA-
WET LAKIERNICY Z WIELOLETNIM STAZEM. NA JAKOSC NAPRAWY MA WPEYW
WIELE CZYNNIKOW. NIEDOSKONAEOSCI MOGA WYNIKAC Z NIEWEASCIWE-
GO PRZYGOTOWANIA PODEOZA, NIEPRAWIDEOWE] APLIKACJI, NIEDOTRZY-
MANIA ZALECANYCH CZASOW SUSZENIA, A NAWET Z NIESPRZYJAJACYCH
WARUNKOW PANUJACYCH W WARSZTACIE

uwage na czystos¢ w kabinie lakierni-
czej oraz prawidtowe dziatanie filtrow.
To samo dotyczy procesu przygotowania
lakieru oraz aplikacji. Trzeba pamiegtac
o stosowaniu sitek i filtréw, a do napra-
wy przystepowa¢ w odziezy ochronnej,
okularach i rekawiczkach. W ten sposéb
dbamy nie tylko o wtasne zdrowie, ale
rowniez zapobiegamy przedostaniu sie
zanieczyszczen z naszej skory i wioséw
na lakierowany element. Drobinki brudu
lub kurzu fatwo wnikajg w jeszcze mokrg
powtoke lakieru, tworzac wtrgcenia. Jesli
w lakierze bezbarwnym wystepuje wada,
mozna jg usuna¢ poprzez szlifowanie
i polerowanie; w przypadku lakieru ba-
zowego bardzo czesto konieczna jest po-
nowna aplikacja.

Przestrzeganie zalecen producenta

Na jako$¢ naprawy ma wplyw wiele
czynnikéw, a kazdy, nawet niewielki btad
moze okaza¢ sie dewastujacy. Wiekszo-
$ci z nich mozna unikng¢, korzystajgc
z kart technicznych (TDS). Metryczki
techniczne to zaprezentowany w skon-
densowanej formie zbiér najwazniej-
szych informacji dotyczacych stosowania
danego produktu. Informacje zawarte
w kartach TDS sg wynikiem obszernych
testéw producenta i pozwalajg optymal-
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KARTY TECHNICZNE CROMAX ZAWIERAJA NAJWAZNIEJSZE INFORMACJE DOTY-
CZACE STOSOWANIA PRODUKTOW

nie wykorzysta¢ mozliwosci stosowanego
materiafu. Dokumenty okre$lajg na przy-
ktad, na jakich powierzchniach mozna
przeprowadza¢ aplikacje, a takze jakie
produkty bedg odpowiednie do naktada-
nia w kolejnych warstwach. Karty zawie-
rajg rowniez szczegdtowe dane dotyczace
proporcji mieszania, zalecanego ci$nienia
dla poszczegélnych pistoletow, tempera-
tur, czasdéw schniecia oraz rekomendacije
odnosnie papieru $ciernego zalecanego
do szlifowania. Zawarta w nich obszerna
wiedza stanowi podstawe do wykonania
nieskazitelnej naprawy, a ignorowanie
ktoregokolwiek z tych zalecen niesie ry-
zyko powstania defektéw. Na przyktad,
nieprawidfowo ustawione ci$nienie pod-
czas aplikacji moze spowodowac zacieki
lub efekt skorki pomaranczy, a podczas
renowacji koloréw metalicznych — chmu-
rzenie. Regulowanie ci$nienia ,na stuch”
nie jest wskazane, konieczne jest uzycie
manometru.

Kolejne informacje w Kkarcie technicz-
nej dotyczg ilosci warstw oraz grubosci
suchej powtoki. Czestym btedem popet-
nianym przez lakiernikow jest aplikacja
zbyt duzej ilosci materiatu, co zdarza sie,
gdy podczas naprawy nie udaje sie 0sia-
gna¢ pozadanego krycia. Powoduje to sze-
reg dalszych komplikacji. Niedostateczne
krycie moze by¢ spowodowane, np. za-

stosowaniem nieprawidtowego odcienia
podktadu. Przed przystgpieniem do pra-
cy nalezy sprawdzi¢ w zaawansowanym
programie kolorystycznym marki Cromax
— ChromaWeb, jaki odcien (ValueShade)
jest rekomendowany dla danego koloru.
Odpowiednie podtoze pozwoli uzyskac
petne krycie w zalecanej przez produ-
centa ilosci i grubosci warstw. Co wie-
cej, zastosowanie wtasciwego podktadu
ValueShade daje optymalny dobdr kolo-
ru, zmniejsza zuzycie lakieru, gwarantuje
odpowiednig grubos$¢, a w efekcie skra-
ca czas odparowania. W ten sposéb nie
tylko oszczedza sie materiaty, ale przede
wszystkim unika ktopotliwych poprawek.
Nieprzestrzeganie zalecanej grubosci war-
stwy i czasdw suszenia moze doprowadzi¢
do powstawania plam wodnych, proble-
mow z przyczepnoscia, a takze podnosze-
nia i marszczenia sie lakieru.

NIEPRAWIDEOWE USTAWIENIA PISTOLETU MOGA DOPROWADZIC DO POWSTA-
WANIA WAD TAKICH, JAK ZACIEKI, CHMURZENIE, SKORKA POMARANCZY
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