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Porownanie oleju Ravenol AWD-H
Z olejem OE do sprzegta Haldex

GRZEGORZ KAWKA

RAVENOL POLSKA

W celu pokazania, jak roznig sie oleje
pomimo tych samych dopuszczen i lep-
kosci, Ravenol poddaje analizie i poréw-
nuje ze sobg rézne produkty w najlep-

szych  certyfikowanych laboratoriach.
Witasciwosci  olejéw sg badane przy
uzyciu nowoczesnych metod testowych,
a poréwnanie pozwala uzytkownikowi po-
znac¢ roznice miedzy dwoma podobnymi
produktami o tym samym zastosowaniu.

Zasada dziatania

W normalnych warunkach okoto 95%
mocy jest przekazywane na 0$ pedna.
Naped na cztery kofa zaczyna by¢ re-
alizowany w przypadku uslizgu kot osi
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KIEROWNIK DZIALU TECHNICZNEGO

pednej, gdy po elektronicznym dopieciu
sprzegta Haldex moc w stosunku 50/50
zostaje przekazana na kota drugiej osi.
Podnosi to znacznie przyczepno$¢ po-
jazdu, a co za tym idzie — poprawia sie

SPRZEGEO HALDEX TO PODZESPOt UMOZLIWIAJACY ZALACZENIE W AUCIE
NAPEDU NA CZTERY KOtA POPRZEZ PRZENIESIENIE MOMENTU OBROTOWE-
GO NA DRUGA OS POJAZDU. STOSOWANE JEST W ROZNYCH MODELACH AUT
Z NAPEDEM NA OBIE OSIE, M.IN. W POJAZDACH GRUPY VOLKSWAGEN AG
(VOLKSWAGEN, AUDI, SEAT, SKODA)

jego stabilno$¢ oraz bezpieczenstwo pro-
wadzenia. W ponizszej tabeli zestawiono
wiasciwosci fizykochemiczne dwéch ole-
jow spetniajacych wymagania producen-
ta sprzegfa Haldex.

Parametr Jednostka VW G060175A2 Ravenol AWD-H Fluid
Wyglad / kolor - jasnozotty jasnozotty
Numer koloru - 1,5 1,0
DIN ISO 2049:2001-06

Gestos¢ 15°C kg/m3 859,6 858,0
DIN EN ISO 12185:1997-1

Lepko$¢ 40°C mm&/s 24,54 24,53
E-DIN 51659-2:2014-08

Lepko$¢ 100°C mm?/s 5,44 5,42
E-DIN 51659-2:2014-08

Wskaznik lepkosci - 164 166
DIN ISO 2909:2004-08

Brookfield -40°C mPa-s 16 400 6 060
ASTM D 2983:2009

Temperatura ptyniecia G -42 -63
DIN ISO 3016:1982-10

Temperatura zapfonu oC 188 192
DIN EN IS0 2592:2002-09

VKA AW 40 kg 1h mm 0,8 0,58
DIN EN ISO 20623:2018-04

VKA EP Weld-Load kg 1800/2000 2000/2200
DIN EN ISO 20623:2018-04

KRL 20 h KV 100°C mm#/s 5,16 5,36
DIN 51350-6:1996-08

Stabilnoé¢ $cinania KRL % 5,15 1,1
utrata lepkosci

Test piany [sekwencja 1] ml/ml 400/120 0/0
ASTM D 892:2013

Test piany [sekwencja I1] ml/ml 360/0 0/0
ASTM D 892:2013

Test piany [sekwencja Il] ml/ml 430/140 0/0
ASTM D 892:2013

Korozja miedzi - 4c la

ASTM D 130:2012
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Oznaczenia

Lepkosc¢ Brookfielda w -40°C zgodnie
z ASTM D 2983. Im nizsza lepkos¢
dynamiczna, tym lepiej — olej dociera
wszedzie szybciej, a sprzegto mniej
sie zuzywa przy rozruchu w niskiej
temperaturze. Lepko$¢ dynamiczna
w -40°C oleju Ravenol AWD-H Fluid
jest 0 270,63% nizsza niz oleju orygi-
nalnego VW GO60175A2.
Temperatura ptyniecia zgodnie z DIN
ISO 3016. Ravenol AWD-H Fluid
ma o 33,33% nizszg temperatu-
re plyniecia niz oryginalny olej VW
G060175A2, co podnosi sprawnosé
i zmniejsza opory pracy sprzegta przy
uruchomieniu w niskich temperatu-
rach.

VKA AW 40 kg 1h zgodnie z DIN
EN ISO 20623:2018-04 (test przy
obcigzeniu 40 kg, czas testu: jedna
godzina). Test przeprowadza sie na
aparacie czterokulowym — im mniej-
sza $rednica skazy na kulce, tym le-
piej. Ravenol AWD-H Fluid zapobiega
zuzyciu 0 27,5% lepiej niz oryginalny
olej VW GO60175A2.

VKA EP Weld-Load wedfug DIN
EN ISO 20623:2018-04 (test na
aparacie czterokulowym na obcigze-
nie zespawania). Im wyzszy wynik
testu, tym lepiej. Ravenol AWD-H

cigzenie  pracujgcych  elementéw
w poréwnaniu z oryginalnym olejem
VW GO60175A2.

Stabilno$¢ $cinania KRL - utrata lep-
kosci zgodnie z DIN 51350-6. Test
$cinania w tozysku stozkowym, czas
badania 20 godzin. Olej Ravenol
AWD-H Fluid wykazuje 4,7-krotnie
wyzszg odporno$¢ na utrate lepkosci
niz oryginalny olej VW GO60175A2.

Test pienienia oleju — im mnigj piany, tym
lepiej. Piana powstaje, gdy pecherzyki
gazu z oleju unoszg sie na powierzch-
ni i nie pekajg. Moze to by¢ spo-
wodowane wysokim napieciem po-
wierzchniowym. Nadmiar piany moze
dotrze¢ do obszaréw o duzym ob-
cigzeniu i utrudnia¢ tworzenie hydro-
dynamicznego filmu smarnego. Pia-
na powierzchniowa, jesli pecznigje,
moze powodowac wyciekanie przez
uszczelki i otwory wentylacyjne.

W odrdznieniu od oryginalnego ole-
ju VW G060175A2, Ravenol AWD-H

Fluid wykazat zupetny brak tworzenia
sie piany we wszystkich sekwencjach
badania.

Test korozji miedzi — wptyw oleju na ko-
rozje miedzi (w stopach zawierajgcych
miedz) wedfug ASTM D130: 2012,
czas badania 3 godziny w tempera-
turze 150°C. Ravenol AWD-H Fluid
uzyskaf najlepszy wynik w klasie 1A.
Oryginalny olej VW GO60175A2 miat
wynik najstabszy, klasa 4C.

Powyzsze parametry pokazujg, jak wazne
jest kontrolowanie jakosci oleju, by mogt
on prawidtowo chroni¢ sprzegto. Dla unik-
niecia kosztownych napraw zaleca sieg re-
gularng jego wymiane, a takze stosowanie
produktow najwyzszej jakosci.
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