BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

Lakierowanie elementow

Z tworzyw sztucznych

-

Tworzywa sztuczne, przez wielu uwazane
za ,koszmar lakiernika”, stanowig czesty
temat dyskusji na forach internetowych
oraz szkoleniach. Dostepno$¢ czesci za-
miennych oczywiscie utatwia prace, jed-
nak réwnocze$nie zmusza lakiernikow
do pogfebiania swojej wiedzy z zakresu
materiatoznawstwa.
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KONSULTANT DS. PRODUKTOW I SYSTEMOW KOLORYSTYCZNYCH
FIRMY MULTICHEM — PRODUCENTA MARKI PROFIX
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Kolor a elektrostatyka

Najbardziej frustrujgcym problemem sg
trudnosci z dopasowaniem koloru. Nie
pomaga nawet polakierowanie sgsied-
niego elementu, bo kolory nadal bedg
sie rozni¢. Niestusznie obrywa sie kolo-
rystom z mieszalni, ze zle dobrali kolor,
podczas gdy prawdziwa przyczyna lezy
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PODSTAWE UDANEGO LAKIEROWANIA TWORZYW SZTUCZNYCH STANO-
WIA: GRUNTOWNA ZNAJOMOSC ICH RODZAJOW, DOSWIADCZENIE PRA-
COWNIKA ORAZ UMIEJETNOSC ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW, W TYM
NAJTRUDNIEJSZEGO - PRECYZYJNEGO DOPASOWANIA KOLORU

gdzie indziej. Wszystkie tworzywa ta-
two gromadza tadunki elektrostatyczne.
Czyszczenie zderzaka za pomocg lepkiej
Sciereczki, odtfuszczanie go rozpuszczal-
nikiem, a nawet uderzanie drobin lakieru
0 powierzchnie podczas natryskiwania
prowadzi do natadowania statyczne-
go elementu. Zjawisko to powoduje, ze
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czastki metaliczne w lakierze nie ukfada-
ja sie tak samo, jak na stali czy alumi-
nium.

W wielu przypadkach rdznica jest
znikoma i podejmowanie dodatkowych
krokdw wydaje sie zbedne. Jednak nie-
ktére kolory, na przyktad odcienie sre-
ber, wykazujg spore réznice. Najwieksza
stanowi drobniejsze ziarno, ciemniej-
szy odcien oraz stabo zaznaczony efekt
btyszczenia przy patrzeniu pod katem.
Nalezy pamieta¢, by roztadowac tadunki
na powierzchni (np. preparatem CP012
marki Profix). tadunki elektrostatyczne
przyciagajg réwniez kurz. Warto zatem
stosowaé zmywacz antystatyczny, ktory
pomoze sie ich pozbyc.

Reakcja lakieru z tworzywem
Lakierowanie moze wptywat¢ na wy-
trzymatos$¢ mechaniczng tworzyw sztucz-
nych. Rozpuszczalniki do lakieréw moga
reagowac z plastikiem. Jest to efekt cze-
$ciowo pozadany, poniewaz zwieksza
przyczepno$é. Niestety, mogg réwno-
cze$nie powodowac ostabienie materia-
tu, a to w skrajnych przypadkach prowa-
dzi do pekania naprezeniowego lakiero-
wanego elementu. Zdarza sie réwniez,
ze rozpuszczalniki wywotujg pecznienie,
zmiekczanie lub rozpuszczanie poli-
meru.

Kolejnym czynnikiem jest tempera-
tura. Wiele lakieréw (gtéwnie bezbarw-
nych) wymaga utwardzania w podwyz-
szonej temperaturze, nalezy jednak
pamieta¢, ze zbyt wysoka moze powo-
dowa¢ wiele negatywnych skutkéw. Po
pierwsze — promuje dyfuzje rozpusz-
czalnika do tworzywa sztucznego, a po
drugie — tworzy naprezenia w czesci
plastikowej, powodujac odksztatcenia.
W dodatku skurcz lakieru podczas pro-
cesu utwardzania moze wywotaé napre-
zenia szczgtkowe (przyczyna peknigc).

Ekstremalnie wysokie temperatury
prowadzg do degradacji termicznej poli-
meru. Z dostepnych materiatéw szcze-
gblnie nalezy uwaza¢ na polipropylen
(PP), gdyz jest on bardzo wrazliwy na
wysokie temperatury (zwiekszona dyfu-
Zja nastepuje juz przy 60°C). Polipropy-
len jest w dodatku nieodporny na pro-
mieniowanie UV.
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Wilgoé

Parametr ten jest czesto traktowany po
macoszemu. Poza wptywem wilgoci na
utwardzanie sie materiatéw (izocyjaniany
odpowiedzialne za utwardzanie wyka-
zujg przy duzej wilgotnosci wieksze po-
winowactwo do wody, co ostabia ma-
teriat) ma ona wptyw na materiaty poli-
amidowe (PA). Cho¢ poliamidy sg w duzej
mierze odporne na rozcienczalniki, to, nie-
stety, wchtaniajg wilgo¢. Produktem, ktory
szczegoblnie nie lubi wilgoci, jest epoksyd.

Sztywnosé

Wytrzymatosc¢ i sztywnos$¢ lakieru sg inne
niz tworzywa sztucznego, cho¢ muszg
one pracowac razem. Czesto lakier jest
bardziej kruchy niz podtoze z tworzy-
wa, co prowadzi do jego peknie¢ pod
obcigzeniami, nawet bez uszkodzenia
elementu. Pekniecie moze dotrze¢ do
podtoza lub powodowaé odwarstwienie
sie lakieru. Najlepsze parametry wy-
kazuje ABS, EPDM oraz PC (twardo$cig
zblizony do aluminium). Sprezysto$¢ po-
wioki poprawia zastosowanie dodatkéw
uelastyczniajgcych (CP490). Plastyfika-
tory wydtuzajg czasy schniecia oraz pet-
nego utwardzenia lakieru.

Przyczepnos¢

Przy kazdym zastosowaniu produktu na-
lezy postepowac zgodnie z instrukcjami
producenta. Trzymanie sie tej zasady
zwieksza szanse na sukces. Przydaje sie
oczywiscie réwniez doswiadczenie oraz
znajomos$¢ materiatéw (te pochodzace

z recyklingu najczesciej nie nadajg sie do
lakierowania). Zwykle symbol tworzywa
uzytego do produkcji elementu znajduje
sie na jego wewnetrznej stronie. Ktopot
moze sprawia¢ preparat antyadhezyjny
stosowany w procesie produkcji, utatwia-
jacy oddzielenie $wiezo wykonanego pla-
stikowego elementu od formy wtryskarki.
Srodek ten zawiera ttuszcze i silikony,
ktérych pozostatosci znajdujg sie potem
na catej powierzchni tworzywa oraz cze-
sciowo w wewnetrznej jego strukturze.
Od doktadnego ich usuniecia zalezy przy-
czepno$¢ powtok lakierniczych. Uzywa-
nie rozcienczalnika nitro do przemywa-
nia takich powierzchni jest bezcelowe.
Korzystniejsze jest ,wypocenie” poprzez
podgrzewanie elementéw.

Na prawidtowo przygotowang po-
wierzchnie obszaru naprawy (zgodnie
z instrukcjami  producenta produktu)
nakfada sie promotor przyczepnosci
(CP 390). Powinien on sprawi¢, ze pla-
stik bedzie matowy, a nie — btyszczacy.
Jesli obszar nadal btyszczy, uzyto zbyt
duzej ilosci promotora przyczepnosci, co
moze spowodowac problemy z adhezja.
Btyszczacg powierzchnie nalezy pozo-
stawi¢ do wyschniecia, ponownie prze-
szlifowac i powtdrnie natozy¢ promotor
przyczepnos$ci. Wazny jest czas odparo-
wania — aplikacja nastepnych powfok nie
powinna nastgpi¢ zbyt wczesnie.

Wtasciciela pojazdu nalezy poinformo-
wac, zeby przez najblizszy czas nie korzy-
stat z myjki ci$nieniowej — wtedy lakier
wystarczajgco dobrze sie utwardzi. [ |
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