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Zarowki samochodowe Philips
— niezmienna jakosc¢

LUMILEDS POLAND

WIOLETTA PASIONEK
MARKETING MANAGER CENTRAL EUROPE

PHILIPS OD PONAD STU LAT KONSEKWENTNIE
ROZWIJA TECHNOLOGIE ZWIAZANE Z OSWIETLE-
NIEM POJAZDOW. OSIAGNIECIE OBECNE] RYN-
KOWE]J POZYCJI NIE BYLOBY MOZLIWE, GDYBY
NIE PROCEDURY GWARANTUJACE UTRZYMANIE

WYSOKICH STANDARDOW JAKOSCI JUZ NA ETA-
PIE PRODUKCJI I DYSTRYBUCJI

Historie motoryzacji mozna w tatwy
sposob przesledzi¢ na przyktadzie sa-
mochodowej zaréwki. Juz od narodzin
samochodu jednym z gtéwnych celéw
konstruktoréw byto zapewnienie widocz-
nosci zaréwno nadjezdzajgcego pojazdu,
jak i o$wietlenie drogi tak, aby mozna
byto bezpiecznie podrézowa¢ o zmroku
oraz nocg. W kolejnych latach ulepszano
budowe i dziatanie reflektoréw, a takze
usprawniano dostepne zrodfa Swiatta.
Oba te elementy musza idealnie ze sobg
wspotpracowaé. Odchylenie od przyjetej
normy jednego z parametréw pocigga
za sobg powstawanie kolejnych bteddw,
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a tym samym — obnizeniu ulega bezpie-
czenstwo na drodze.

W dobie masowej mobilnosci zacho-
wanie odpowiednich norm i standardéw
produkcji elementéw o$wietlenia ma ko-
losalne znaczenie nie tylko z uwagi na
dynamiczny przyrost liczby pojazdéw
poruszajacych sie po drogach, ale réw-
niez ze wzgledu na uzyskiwane przez nie
osiagi. Przy wiekszym natezeniu ruchu
i wyzszych predkosciach ro$nie ryzyko
zaistnienia zdarzenia drogowego, dlate-
go o$wietlenie zewnetrze pojazdu musi
funkcjonowac idealnie i by¢ w stu pro-
centach sprawne.

Produkcja zaréwki H4 i H7
Wprowadzanie  nowych  technologii
o$wietleniowych, jak i produkcja coraz
to nowoczesniejszych i wydajniejszych
zaréwek czy zrédet Swiatta nie bytyby
mozliwe bez zachowania odpowiednie-
go rezimu produkcji i standardéw na
kazdym etapie dystrybucji. Aby spetni¢
te zatozenia, o$wietlenie marki Philips
wytwarzane jest we wtasnych zaktadach
i z wykorzystaniem swoich technologii.
Pozwala to zachowa¢ pefng kontrole nad
kazdym etapem produkcji, a tym samym
zyska¢ pewnos$¢ stuprocentowej jakosci,
uprawniajacej do udzielania gwarancji.

Proces ten mozna prze$ledzi¢ na
przyktadzie produkcji najbardziej popu-
larnych zaréwek halogenowych H4 i H7
w fabryce zlokalizowanej w fédzkich Pa-
bianicach. Pierwszym etapem produkcji
jest ciecie na miejscu szklanych rurek na
banki oraz sktadanie kilkunastu elemen-
tow metalowych, w tym nawijanie cien-
kiej jak wtos spiralki zarnika. Nastepnie
do rurki wttaczana jest specjalna mie-
szanina gazéw, po czym cafo$¢ zostaje
hermetycznie zamknigta. Caty proces
jest zautomatyzowany i sterowany kom-
puterowo, mimo to wykwalifikowani pra-
cownicy nieprzerwanie monitorujg jego
przebieg.

Testy mechaniczne i eksploatacyjne

Na kazdym etapie produkcji prowadzo-
ne sg tez wyrywkowe kontrole jakosci.
Losowo wybrana partia zaréwek trafia
do zaktadowego laboratorium, w ktérym
poddawana jest réznorodnym testom.
Sprawdzane sg m.in.: sprawnos¢ zaro-
wek przy wiekszym niz w instalacji sa-
mochodu napieciu, dochodzagcym nawet
do 13,2 V; zywotno$¢ przy dfugotrwatym
Swieceniu oraz dziatanie zarowki w kilku-
godzinnym cyklu wigczen i wytaczen. Po-
nadto oceniana jest precyzja wykonania,
zachowanie optyki, temperatura barwy
Swiatta oraz zgodno$¢ z deklarowang
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I STEROWANY KOMPUTEROWO

SPRAWDZANA JEST ODPORNOSC KONSTRUKC]JI

NA WSTRZASY 1 WIBRACJE

w danym modelu zaréwki Philipsa dfugo-
Scig i jasnoscig wigzki Swiatta.

Kolejne testy zardwek obejmujg nie-
zawodno$¢ dziatania w okre$lonych
sytuacjach. W specjalnej wiréwce oraz
komorze solnej sprawdzana jest odpor-
no$¢ konstrukcji na wstrzasy i wibracje
oraz praca w réznych warunkach at-
mosferycznych. Produkty przeznaczone
do pierwszego montazu, jak i te, ktére
trafiajg do sprzedazy aftermarketowe;j,
podlegajg tym samym procedurom kon-
trolnym. Po ich pomy$inym zakoncze-

CALY PROCES PRODUKC]JI JEST ZAUTOMATYZOWANY
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PO POZYTYWNE] WERYFIKACJI ZAROWKI TRAFIAJA

DO SEKCJI PAKOWANIA DETALICZNEGO

niu oznaczane sg jako Quality Original
Equipment.

Na koniec kazda zaréwka Philipsa
opuszczajaca tasme produkcyjng prze-
chodzi kontrole wzrokowg i test $wiece-
nia. Dopiero po pozytywnej weryfikacji
trafia do sekcji pakowania detalicznego,
a nastepnie zbiorczego. To takze wazny
etap produkcji. Pudetka zostaty opraco-
wane z my$lg o maksymalnym zabez-
pieczeniu produktu podczas dystrybuciji,
takze w razie upadku z wiekszej wyso-
kosci.

Duzg wage Philips przyktada row-
niez do systemu sktadowania produktow
W magazynie i szkolenia pracownikow
zajmujacych sie kompletowaniem zamo-
wien dla klientéw. Ponadto odpowiednie
informacje przekazywane sg osobom zaj-
mujgcym sie dalszg dystrybucjg. Wszyst-
ko to razem sprawia, ze jako$¢ kazdej
zarowki Philipsa jest doktadnie na tym
samym poziomie — poczgwszy od deski
kredlarskiej, poprzez produkcje i dystry-
bucje, na montazu w reflektorze i dalszej
eksploatacji konczac. [ |
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