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położeniu do momentu stwardnienia 
masy. Ważną cechą nowoczesnych 
technologii nitowania jest możliwość 
wielowarstwowego łączenia elementów 
o różnych grubościach. W szczególnych 
przypadkach nitowanie stosowane jest 
nawet do łączenia elementów wykona-
nych z blachy wraz z cienkościennymi 
odlewami ciśnieniowymi. 

Praktyka warsztatowa
Połączenie nitowane, a w szczególności 
mieszane (nitowanie wraz z klejeniem), 
wykazuje znakomite parametry mecha-
niczne, a co najważniejsze – wykony-
wane jest bez dostarczania ciepła, które 
niekorzystnie wpływa na zachowanie 
jakości stosowanych materiałów. Poza 
technicznymi właściwościami połączeń 
dochodzi jeszcze aspekt ekonomiczny.
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Okazuje się, że połączenia nitowane 
są tańsze od laserowego spawania blach 
wykonanych ze stopów aluminiowych. 
W praktyce dzięki nitowaniu można po-
łączyć blachy ze stali wysokogatunkowej, 
ze stali nierdzewnej, powlekane i nie- 
powlekane, ocynkowane, ze stopów alu-
minium, dwie lub więcej warstw – na-

Fot. 5. 
podstawowy 

Zestaw do 
nitowania 

(GYS-Herkules)

prawczych podczas wymiany elementów. 
Oczywiście, w fabryce inne jest ich mo-
cowanie oraz specjalne oprzyrządowanie 
pozwalające na znaczną mechanizację 
procesu produkcyjnego, lecz sama część 
robocza jest bardzo podobna. 

Urządzenie nitujące to jeszcze nie 
wszystko. Konieczne jest stosowanie od-

Tabela regulacji ciśnienia/nacisku w zależ-
ności od użytego typu nitu (GYS-Herkules)

Fot. 6. Montaż oprzyrządowania do wykona-
nia nitowania (GYS-Herkules). Dziurkowanie 
jest wymagane dla zachowania odpowiedniej 
średnicy otworu w stosunku do nitów na-
prawczych, co pozwala na uzyskanie dobrego 
połączenia

wet do 9 mm całkowitej grubości. Cały 
proces łączenia może odbyć się w jed-
nej operacji bez wstępnego wykonania 
otworów. Poprzedzające osadzenie nitu 
wiercenie otworów w blachach zastąpio-
no procesem dziurkowania w momencie 
nitowania. Stosuje się matrycę do wcis
kania nitów, która zapewnia optymalne 
połączenie elementów.

Urządzenia do nitowania podczas pro-
dukcji karoserii samochodowej są podob-
ne do stosowanych w warsztatach na-

powiedniego oprzyrządowa-
nia, pozwalającego na ob-
sługę pojazdów wielu marek. 
Zwykle w komplecie pod-
stawowym wraz z nitownicą 
znajduje się wyposażenie 
uniwersalne, jednak specja-
lizowane do poszczególnych 
marek i modeli trzeba doku-
pić.

Najbardziej popularne 
końcówki specjalizowane są 
przeznaczone do: BMW, VW 
Group, Mercedesa, Forda, 
Tesli, Jaguara-Land Rovera. 
W przypadku tzw. ASO nie 
ma większego problemu, 
ponieważ zwykle wystarczy 
zaopatrzenie się w zestaw 

Fot. 7. Bardzo często konieczne jest stosowanie oprzyrządowania  
przeznaczonego do nitowania elementów pojazdów poszczególnych 
marek (GYS-Herkules)

do danej marki i ewentualne uzupełnia-
nie w przypadku pojawienia się nowych 
typów nitowania. W trudniejszej sytuacji 
są serwisy obsługujące wiele marek.

Jeszcze na dobre w polskich warsz-
tatach nie zadomowiły się technologie 
lutospawania czy też zgrzewania blach  
wysokogatunkowych, a już konieczne 
staje się zapoznanie z kolejnymi nowo-
ściami. Oby nitowanie znalazło swoje 
miejsce szybciej, niż poprzednio wpro-
wadzane technologie.                             n

AutoNaprawa – Internetowy serwis branżowy

AKTUALNOŚCI      TECHNIKA      BIZNES      FIRMY      AUTORZY      PRENUMERATA      ENCYKLOPEDIA      E-WYDANIA      MOTOSTREFA      KSIĄŻKI      REKLAMA

www.e-autonaprawa.pl ReaderC   V +

Szukaj w serwisie szukaj

Mapy Google    Apple    YouTube    Wikipedia    Wiadomości    Popularne    javascript:;

e-autonaprawa.pl



2014-10-27 06:00

Wymiana rozrządu w silniku CBDB 
z Grupy VW
Dwulitrowy silnik common rail oznaczony kodem CBDB 

stosowany jest między innymi w modelach: VW Golf V 

i VI oraz VW Jetta. Osiąga duże przebiegi, co wymusza 

okresową wymianę elementów rozrządu.
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Smarowanie automatycznych 
skrzyń biegów

Pojazdy z automatycznymi skrzy -
niami biegów są wygodne w użytko-
waniu, lecz obsługujących je mecha-
ników stawiają przed dylematem: 
wymieniać olej przekładniowy 
czy też nie?
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Obsługa świec żarowych

Sezon jesienno-zimowych chłodów 
zwiększa ryzyko uszkodzenia tych 
samochodowych elementów, które są 
wtedy najbardziej potrzebne. Należą 
do nich świece żarowe stanowiące 
osprzęt wysokoprężnych silników.
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Podnośniki samochodowe 
(cz. I)

Specyfi ka obsługi technicznej 
samochodów wymaga korzystania ze 
stanowisk roboczych zapewniających 
personelowi warsztatów bezpieczny 
i wygodny dostęp do obsługiwanego 
pojazdu, w tym również od spodu.

2014-01-20 06:57

Jak czytać etykiety olejów 
silnikowych?

Renoma producentów, piękne opa-
kowania i kolorowe etykiety olejów 
silnikowych nie mogą decydować 
o wyborze.
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Finał SACHS Race Cup 2015

SACHS Race Cup to pomysł 
przedstawicielstwa koncernu 
ZF Friedrichshafen AG w Polsce na 
szkolenie dla mechaników połączone 
z zabawą i wyścigami w rajdowych 
samochodach. W dwumiesięcznym 
cyklu szkoleń wzięło udział ponad 
1200 mechaników.
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Oprzyrządowanie do R1234yf

Kontrowersje wśród motoryzacyjnych 
koncernów nie zmieniają faktu, iż 
wraz z wprowadzeniem tego czynnika 
chłodniczego powstaje nowy rodzaj 
usług, zmuszający warsztaty do 
inwestycji i szkoleń personelu

2015-07-03 07:51

Układy hamulcowe

W ostatnich latach nastąpiło masowe 
upowszechnienie zaawansowanych 
układów hamulcowych, które 
uprzednio były zarezerwowane 
jedynie dla pojazdów klasy wyższej
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FILTRY I OLEJ, ALE W ŻAD-
NYM RAZIE NIE ZAGLĄDAĆ 

DO BAGAŻNIKA…

POZDRÓW NASZEGO 
SZEFUŃCIA!

A CO TAM MOŻE 
BYĆ CIEKAWEGO?!
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W trakcie cyklicznej obsługi serwisowej niezbędne jest zlokalizowanie ewentualnych nie­
szczelności, uzupełnienie czynnika chłodniczego, sprawdzenie drożności rurki odprowadza­
jącej skropliny z parownika oraz skontrolowanie pracy wentylatora. Wskazane jest także 
sprawdzenie wydajności układu poprzez pomiar temperatury na wlocie i wylocie klima­
tyzatora oraz części metalowych na wyjściu i wejściu skraplacza.                  str. 44

Na naszych 
łamach:
Grzegorz Brożek

Warsztat kanałem 
dystrybucji części

Adam Fąk
Nowoczesne stanowisko 
prób w Q-Service Truck

Paweł Gancarczyk 
Skrzynie biegów CVT

Łukasz Hercog
Najważniejsze kryteria

Grzegorz Kotliński 
Renowacja barwionymi 
lakierami bezbarwnymi

Andrzej Kowalewski
Serwisowanie 
systemów klimatyzacji

Piotr Kowalski
Badania jakości 
napinaczy BTA

Bartłomiej Nakwaski 
Dynamiczna wymiana 
płynu przekładniowego

Tomasz Ochman
Usterki łożysk  
w skrzyni biegów

Piotr Pyrka
Olej do aut hybrydowych

Konieczność serwisowej obsługi układu klimatyzacji wynika z nieuniknionego ubytku 
czynnika chłodniczego, naturalnego przenikania do niego pary wodnej (co powoduje 
jej krzepnięcie, uniemożliwiające prawidłowy obieg), zanieczyszczania się powierzchni 
skraplacza,  zatykania się rurki odprowadzającej skropliny z parownika, powodującego 
mniejszą zdolność usuwania wilgoci z powietrza i nieprzyjemne zapachy.

W najnowszym numerze:

 Polski sprzęt do wymiany
   nowoczesnych sprzęgieł

 Porady ZF Services: wymiana oleju
   w przekładniach automatycznych

 Oleje silnikowe to nie tylko smarowanie

 Ekspresowe projektowanie warsztatu
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