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Nitowanie w teorii | praktyce
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FOT. 1. KOMPAKTOWA NITOWNICA GYS (GYS-HERKULES)

Nitowanie a pozostate technologie
Dazenie do lekkiej i sztywnej konstrukcji
jest szczegdlnie widoczne w przemysle
motoryzacyjnym. Wyposazenie samo-
choddw zwigzane z komfortem pasaze-
row, jak i bezpieczenstwem biernym po-
woduje wzrost masy pojazdéw, koniecz-
ne wiec staje sie szukanie oszczednos$ci
dotyczacych ograniczenia masy karoserii
samochodowej. Coraz czesciej lekkie ma-
teriaty, takie jak aluminium czy tworzywa
sztuczne wzmacniane magnezem i wtok-
nami (FRP), zastepujg klasyczne stopy
stalowe w samochodach (fot. 3).
Dodatkowo faczone sg ze sobg rdz-
ne materiaty, np. aluminium, magnez,
tworzywa sztuczne oraz stale o wysokiegj
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wytrzymatosci. Dotychczas stosowane
spawanie, lutowanie oraz zgrzewanie
nie moze juz by¢é powszechnie wyko-
rzystywane do faczenia ze sobg tak réz-
nych materiatéw. Co prawda, zgrzewanie
i lutospawanie dtugo jeszcze nie znikng
z procesow produkcyjnych nadwozi, jed-
nak coraz popularniejsze staje sie tacze-
nie elementéw w technologii ,na zimno”.
Oznacza to wprowadzenie do powszech-
nego stosowania technologii klejenia oraz
nitowania.

Technologia taczenia

W przypadku potgczen nitowanych sto-
sowanych w produkcji karoserii samo-
chodowej nit nie jest zakuwany. Pro-

W PRZEMYSLE SAMOCHODOWYM, LOTNICZYM CZY TEZ BUDOWIE MASZYN
OBOWIAZUJE WSPOLNY TREND, JAKIM JEST PROJEKTOWANIE I PRODUKCJA
CORAZ LZEJSZYCH KONSTRUKCJI. UZYTE MATERIALY POWINNY MIEC CO-
RAZ MNIEJSZA MASE, PRZY ROWNOCZESNYM ZACHOWANIU ODPOWIEDNIE]J
SZTYWNOSCI I WYMAGANYCH PARAMETROW WYTRZYMAEOSCIOWYCH

ces faczenia polega na wcisnieciu nitu
w tgczone materiaty i zablokowaniu go
tak, by uzyskane pofaczenie byto trwate
i sztywne.

W zasadzie po przebiciu sie przez
wszystkie warstwy fgczonych elemen-
téw karoserii nit zachowuje swoj pier-
wotny ksztatt. Dzieki temu mozliwe jest
wcisniecie go w taczone przekroje ma-
teriatu.

FOT. 2. PROCES PRZEBIJANIA BLACHY
PODCZAS NITOWANIA (GYS-HERKULES)

Trzon nitdw przebijajacych jest po-
dobnej $rednicy, jak ich gtowa. Nity te
wykonywane sg z materiatu o wyzszych
parametrach (granica plastycznosci) niz
faczony materiat. W technologii nitowa-
nia obecnie stosuje sie wiele roznych
materiafow: stal, stal nierdzewng, stopy
aluminium, a nawet materiaty pochodze-
nia ceramicznego.
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Technologie taczenia
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FOT. 3. LACZENIE ELEMENTOW KAROSERII HYBRYDOWE] STANOWI PRAWDZIWE WYZWANIE ZAROWNO W CZASIE PRODUKC]JI, JAK I PODCZAS
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FOT. 4. NITOWANIE ORAZ KLINCZOWANIE (AUDI)

Zastosowanie w produkcji

Nitowanie wykorzystywane jest przez
konstruktoréw zaréwno jako technologia
dodatkowego usztywnienia potfaczenia
elementéw, jak i pofgczen wykonywa-
nych z jednoczesnym zastosowaniem

wypetnien ttumigcych, klejowych lub
uszczelniajgcych. Bywa, ze taczenie
technologig nitowania nie spetnia oczeki-
wanych warunkéw wytrzymato$ciowych
i konieczne jest dodatkowo zastosowanie
klejenia. Tak wykonywane potgczenia

nazywane sg hybrydowymi. Mozna na-
wet stwierdzi¢, ze w przypadkach, gdy
masa klejgca aplikowana jest na duzej
powierzchni faczonych elementéw — nity
petnia role punktéw stabilizujacych i pod-
trzymujacych elementy w okreslonym
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