BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Wady powtok lakierniczych

Witracenia

Sg to mafe, nieregularne wzniesienia na
powtoce, kryjgce pod warstwg lakieru
drobinki kurzu lub pytu. Te czesto wyste-
pujgcg wade mozna tatwo wyeliminowac,
zachowujac czysto$¢ w warsztacie. Wtra-
cenia powstajg na skutek zanieczyszczo-
nej kabiny lakierniczej, zuzytych filtrow,
czy tez nieodpowiedniego przygotowania
elementu. Nalezy réwniez pamieta¢ o od-
powiedniej odziezy roboczej. Kombinezon
lakierniczy, rekawiczki oraz okulary chro-
nig lakiernika i zarazem nowg powtoke
przed przenoszonymi przez niego zanie-
czyszczeniami. Zachowanie czystosci wy-
daje sie banalnie proste, jednak w prakty-
ce czesto jest lecewazone. W przypadku
matych wtracen powtoke mozna lekko
przeszlifowaé i wypolerowa¢, przy wiek-
szych wadach niestety konieczne jest po-
nowne lakierowanie.

Innym czynnikiem negatywnie wpty-
wajgcym na proces naprawy jest po-
$piech. Droga na skréty czesto prowadzi
donikad. Ignorowanie zalecen producenta
dotyczacych produktéw, proporcji bgdz
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czasow odparowania obniza jako$¢ na-
prawy i naraza powtoke na wystgpienie
réznego rodzaju wad. Wprowadzane na
rynek produkty przechodzg szereg testow
i badan, a wszystkie informacje zawarte
sg W metryczkach technicznych. Zaden
wyspecjalizowany warsztat nie moze so-
bie dzi$ pozwoli¢ na popetnianie bteddw.
Ich usuwanie jest ucigzliwe — zabiera czas
i przede wszystkim kosztuje.

Utrata przyczepnosci
lakieru bezbarwnego
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Na pierwszy rzut oka dobrze wykonana
naprawa moze szybko zosta¢ zweryfi-
kowana podczas wizyty na myjni. Od-
chodzenie powtoki lakieru bezbarwnego
najczesciej jest skutkiem zbyt krétkie-
go czasu odparowania koncowego lub
miedzywarstwowego, za grubej warstwy
powfoki lakieru bazowego badz zasto-
sowania ztych proporcji przy mieszaniu
lakieru bezbarwnego. Naprawa tych
bfedéw jest kosztowna i czasochtonna —
powtoke nalezy zeszlifowa¢ i ponownie
polakierowac. A tatwo ich unikng¢ — wy-

LEPIEJ JEST ZAPOBIEGAC NIZ... POPRAWIAC. WPRAWDZIE NIEKTORE WADY
LAKIERNICZE MOZNA USUNAC SZYBKO I BEZ WIEKSZYCH PROBLEMOW,
TO INNE WYMAGAJA POWTORZENIA CALEGO PROCESU OD POCZATKU.

A PRZYCZYN ICH POWSTANIA MOZE BYC WIELE, CZESTO JEST TO KOMBI-
NACJA KILKU CZYNNIKOW: ZEYCH NAWYKOW, POSPIECHU, NIEUWAGTL...

starczy przestrzega¢ proporcji, czasow
schniecia oraz grubosci warstwy okreslo-
nych w metryczkach technicznych.

Odbarwienia

Z btedem tym mamy do czynienia, gdy
przez nowg powtoke przebija stary lakier
lub szpachla poliestrowa. Jest to efekt re-
akcji zachodzacej pomiedzy oryginalnym
lakierem a nowg powtokg, spowodowa-
ny niewfasciwg izolacjg. Do powstania
odbarwien moze réwniez prowadzi¢
nieprawidfowe wymieszanie szpachli.
Naprawa polega na zeszlifowaniu po-
wierzchni, jej doktadnym oczyszczeniu
oraz starannym przygotowaniu szpachli
z zachowaniem proporcji okre$lonych
w karcie technicznej.

Zmatowienie powtoki

Utrata potysku lakieru moze wynikac
z wielu powoddéw. Sg nimi: nieprzestrze-
ganie czaséw schniecia lub grubosci
warstw, zastosowanie niewtasciwego
utwardzacza Iub rozcienczalnika, a na-
wet nieodpowiedni obieg powietrza w ka-
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binie. Niepozadany efekt mozna usuna¢
po wyschnieciu przez polerowanie.
W niektorych przypadkach moze by¢ ko-
nieczne zeszlifowanie catej powierzchni,
oczyszczenie preparatem do usuwania
silikonu i ponowne lakierowanie.

Pecherze

Mate, punktowe wzniesienia na lakierze
(pecherzyki) sg wynikiem wody pozo-
statej w katach, zatamaniach, rowkach
i pod listwami. Przyczyng ich powstania
moga by¢ réwniez: wysoka wilgotnosc,
zanieczyszczone powietrze w instalacii,
higroskopijno$¢ podfoza czy nieodizo-
lowane materiaty poliestrowe. A przede
wszystkim — nieprawidtowe przygoto-
wanie powierzchni. Najmniejsze za-
nieczyszczenia w lakierze dziafajg niczym
gabka, wchtaniajac wilgo¢. Nieodzowne
jest przestrzeganie zalecen z metryczek.
Nalezy unika¢ pospiechu, zwtaszcza nie
aplikowac zbyt grubych warstw, gdyz
to utrudnia ich poézniejsze wyschniecie
i odparowanie. Gdy woda zostaje uwie-
ziona w powtoce lakieru, wilgo¢ narasta,
a powstate cisnienie uszkadza powtoke
lakieru. Przed przystgpieniem do pracy
nalezy zdemontowac¢ wszelkie elementy
wykonczeniowe pojazdu oraz miejsca,
w ktérych moze pozostawacé wilgo¢. Na-
lezy zadba¢ o odpowiednie ci$nienie oraz
0 czystos¢ powietrza w instalacji. Lakie-
rowana powierzchnia musi by¢ doktad-
nie oczyszczona i catkowicie sucha przed
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aplikacjg. Suchosci nie sprawdza sie pal-
cem, poniewaz skora zawiera naturalny
ttuszcz, ktory zanieczysci podtoze.

Co robi¢ jesli po wykonanej naprawie
pojawia sie pecherzyki? Wszystko zale-
zy od gtebokosci uszkodzen. W ciezkich
przypadkach konieczne jest zeszlifowa-
nie powtoki az do gotego metalu. Przy-
stepujgc do ponownej naprawy nalezy
rygorystycznie przestrzega¢ zalecen pro-
ducenta.

Chmurzenie

Jest to wyzwanie, przed jakim czesto
stajg lakiernicy naprawiajacy srebrne po-
wioki metaliczne. ,Chmurki” powstajg na
skutek nieodpowiedniej techniki aplika-
cji, przy ktdrej nie zachowano odpowied-
niej odlegfosci od lakierowanego elemen-
tu badz nie utrzymano odpowiedniego
tempa aplikacji. Problemy moze réwniez
spowodowa¢ nieprawidfowo ustawione
ci$nienie, niewtasciwa lepko$¢ oraz zle
dobrany pistolet lub rozcienczalnik. Jak
pozby¢ sie tej wady? Po wyschnieciu la-
kieru bezbarwnego nalezy zeszlifowac
powierzchnie i na nowo polakierowac.

Nieprawidfowa lepkos¢ lakieru lub wa-
dliwy pistolet mogg doprowadzi¢ réwniez
do innych komplikacji, np. zaciekéw lub
efektu skorki pomaranczy. Zacieki bywa-
ja tez skutkiem nieréwnomiernej aplika-
cji lakieru lub aplikacji nadmiernej ilosci
materiatu. Z kolei zakf6cenia rozlewnosci
(czesto okreslane skérka pomaranczy) sg
rezultatem niewystarczajacej ilosci ma-
teriatu lub zastosowania zbyt szybkiego
rozcienczalnika. W obu przypadkach
wazng role odgrywa temperatura podczas
aplikacji. Wspomniane wady mozna usu-
ng¢ poprzez szlifowanie; a przy duzych
powierzchniach lub w przypadku zbyt
mocnego przeszlifowania konieczne jest
ponowne lakierowanie.

Igietkowanie

JI—

Mate zagtebienia, jak po uktuciu igfa, to
znak, ze w warstwie szpachli, podkfadu
czy tez lakieru zostaty uwigzione: rozcien-
czalnik, powietrze lub wilgo¢. Jak przy
wiekszosci  btedéw lakierniczych, przy-
czyna najczesciej lezy w nieprawidtowym
0Czyszczeniu i przygotowaniu powierzch-
ni. Nalezy zadba¢ o doktadne wymiesza-
nie utwardzacza i szpachli, aby do ma-
teriatu nie dostato sie powietrze. Z tego
samego powodu nie podsusza sie pisto-
letem. Do powstania igietkowania moze
przyczyni¢ sie kilka innych niedopatrzen,
takich jak: niewtasciwe przeszlifowanie
i wypefnienie poréw, nieodizolowanie
materiatow poliestrowych, nieprzestrze-
ganie czaséw odparowania pomiedzy
poszczegblnymi warstwami czy grubosci
warstw. Powstate na powierzchni dziurki
usuwa sie przez szlifowanie, ewentual-
ng aplikacje wypetniacza oraz ponowne
lakierowanie.

Wiekszosci btedéw mozna fatwo unik-
na¢. Po pierwsze, trzeba bezwzglednie
przestrzega¢ informacji zawartych w me-
tryczkach technicznych. Zalecane przez
producenta proporcje, czasy schniecia
oraz produkty zostaty dobrane tak, zeby
zapewni¢ optymalne rezultaty. Po drugie,
zadbac o czystos¢ i sprawny sprzet.

Naprawy lakiernicze powinno sie wy-
konywa¢ bez pos$piechu, bez chodzenia
na skréty. Obecnie na rynku dostepne sg
szybko schnace produkty, umozliwiajgce
skrécenie procesu do minimum bez utraty
jakosci. Prawidtowo przeprowadzona za
pierwszym razem naprawa, cho¢ wydaje
sie dtuga i wymagajaca, w rzeczywistosci
jest krétsza i mniej kosztowna niz w przy-
padku koniecznosci dokonywania popra-
wek. Naprawa wigkszosci btedéw lakierni-
czych wigze sie z ponownym wykonaniem
catego procesu, w rezultacie traci sie czas
i zwigksza koszt renowacji. |
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