BLEDY I WADY LAKIERNICZE

Jak unikac btedow?

PROFIX MULTICHEM

Zamiast naprawia¢ bfedy lakiernicze, le-
piej zapobiegac ich powstaniu. Wady, kt6-
re ujawniajg sie po pewnym czasie, stano-
wig duzy problem, poniewaz ich usunie-
cie moze okaza¢ sie niemozliwe i wtedy
jedynym wyjsciem pozostanie ponowne
lakierowanie. Zawodowe kwalifikacje la-
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kiernika sprowadzajg sie wiec gféwnie do
umiejetnosci ich unikania, a w mniejszym
stopniu — do korygowania istniejgcych juz
usterek. Niemniej w kazdym przypadku
— jesli wada sie pojawi — konieczne jest
jej zidentyfikowanie, poznanie przyczyny
oraz odpowiednia wiedza, by jg usuna¢.

NIEZALEZNIE OD POWZIETYCH SRODKOW OSTROZNOSCI ORAZ KOM-
PETENC]JI ZAPRAWIONEGO W BOJACH ZESPOLU, BLEDY W CZASIE NAPRAWY
POWLOK LAKIERNICZYCH SA NIEUNIKNIONE. KLUCZOWA JEST IDENTY-
FIKACJA PROBLEMU, BO TO ONA OKRESLA DALSZE POSTEPOWANIE

Przygotowanie powierzchni

W pierwszym rzedzie nalezy zwrdci¢
uwage na dokfadne oczyszczenie (wy-
szlifowanie) podtoza po pracach bla-
charskich. Nie wolno do tego celu uzy-
wacé agresywnego materiatu S$ciernego
0 zbyt grubym ziarnie, gdyz z jednej
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strony, spowoduje to powstanie gtebo-
kich rys trudnych do pokrycia, a z dru-
giej — usuniecie nadmiernej ilosci ma-
teriatu nieuszkodzonego, np. zebranie
warstwy kataforezy. Btedem szlifowa-
nia jest tez niedoktadne wyréwnanie
rys, bedgce przyczyng tzw. siadania
materiatu naprawczego.

Przygotowanie podtoza to jeden z naj-
wazniejszych etapdw pracy lakiernika
i powinno by¢ wykonane szczeg6lnie sta-
tannie. Jedli nie zostang zdjete pozostato-
$ci woskéw, asfaltu lub silikonéw, moga
wystapi¢ problemy z przyczepnoscia.
Podstawowg role w tym procesie odgry-
wa zmywacz. Powszechna kiedy$ ben-
zyna ekstrakcyjna nie jest skutecznym
$rodkiem, poniewaz nie usuwa wszyst-
kich zanieczyszczen, a tylko rozprowadza
je po zmywanej powierzchni.

Lakiernicy ze Zle pojetej oszczedno-
$ci czesto stosujg jedynie podktad wy-
petniajgcy. Zdarza sie, ze produkt ten
zawiera sktadniki antykorozyjne, ale to
nie moze zastapi¢ oddzielnego pofozenia
warstwy antykorozyjnej. W technologii
renowacyjnej Profix znajdujg sie dwa
bardzo dobre materiaty petnigce funkcje
warstwy antykorozyjnej: grunt reaktyw-
ny i epoksydowy.

Po zakonczeniu prac blacharskich
wyréwnuje sie wieksze nieréwnosci
szpachlowka poliestrowg. Tutaj tez moz-
na popetni¢ bfedy. Najczestszym jest
dozowanie utwardzacza niezgodne z za-
leceniami producenta. Przy zbyt duzej
jego ilosci istnieje ryzyko przebarwien
lakieru, co ujawni sie dopiero w kolej-
nych etapach pracy, zwykle w postaci
z6ttych plam. Nie nalezy réwniez sto-
sowaé szpachléwek poliestrowych bez-
posrednio na grunt reaktywny, a jedynie
na goty metal badz na podktad epo-
ksydowy.

Na tym etapie wazna jest ochrona
powierzchni przed utlenianiem (koro-
zjq). Powtoke zabezpiecza sie komplek-
SOWO przy uzyciu przeznaczonych do
tego produktow.

Podktad

Jest to produkt, ktéry spetnia role izola-
tora materiatéw, np. poliestrowych, oraz
zapewnia odpowiednig przyczepnos¢
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kolejnej warstwy. Przy aplikacji podkfadu
wypetniajgcego nalezy pamieta¢, ze nad-
miernie gruba warstwa sprzyja jego nie-
dosychaniu, a takze wchodzeniu w nie-
pozadane reakcje z warstwg wczesniej-
sza. Btedem jest réwniez niecierpliwo$é
i nadmierny po$piech przy aplikacji po-
szczegblnych warstw. Przy ograniczonym
czasie skuteczne wysuszenie poszczegol-
nych warstw mozna zapewnic, uzywajac
promiennika podczerwieni.

Nieodpowiedni w stosunku do tempe-
ratury dobor rozcienczalnika (badz uzy-
cie produktu innej firmy), niewfasciwe
proporcje, nieprzemyslane eksperymen-
ty z utwardzaczem - to btedy, ktérych
nalezy sie wystrzega¢. Mozna ich unik-
nac, siegajac po katalog produktow czy
chocby czytajgc uwaznie etykiete puszki
Z preparatem.

Wady powstajgce w wyniku niewtasci-
wego szlifowania podktadu sg podobne
do tych, jakie powstajg w czasie szlifowa-
nia szpachlowki. Istotne jest zwtaszcza
wiasciwe stopniowanie papieru $ciernego
(w tym wypadku np. P320/P400/P500).

Kolor podktadu powinien by¢ w mia-
re mozliwosci zblizony do uzytego przez
producenta samochodu. Pozwoli to na
mniejsze zuzycie farby wierzchniej.

Lakier bazowy

Obszar, w ktérym natozony ma by¢ la-
kier bazowy, trzeba szlifowaé papierami
o0 gradacjach wskazanych w instrukcjach
technicznych. Twardos¢ i doktadnos$é
szlifowania ma wptyw na rozlewno$é
i wyglad lakieru bazowego. Przejscia
pomiedzy nowym a starym fragmentem
powtoki wymagajg stosowania papie-
ru o mniejszej gradacji. Alternatywnie
mozna Kkorzysta¢ z widkniny szarej lub
»miodowe]", uzytej wraz z zelowa pastg
do matowania. Zle dobrana gradacja pa-
pieru powoduje zuzycie wiekszej ilosci
lakieru, potrzebe ponownego szlifowania
i pojawienie sie rys pod warstwg lakieru
bezbarwnego. Przy lakierach bazowych
duze znaczenie ma uzywanie oryginal-
nych rozcienczalnikéw, gdyz w ten spo-
séb unika sie ktopotéw z uzyskaniem
wiasciwego odcienia koloru (zgodnego
z wzorcem producenta). Stosowanie sie
do zalecen wytworcy materiatéw lakierni-

czych moze zapobiec wielu btedom. Na-
lezy réwniez zadba¢ o sprzet. Sprezarka
i instalacja pneumatyczna muszg dostar-
cza¢ powietrze czyste i w odpowiednigj
iloci. W trakcie czyszczenia pistoletow
lakierniczych nie powinno sie zalewac
rozcienczalnikiem  kanatéw  powietrz-
nych. Do przedmuchiwania elementéw
trzeba uzywac¢ specjalnych pistoletow.
Najczestszymi  wadami  powodowany-
mi przez defekty sprzetu sg: nieréwno-
mierne roztozenie lakieru bazowego
(tzw. chmury, szczegolnie przy srebrach),
kratery, oczka silikonowe i zmatowienie
powierzchni lakieru bezbarwnego.

Podczas lakierowania nalezy uzywac
materiatéw jednego producenta, ponie-
waz daje to gwarancje niezawodnosci
takze w przypadku stosowania metody
»,mokro na mokro”, a schniecie produk-
téw przebiegnie prawidfowo i we wtasci-
wym czasie.

Fachowosé

W Polsce kwalifikacje lakiernika uzyskuje
sie w cechu rzemiost lub szkotach za-
wodowych, gdzie piekarz siedzi w tawce
z blacharzem. Niestety, nie jest to edu-
kacja wystarczajgca. Lakiernik powinien
rowniez pozna¢ prawo, okreslajgce wa-
runki pracy na jego stanowisku. Podstawg
kalkulacji, wedtug ktérej okre$lane sa
zarobki, jest stosowany przez wiekszo$¢
ubezpieczycieli system Audatex. Wedfug
niego praca lakiernika zaczyna sie od
momentu, gdy do naprawy trafia pojazd
lub element wstepnie wyszpachlowany
i wyszlifowany po pracach blacharskich
gradacjg p80 — jest to tzw. stan dostar-
czenia i oddania. [ |
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