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teriatem porowatym i bardzo chtonnym,
a wilgoci pozbywa sie z trudem. Nawet
wygrzanie lub uzycie promiennika nie
daje gwarancji sukcesu — moze pojawic
sie rdza. Poza tym niestarannie usunieta
szlichta stanowi pozywke dla pecherzy
i ostabione] przyczepnosci, a obecnos¢
wody nie sprzyja utrzymaniu wtasciwych
warunkéw w warsztacie.

Zapylenie
Bywajg lakiernie, gdzie kurz i pyt sg
wszechobecne i znajdujg sie réwniez
w kabinie, cho¢ panujgce w niej nad-
ci$nienie w znacznym stopniu utrudnia
wnikanie zanieczyszczen do wnetrza.
Gdy brud jest wszedzie obecny, to trud-
no utrzymaé czysto$¢ lakierowanych
elementow. Roéwniez zapylony materiat
lakierniczy spowoduje, ze wykonana nim
powtoka nie bedzie miata odpowiednich
parametrow jakosciowych. Pyt oznacza
tez wiecej pracy przy polerowaniu.

O hale roboczg trzeba wiec dbac
i utrzymywac jg w czystosci. Pomagaja
w tym sprawne odciagi pytu szlifierskiego,
szczelne bramy wijazdowe, kurtyny w stre-
fach przygotowawczych, state oddzielenie
blacharni od lakierni, a przede wszystkim
—zachowanie i $wiadomos$¢ pracownikéw.

Zanieczyszczenia

W sprezonym powietrzu

Sprezone powietrze stosowane do aplika-
cji lakieréw powinno by¢ suche i czyste.
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Dba o to cafa aparatu-
ra z filtrami i osusza-
czami montowanymi
w instalacji.

Jednak, mimo za-
awansowanych  roz-
wigzan, catkowite
wyeliminowanie z po-
wietrza ttuszczu i wil-
goci nie jest mozliwe.
Prawidtowo zaprojek-
towana i wykonana
instalacja umozliwia
skuteczne separowa-
nie  zanieczyszczen
w odstojnikach, kto-
re trzeba regularnie
oprézniac.

Ostatnig zapore dla
ttuszczu, wody oraz drobin pytu powinien
stanowi¢ sprawny filtr kombi, montowany
przy kazdym ujeciu powietrza w lakier-
ni. Zmniejsza on ryzyko ostabienia przy-
czepno$ci miedzy warstwami powtoki
oraz niebezpieczenstwo pojawienia sie
oczek w lakierze.

Dobér materiatéw lakierniczych
Producent lakierdw tak definiuje che-
micznie swoj produkt, aby po dodaniu
odpowiedniej ilosci wskazanych skfad-
nikéw uzyska¢ optymalny efekt podczas
aplikacji, schniecia oraz pdzniejszej eks-
ploatacji powtoki. Wzajemna zgodnos$c
réznych lakierow jest zawsze watpliwa,
chyba ze producent jasno potwierdza
mieszalnos$¢ produktow. Pod znakiem za-
pytania stoi tez zgodno$¢ lakieréw z ob-
cymi dodatkami.

Dlatego nie jest rozsgdne stosowanie
markowego produktu z budzetowymi do-
datkami lub zmiana proporcji uzasadnia-
na niefachowo:,bo tak sie lepiej rozlewa,
schnie, szlifuje...”. Uzyskane w ten spo-
séb oszczednosci sg pozorne, natomiast
realne bywajq problemy: zwiekszona agre-
sywnos$¢ chemiczna mieszanki spowoduje
reakcje z nizsza warstwg powfoki, gazo-
wanie, utrate potysku, pekanie, pecznie-
nie, delaminacje lub obnizenie trwafosci
wykonczenia i jego estetyki.

Ewentualna wada nie musi sie pojawi¢
od razu ani nawet po tygodniu czy dwdch.
Moze nie wystgpi¢ na kazdym pojezdzie.

Jednak jezeli defekt zdarzy sie tylko raz
na sto napraw, to koszty poprawek beda
znacznie wyzsze niz réznica w cenie za-
kupu wtasciwych dodatkow.

Pistolet
Pistolet musi by¢ sprawny, dobrze wyregu-
lowany, czysty i przeznaczony do aplikacji
produktu, ktéry ma naktadac. Do aplikacji
podktadéw nie uzywa sie zuzytego pistole-
tu przeznaczonego do lakieréw.
Niesprawnosci sg najczesciej spowo-
dowane zuzyciem elementdw, nieszczel-
nosciami oraz zabrudzeniami, a objawia-
ja sie jako zaburzenie obrazu natrysku.
Zamiast prawidfowego owalu, umoz-
liwiajgcego  réwnomierne naktadanie
warstw na zakftadke, pistolet daje stru-
mien w ksztafcie tzy, ésemki czy sierpa
lub wrecz sie krztusi. Wykonana takim
narzedziem powfoka bedzie miata nie-
rowng grubos¢, czyli w jednym miejscu jej
parametry bedg gorsze, a w innym lepsze.
Na warstwie koloru trudno wtedy uzyskac
jednolite krycie — lakier bezbarwny nie da
sie potozy¢ na tyle dokfadnie, by nie trze-
ba go byto pdzniej polerowac.

Aplikacja

Wykazanie inwencji przy wykonywaniu
napraw jest mozliwe, ale ograniczajg
ja niezmienne prawa oraz zasady fizyki
i chemii. Dlatego kazda z warstw powfoki
powinna mie¢ zalecang przez producenta
lakieréw grubos¢, by¢ potozona mozliwie
réwnomiernie na czystym i suchym pod-
fozu z zachowaniem zalecanych czasow
odparowania i schniecia. Tylko tyle. | az
tyle, zeby zapomnie¢ o problemach z przy-
czepnoscia, odpryskami, korozja, peche-
rzami, gazowaniem oraz o kosztownych
poprawkach i utraconych zyskach.

Oswietlenie

W procesie doboru koloru kluczowa role
odgrywa odpowiednie o$wietlenie. Jest
ono wazne w catym procesie aplikacji
powtoki oraz — co réwnie istrotne — po
naprawie, podczas odbioru samochodu
przez klienta. Barwa $wiatta powinna
by¢ maksymalnie zblizona do dziennego,
poniewaz lakiernikowi najfatwiej wtedy
oceni¢, a klientowi doceni¢ wykonang
prace. [ |
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m Oprogramowanie umozliwiajgce precyzyjne dobarwianie B Przyjazny dla uzytkownika ekran dotykowy dziatajacy nawet
koloréw w zaledwie dwoch krokach. w warunkach warsztatowych.

m DZwigkowe i wizualne wskazniki pomagajg dokonac m Ceramiczne panele kalibracyjne gwarantujg doktadnosc
pomiaru nawet bardzo matych powierzchni i unikng¢ i stabilnos¢ pomiarow.

ewentulanych btedéw pomiarowych. m System oparty na chmurze jest dostepny na kazdym urzad-
m Urzadzenie bezprzewodowe. Pamig¢ do 100 pomiarow zeniu z przegladarka internetowg, w tym na urzadzeniach
(ADAM 7), bateria starcza do 1000 pomiaréw (ADAM 7). mobilnych (Android, i0S).
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