BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

Prawidtowa naprawa to czysty zysk

Nie zwracamy tez niekiedy uwagi na
zalecenia producenta, wychodzac z za-
tfozenia, ze proces jest nam znany i nie
ma potrzeby jego konsultacji z metrycz-
kg techniczng. Tymczasem producenci
lakieréw na podstawie rozlegtych testéow
i badan udostepniajg nam informacje
o optymalnym procesie naprawy oraz
kompatybilno$ci wykorzystywanych w niej
produktéw. Lekcewazenie tych zalecen
oznacza rychte niepowodzenia, a przeciez
wyspecjalizowany warsztat nie moze so-
bie dzi$ pozwoli¢ na jakiekolwiek usterki,
a pbzniejsze poprawianie btedoéw jest trud-
ne, pracochtonne i nie zawsze skuteczne.

Doradcy Techniczni marki Cromax
zidentyfikowali kilka btedéw lakierniczych
najczesciej popetnianych w warsztatach.
Nalezy do nich utrata przyczepnosci lakie-
ru bezbarwnego, fatwa do wykrycia w myj-
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BLEDY LAKIERNICZE POJAWIAJA SIE DOSYC CZESTO. ZLE NAWYKI,
POSPIECH, NIEUWAGA, BRAK CZYSTOSCI — SKAZUJA PRACE LAKIERNIKA
NA PORAZKE. CZASEM ZBYT UFAMY, ZE DOBRY PRODUKT ,SAM SOBIE
DA RADE” MIMO ZEYCH WARUNKOW

ni. Odchodzenie tej warstwy moze byé
skutkiem zbyt krétkiego czasu odparowa-
nia koncowego lub miedzywarstwowego,
zbyt grubo naniesionego lakieru bazowe-
g0 badz ztych proporcji mieszania lakieru
bezbarwnego. Unikniecie tych bfedéw
jest bardzo proste: wystarczy przestrze-
gac proporcji, czaséw schniecia oraz gru-
bosci warstw okreslonej w metryczkach
technicznych. Usuwanie takich usterek
polega na zeszlifowaniu wadliwej powto-
ki i ponownym lakierowaniu.

Odbarwienia

Przy ich wystgpieniu przez nowg po-
wioke przebija stary lakier lub szpachla
poliestrowa (fot. I). Moze to by¢ wyni-
kiem reakcji zachodzacej pomiedzy ory-
ginalnym lakierem a nowg powtoka, gdy
materiat nie zostat odpowiednio odizolo-

wany, lub skutkiem nieprawidtowego wy-
mieszania szpachli. Naprawa polega na
zeszlifowaniu powierzchni, doktadnym
jej oczyszczeniu oraz starannym przygo-
towaniu szpachli z zachowaniem propor-
cji okreslonych w karcie techniczne;.

Pecherzyki
Mate, punktowe wzniesienia powfoki na-
zywane pecherzykami (fot. 2) to problem
wynikajacy z obecnosci wody pozostatej
w katach, zatamaniach, rowkach i pod
listwami. Przyczyng powstania pecherzy
mogg by¢ réwniez: wysoka wilgotnos¢
powietrza w kabinie, zanieczyszczone po-
wietrze w instalacji, higroskopijnos¢ pod-
foza badz brak odizolowania materiatéw
poliestrowych i nieprawidtowe przygoto-
wanie podtoza. Najmniejsze zanieczysz-
czenia lakieru dziatajg niczym gabka,
wchtaniajgc wilgo¢. Poza tym w po-
$piechu aplikujemy zbyt grube warstwy
materiatéw lakierniczych, nie dajac im
pozniej wystarczajgco wyschna¢ i odpa-
rowa¢. Woda zostaje wtedy uwieziona
w powtoce. Pézniej wilgo¢ narasta, a po-
wstafe cis$nienie uszkadza lakier.
Zapobieganie takim btedom polega
na starannym zdemontowaniu wszelkich
elementéw wykonczeniowych pojazdu
przed rozpoczeciem naprawy. Nalezy za-
dbac¢ o odpowiednie cis$nienie oraz o czy-
sto$¢ powietrza w instalacji. Lakierowana
powierzchnia musi by¢ przed aplikacjg
doktadnie oczyszczona i catkowicie su-
cha. Nie sprawdzamy suchosci palcem,
bo nasza skéra zawiera naturalny ttuszcz
mogacy zanieczysci¢ podfoze. Naprawa
pecherzykéw zalezy od gtebokosci tych
uszkodzen. Przy duzej — konieczne be-
dzie zeszlifowanie powfoki az do gotego
metalu. Przystepujac do ponownej na-
prawy, trzeba rygorystycznie przestrzegac
zalecen producenta lakieru.

Chmurzenie
Zdarza sie najczesciej przy naprawach
powtok metalicznych, zwtaszcza srebr-
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nych,. ,Chmurki” (fot. 3) powstajg na
skutek nieodpowiedniej techniki aplikacji
(braku prawidfowej odlegtosci pistoletu
od lakierowanego elementu oraz nie-
wiasciwego tempa lakierowania). Proble-
my moze réwniez powodowac nieodpo-
wiednie ci$nienie, Zle dobrany pistolet,
niewtasciwa lepko$¢ oraz zle dobrany
rozcienczalnik. W celu usuniecia tej
wady trzeba po wyschnieciu lakieru bez-
barwnego zeszlifowaé powierzchnie i na
nowo polakierowac.

Zacieki i ,,skorka pomaranczy”
Nieprawidtowa lepkos$¢ lakieru lub wa-
dliwy pistolet mogg doprowadzi¢ row-
niez do innych komplikacji, na przyktad
do powstawania zaciekéw (fot. 4) czy
efektu ,skorki pomaranczy” (fot. 5).
Zacieki powstajg réwniez na skutek
nieréwnomiernej aplikacji lakieru lub
aplikacji zbyt duzej ilosci materiatu. Za-
ktécenia rozlewnosci, czesto okreslane
,Skorkg pomaranczy”, to z kolei rezultat
niewystarczajacej ilosci materiatu lub
zastosowania zbyt szybko schngcego
rozcienczalnika. W obu przypadkach
wazng role odgrywa temperatura pod-
czas aplikacji. Wspomniane wady moz-
na usung¢ poprzez szlifowanie. Przy
duzych ich powierzchniach lub w przy-
padku zbyt mocnego przeszlifowania ko-
nieczne bedzie ponowne lakierowanie.

Igietkowanie

Tak nazywane sg mate zagfebienia wy-
gladajgce jak po ukfuciu igta (fot. 6).
Powstajg, jesli w warstwie szpachli, pod-
ktadu czy tez lakieru zostaty uwiezione:
rozcienczalnik, powietrze Iub wilgoc.
Przyczyna lezy najczeSciej w nieprawi-
dtowym oczyszczeniu i przygotowaniu
powierzchni. Nalezy tez bardzo doktad-
nie wymiesza¢ utwardzacz i szpachle,
aby do materiatu nie dostato sie powie-
trze. Z tego réwniez powodu nie wolno
podsusza¢ pistoletem $wiezo zaapliko-
wanej warstwy. Do igietkowania moze
przyczyni¢ sie takze szereg innych,
rownie istotnych niedopatrzen, jak: nie-
wtasciwe przeszlifowanie i wypetnienie
poréw, nieodizolowanie materiatéw po-
liestrowych, nieprzestrzeganie czasow
odparowania pomiedzy poszczegolnymi
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warstwami oraz zalecanych grubosci
warstw. Powstate na powierzchni dziurki
usuwamy poprzez szlifowanie, ewentu-
alng aplikacje wypetniacza oraz ponow-
ne lakierowanie.

Mate btedy — duze kiopoty

Opisane problemy mogg dotyczy¢ zardw-
no oséb poczatkujgcych w zawodzie la-
kiernika, jak i do$wiadczonych mistrzéw.
Sa to btedy, ktérych mozna w bardzo fa-
twy sposéb unikng¢. Samo przestrzega-
nie informacji zawartych w metryczkach
technicznych to juz potowa sukcesu.
Zalecane przez producenta materiatéw
lakierniczych proporcje, czasy schniecia
oraz produkty zostaty ustalone na podsta-
wie rozlegtych testéw chemicznych oraz
praktycznych obliczen pozwalajacych
osigga¢ optymalne rezultaty.

Dbajgc o czystos¢ i sprawny sprzet,
zmniejszamy wspoétczynnik btedu o ko-
lejnych kilka procent. Jesli pojawiajg sie
watpliwosci dotyczace metod i tech-
nik aplikacji, warto jest zapisa¢ sie na
odpowiednie szkolenie. Wiodacy pro-
ducenci lakieréw, na przyktad marka
Cromax, organizujg dla swoich klientéw
bezptatne szkolenia techniczne.

Poza tym nalezy doktadnie planowacé
SWojg prace i pracowac¢ wedtug tego
planu. Bez pospiechu, bez chodzenia
na skroty. Doktadnie wykonany proces
naprawy za pierwszym razem powinien
by¢ udany. Z kolei naprawa wiekszosci
btedéw lakierniczych wigze sie z po-
nownym wykonaniem catego procesu,
wiec w rezultacie tracimy czas i zwiek-
szamy koszt renowacji. Prawidfowo wy-
konana naprawa to zatem czysty zysk!

Artykut opracowany
przez ekspertéw marki Cromax
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