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Testy zestawow
hamulcowych klasy premium
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FOT. 2: PUNKTY POMIAROWE
GRUBOSCI TARCZ HAMULCOWYCH

TARCZE HAMULCOWE I KLOCKI TO PODSTAWOWE ELEMENTY WSPOE- FOT. 1: MIKROMETR UZYTY DO BADANIA

ZESTAW HAMULCOWY QUARO (KLASA PREMIUM)

Tarczowe uktady hamulcowe przednigj
0si sg obecnie najbardziej rozpowszech-
nionymi systemami, stosowanymi w sa-
mochodach osobowych. Coraz czesciej
hamulce tarczowe wykorzystywane sg
réwniez na tylnej osi pojazdéw. Stad wy-
nika rosnacy popyt wtasnie na zestawy
hamulcowe na rynku cze$ci zamiennych.

Zakres wykonanych badan

Poddajac badaniu technicznemu klocki
i tarcze, skontrolowano kilka ich podsta-
wowych parametrow:
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stan wizualny tarcz oraz klockow
przed i po badaniu,

grubosci tarcz hamulcowych mierzone
mikrometrem,

rownolegtos¢ ptaszczyzn tarcz ha-
mulcowych ustalana profesjonalnym
urzadzeniem pomiarowym,

bicie osiowe tarcz hamulcowych kon-
trolowane profesjonalnym urzadze-
niem zegarowym,

stan tarcz i klockéw hamulcowych
przed montazem w pojezdzie i po wy-
konaniu badania,

CZESNYCH UKEADOW HAMULCOWYCH, BEZPOSREDNIO ODPOWIEDZIALNE

ZA SKUTECZNE ZATRZYMYWANIE POJAZDOW MECHANICZNYCH. NIE ULEGA
WATPLIWOSCI, ZE TO OD POZIOMU WYKONANIA - GEOWNIE TARCZ I KLOC-
KOW — ZALEZY BEZPIECZENSTWO UCZESTNIKOW RUCHU DROGOWEGO

» skuteczno$¢ hamowania  pojazdu
badana poprzez analize uzyskanego
opdznienia (przyspieszenia ujemne-
g0) i sity nacisku na pedat hamulca za
pomoca specjalistycznego urzadzenia
diagnostycznego.

Tylko takie kompleksowe podejscie do

badania pozwala na petng i wiarygodng

ocene jakosci produktéw danej marki.

Wyrywkowe testy prezentujg tylko frag-

ment ich wifasciwosci, co nie daje petf-

nego obrazu rzeczywistej jakosci danego
zestawu hamulcowego.
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Tabela 1. Wyniki pomiaréw grubosci badanych tarcz hamulcowych

GRUBOSCI TARCZ HAMULCOWYCH NA STA-
NOWISKU BADAWCZYM

Tarcze hamulcowe Grubos¢ [mm] w kolejnych punktach pomiarowych
1 2 3 4
| ] | Il 1l | Il

Marka Premium 1 25,100 25,100 25,100 25,100 25,100 25,100 25,100 25,100 25,100
Marka Premium 2 25,070 25,060 25,060 25,060 25,060 25,060 25,060 25,060 25,062
Marka Premium 3 25,020 25,020 25,010 25,010 25,020 25,020 25,010 25,010 25,015
Marka Premium 4 24,200 24,210 24,210 24,210 24,200 24,250 24,210 24,290 24,223
Marka Premium 5 24,900 24,900 24,900 24,850 24,850 24,850 24,900 24,900 24,881

Niezalezna grupa ekspertéw wyko-
nata testy klockéw i tarcz hamulcowych
kilku marek premium, dostepnych na
naszym rynku. Przedstawiamy tutaj tylko
najwazniejsze wnioski z tych badan.

Pomiary tarcz hamulcowych

Jednym z gtéwnych kryteriéw oceny byfa
grubo$¢ tarcz, gdyz w praktyce (przy
poprawnej eksploatacji) wptywa ona ko-
rzystnie na zywotnosc¢ tego elementu. Po-
rownano takze bicie osiowe, ktérego niski
poziom $wiadczy o precyzyjnym wyko-
naniu, a doktadno$¢ produkcji w parze
z gruboscig badanej tarczy, przektada sie
tez na bezpieczne hamowanie w trud-
nych warunkach atmosferycznych.

Do badan tych uzywano mikrometru
o doktadnosci pomiaru 0,01 mm, wi-
docznego wraz ze stanowiskiem pomia-
rowym na fot. 1. Na fot. 2 z kolei za-
znaczono osiem punktéw pomiarowych,
w ktérych mierzone byty grubosci tarcz
zapisane w tabeli 1.

Na podstawie wynikéw tych pomia-
row mozna zauwazyc, iz grubos¢ tarcz
hamulcowych cechuje sie do$¢ znacz-
ng amplitudg. Zdecydowana wiekszos¢

FOT. 3: STANOWISKO POMIAROWE DO POMIARU
BICIA OSIOWEGO TARCZ HAMULCOWYCH

FOT. 4: OSIE POMIAROWE
DO POMIARU BICIA OSIOWEGO
TARCZ HAMULCOWYCH

marek posiada wiekszg grubos¢ od su-
gerowanej przez producenta pojazdu
(24,9 mm). W rzeczywisto$ci wynosifa
ona $rednio ok. 25 mm. Jednak w ba-
daniu pojawit sie takze zestaw hamulco-
wy, ktérego grubos¢ byta zdecydowanie
mniejsza od sugerowanej przez produ-
centa.

Najgrubsze okazaty sie tarcze Quaro —
oznaczone jako marka Premium 1 (w ta-
beli kolor czerwony).

Pomiar bicia osiowego

Nastepnym testem tarcz hamulcowych
byt pomiar ich bicia osiowego, wykona-
ny przy uzyciu profesjonalnego urzadze-
nia zegarowego ATE o symbolu W — ATE
730072.
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