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Wykrywanie

nieszczelnosci

MAGNETI MARELLI

Zgodnie z tymi dyrektywami zostat okre-
$lony maksymalny dopuszczalny ubytek
czynnika chtodniczego, wiec nie mozna
jego wyciekdéw wykorzystywaé do szuka-
nia nieszczelnosci w uktadach klimaty-
zacji. Wspomniane przepisy stwierdzajg
jednoznacznie:

STACJA MAGNETI MARELLI DO SERWISOWANIA
KLIMATYZAC]I, DYSPONUJACA FUNKCJA POD-
CISNIENIOWE] KONTROLI SZCZELNOSCI OBIEGU
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PRZEMYStAW TRELINSKI
KIEROWNIK DZIALU OBSLUGI TECHNICZNE]

»Zaktady ustugowe oferujgce ustugi
serwisowe i naprawcze systemow Kkli-
matyzacji nie napefniajg tych systemow
fluorowanymi gazami cieplarnianymi, je-
zeli z systemu wyciekta odbiegajgca od
normalnej ilo$¢ czynnika chfodniczego,
do momentu zakonczenia koniecznej na-
prawy”

To znaczy, iz w zasadzie niedozwolone
staje sie wykrywanie przeciekdéw poprzez
wprowadzanie substancji kontrastowych
UV do czynnika chtodniczego i lokaliza-
cje nieszczelnych miejsc za pomocg lam-
py UV. Metoda ta wychodzi juz z uzycia
w niektorych panstwach Unii Europej-
skiej, chociaz jej stosowanie w Polsce nie
jest jeszcze zabronione.

Metoda podci$nieniowa
Jedng z najbardziej rozpowszechnionych
metod badania jest test szczelnosci wy-
konywany przez stacje do serwisowania
klimatyzacji dzieki podci$nieniu  wy-
twarzanemu przez pompe prézniowa.
Po wywotaniu podcisnienia w uktfadzie
i zatrzymaniu pompy czujnik zamonto-
wany w urzadzeniu obstugowym mierzy
postepujgcy wzrost cisnienia w obiegu.
Zazwyczaj wzrost o ok. 100 mbaréw po-
woduje pojawienie sie komunikatu o nie-
szczelnosci.

Metoda ta ma jednak wiele wad, po-
niewaz pracy uktadu klimatyzacji towa-

klimatyzacj
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rzysza nadci$nienia o wartosci znacznie
wyzszej niz charakterystyczna dla pod-
ci$nienia testowego. Istnieje tez ryzyko,
iz wadliwe przewody elastyczne pod
wptywem podcisnienia ulegng samo-
czynnemu doszczelnieniu, a nastepnie
w wyniku dziafania wysokiego nadci$nie-
nia znéw sie rozszczelnig.

Na pomiar ma réwniez wptyw za-
wilgocenie ukfadu lub jego specyficzna
budowa, np. w pojazdach grupy Ford,
gdzie bardzo czesto stosowane sg potg-
czenia typu Spring Lock. Poza tym test
podci$nieniowy nie daje sie wiarygodnie
przeprowadzi¢ przy znacznej pojemnosci
zbiornika-akumulatora czynnika chfodni-
czego.

Metoda nadcisnieniowa

Jest ona obecnie bardzo czesto stoso-
wana, lecz warunkiem dla niej koniecz-
nym jest obecno$¢ w instalacji jakiego$
czagstkowego nadcisnienia. W przypadku
jego braku lub niedostatecznej wartosci,
trzeba doprowadzi¢ ci$nienie z zewnatrz.
Idealnie do tego nadaje sie azot, gdyz nie
zawiera wilgoci w przeciwienstwie do
sprezonego powietrza. W celu podtacze-
nia butli z azotem do instalacji niezbed-
ne jest zastosowanie reduktora i mano-
metrow testowych z przewodami. War-
to$¢ zalecanego cis$nienia testowego po-
winna zawiera¢ sie miedzy 8-10 bardw,
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STANDARDOWA BUTLA
Z AZOTEM PRZEZNACZO-
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PODEACZENIE BUTLI Z AZOTEM DO STACJI SERWI-

NYM DO ROZNYCH CELOW  SOWEJ] W CELU WYKONANIA NADCISNIENIOWEGO

TECHNICZNYCH

mimo ze czesto mechanicy stosujg wyz-
sze cisnienia rzedu 20-25 bardéw, ktére
pozwalajg wykry¢ nieszczelnosci po stro-
nie wysokiego cisnienia instalacji, to trze-
ba pamieta¢, ze zawory sterowane typu
PWM lub mechaniczne zawory cisnie-
niowe instalowane w sprezarkach moga
ulec uszkodzeniu przy cisnieniu rzedu
10 baréw i wyzszym. Z tego wzgledu za-
leca sie demontaz zaworu przed testowa-
niem lub nieprzekraczanie granicy, ktéra
moze je uszkodzi¢.

Samo stwierdzenie zmniejszonego cis-
nienia moze $wiadczy¢ o wycieku, lecz
nie wskazuje doktadnej jego lokalizacji.
Dlatego dodatkowym medium pozwala-
jacym na zlokalizowanie wycieku moze
by¢ specjalna pianka lub woda z my-
dtem, ktéra bedzie pieni¢ sie w miejscu
nieszczelnosci.

Metoda nadcisnieniowa
z gazem $ladowym
Najnowszym i najlepszym sposobem wy-
krywania nieszczelnosci w uktadzie Kli-
matyzacji jest zastosowanie mieszaniny
gazow, sktadajacej sie z 95% azotu i 5%
wodoru. Mieszanina ta jest nietoksyczna,
niepalna, nie powoduje korozji i nie jest
szkodliwa dla $rodowiska. Woddr posia-
da najmniejsze naturalnie wystepujgce
czgsteczki, ktore ulatniajg sie nawet z mi-
nimalnych nieszczelnosci.

Za pomocg elektronicznego detektora

wodoru mozna wykry¢ najdrobniejsze

TESTU SZCZELNOSCI

nieszczelnosci. Dlatego jest to meto-
da bardzo niezawodna, tym bardziej,
ze detektor wykazuje niskg ,czutosc¢
poprzeczng”, czyli okre$lajagcg wptyw
innych gazéw na wynik pomiaru. Po-
nadto metoda ta jest skuteczna row-
niez w badaniu parownika, poniewaz
czasteczki wodoru wydostajg sie z jego
nieszczelnosci przez kratki wentylacyj-
ne do wnetrza pojazdu.

Wodor jest, w przeciwiehstwie do
R134a, Izejszy od powietrza i ukfad kli-
matyzacyjny moze by¢ tatwo sprawdzo-
ny od géry. Badanie polega na wprowa-
dzeniu gazu poprzez ztgcze serwisowe
do oprdéznionego uktadu klimatyzacji
pod cisnieniem 5 baréw. Nastepnie me-
chanik, przesuwajgc elektroniczny de-
tektor wzdtuz przewodéw i elementéw
klimatyzacji, obserwuje wskazania wy-
krywacza. O wykryciu przecieku urza-
dzenie informuje sygnatami $wietlnymi
i dzwiekowymi. |

ZESPOLONE MANOMETRY I REDUKTORY CISNIENIA
AZOTU UZYWANEGO DO TESTOW SZCZELNOSCI

WARSZTATOWE
ZESTAWY DO KONTROLI
SZCZELNOSCI UKEADOW
KLIMATYZACYJNYCH.

Z LEWEJ: Z ZASTOSO-
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PONIZE]: Z UZYCIEM
AZOTU Z WYMIENNE]J,
MINIATUROWE] BUTLI
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