OSPRZET SILNIKOW

‘+) ELEMENTY UKEADU KLIMATYZAC)!

SKRAPLACZ

Kluczowy element uktadu klimatyzacji.
Za pomoca skraplacza realizowana jest emisja
\gep{a z uktadu klimatyzacji do otoczenia
L I'przemiana goracego czynnika roboczego ze
anu gazowego do stanu ciektego. Wysokie
ienia robocze oraz umiejscowienie
&zaraz na przedzie auta narazaja go na
stne warunki pogodowe, s6l drogowa
enia piasku i kamieni.
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ZNAKI NOWEGO PASKA I KOtA PASOWEGO WALU ROZRZADU PRAWIDEOWA POZYCJA NOWEGO PASKA NA KOLE PASOWYM
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MUSZA SIE POKRYWAC

NAPINANIE NOWEGO PASKA ROZRZADU
PRZEZ ODPOWIEDNI OBROT NAPINACZA

KONCOWA KO-
REKTA USTAWIE-
NIA WSKAZNIKA
NAPINACZA
PASKA ROZRZADU

Kolejng czynnoscig jest poluzowanie
napinacza paska rozrzadu, zdjecie obu
tych elementéw i zdemontowanie pozo-
statych komponentéw napedu. Wymon-
towanie pompy ptynu chfodzacego wy-
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SAARIANY

WALU KORBOWEGO

maga, z uwagi na ograniczone miejsce  $ruby mocujgcej napinacz. Nastepnie
manewru, uprzedniego zdemontowania  wkretakiem ze specjalnym wycieciem

kota zebatego watka rozrzadu. przesuwa sie napinacz w lewa strone, aby
wskaznik napiecia znalazt sie w pozycji B.
Montaz nowego napedu Wowczas mozna juz dokreci¢ napi-

Te czes$¢ pracy rozpoczyna sie od staran-  nacz momentem 30 Nm, zdja¢ blokade
nego oczyszczenia miejsca montazu i za- watu korbowego, obréci¢ watem korbo-
montowania nowej pompy ptynu chfo- wym 2 x 360°, ponownie zatozy¢ blo-
dzacego, ktérej zamocowanie dokreca sie  kade watu korbowego i sprawdzi¢ usta-
momentem 25 Nm. wienie znaku na kole watka rozrzadu.
Przed montazem elementéw rozrzadu  Potem pozostaje dokonanie ewentualnej
trzeba odkreci¢ podstawe napinacza korekty ustawienia wskaznika napinacza
i wymieni¢ kwadratowg nakretke wspdt-  paska rozrzadu zgodnie z zatgczonym
pracujacag ze $rubg napinacza osadzong  rysunkiem.
w podstawie. Pozwala to na zamonto- Ostatnim etapem pracy jest ponow-
wanie napinacza paska rozrzadu i kofa ne zamontowanie wszystkich wczes$niej
zebatego watka rozrzadu oraz rolki pro- wymontowanych czesci w kolejnosci od-
wadzacej. Pasek rozrzadu nalezy zatozy¢é  wrotnej do ich demontazu. Nalezy réw-
tak, aby znaki na nim widoczne pokryty  niez uzupetni¢ ptyn w uktadzie chtodze-
sie odpowiednio z oznaczeniami na ko- nia i ukfad ten odpowietrzy¢. Konieczne

Wartosci dodane
Trwatos¢, wydajnose, tatwy montaz

Wydtuzona trwatos¢ poprzez zastosowanie zewnetrznej powtoki ochronnej.
Doktadne wykonanie detali tj. ztaczki, gwinty, sruby itp. £atwy i szybki montaz.
+125 ref. w systemie First Fit, w kartonie z zestawem uszczelek w cenie
produktu.

Znajdz lokalnego dystrybutora Nissens na stronie www.nissens.com.pl

tach zebatych watka rozrzadu i watu kor-  jest takze wykonanie jazdy prébne;j. E (4 o
bowego. Wigce] informacii | filmow instruktazo- = e mm
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Prawidtowe napiecie paska rozrzadu wych mozna znalez¢ na stronie: Z WIDEST ' " aining : B @
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