DIAGNOSTYKA I NAPRAWA ZAWIESZEN

Wymiana fozyskowania
kot napedzanych

TESAM

Udarowy demontaz fozyska i piasty oraz
takiez osadzenie nowych elementow
w zwrotnicy wymagaty jej stabilnego
zamocowania w imadle po catkowitym
wymontowaniu z pojazdu, a i wéwczas
tatwo byto o uszkodzenie gtadkich $cian
gniazda. Przy montazu wykonywanym
ta metodag dodatkowym zagrozeniem
stawata sie mozliwos¢ nieprawidtowego
usytuowania, a nawet nieodwracalnego
uszkodzenia montowanych czesci. Jedy-
ny zatem praktyczny wniosek z tamtych,
historycznych juz tylko do$wiadczen
brzmie¢ moze dzisiaj ,,nigdy wiecej!”.

Mobilna prasa hydrauliczna

Obecnie wykonywanie lub rozbiérka
wszelkich ciasno pasowanych potfgczen
wciskowych wymaga uzycia odpowied-
nio silnych pras stacjonarnych bgdz mo-
bilnych, wyposazonych w prawidtowo
dobrane, wymienne koncéwki docisko-
we. Naped urzadzen stacjonarnych moze
by¢ mechaniczny (Srubowy) lub hydrau-
liczny, a w konstrukcjach mobilnych sto-
suje sie niemal wytgcznie reczne napedy
hydrauliczne.

Przyktad specjalistycznego systemu
mobilnego oferowanego przez firme Te-
sam przedstawia pierwsza z zatagczonych
ilustracji (fot. 1). Stuzy on do obstugi piast
kot napedzanych w popularnych pojaz-
dach dostawczych. Zaletg tego rodzaju
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oprzyrzagdowania jest mozliwos¢ wymia-

ny fozyskowania bez catkowitej rozbidrki

zawieszen i drazkdw kierowniczych. Jego

gtéwne czesci to:

» reczna pompa hydrauliczna (23);

» hydrauliczny sitownik cylindryczny
dwustronnego dziafania (22);

» trzpien ciggnacy z koncowka gwinto-
wa (1) i nakretka (2);

> tarcza oporowa (3) z pretowymi pod-
pérkami (10);

> wymienne koncowki robocze do wspot-
pracy z czesciami piast (4, 5, 6, 7, 8,
9,11, 13, 14);

» dwudzielna tarcza oporowa do wycia-
gania piasty (12).

FOT. 1

TEGO RODZAJU OPERACJE WYKONYWALO SIE KIEDYS ZA POMOCA
MEOTKA I CIENKIEGO WYBIJAKA, A KONCOWY EFEKT ZALEZAL WY-
EACZNIE OD ICH UMIEJETNEGO UZYCIA. Z TYM ZAS BYWALO LEPIE]
LUB GORZEJ, PRZEWAZNIE GORZEJ, NIESTETY

Procedura demontazu

W ogromnej wiekszosci wspotczesnych
samochodéw dostawczych wielowypu-
stowa koncéwka zewnetrznego przegubu
przedniej potosi napedowej daje sie wy-
sung¢ z piasty po uprzednim:

» odkreceniu jej centralnej nakretki,
uniesieniu odpowiedniej czesci pojazdu,
zdjeciu kofa,

odtaczeniu od zwrotnicy i podwiesze-
niu zacisku hamulcowego,

zdjeciu tarczy hamulcowej z piasty,
odtgczeniu kulistego sworznia zwrotnicy,
zdemontowaniu tacznika stabilizatora,
poluzowaniu goérnego mocowania ko-
lumny McPhersona.
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Potem odchylenie i podwieszenie pétosi
umozliwia swobodny dostep do obstu-
giwanej piasty i zamontowanie do nigj
po stronie zewnetrznej mobilnej prasy
hydraulicznej. Wycigganie tym sposobem
samej piasty bez fozyska przedstawiajg
fot. 2 i 3, gdzie dla przejrzystosci pomi-
nieto zwigzane z nig czesci zawieszenia,
ukfadu kierowniczego i hamulcowego.
Na uwage zastuguje tu natomiast prze-
noszenie reakcji towarzyszacych wywie-
ranym sifom. Odbywa sie to za pomocag
wspornikéw pretowych przechodzacych
swobodnie przez gwintowane otwory kot-
nierza piasty. Prety te przekazujg naciski
pomiedzy korpusem pompy a zwrotnicg
poprzez jednoczesciowg ptyte i dwu-
czesciowg tarcze montowang po we-
wnetrznej stronie kotnierza.

Jesli wymienione ma by¢ réwniez
tozysko, a taki przewaznie jest gtowny
cel naprawy, wyjmuje sie ustalajacy je
w gniezdzie obwodowy pierscien spre-
zysty, by poézniej ponownie skorzystac
z prasy. Tym razem powinna by¢ ona
uzbrojona w tuleje oporowg dostoso-
wang zewnetrznie do $rednicy gniazda,
w ktdrej otworze zmiesci sie swobodnie
wyciagane fozysko. Na konhcu trzpienia
ciggnacego musi by¢é woéwczas zamon-
towana koncéwka robocza, naciskajgca
na zewnetrzny pierscien tozyska (fot. 4).
Stopniowe zwiekszanie cisnienia ptynu
hydraulicznego za pomoca recznej pom-
py powinno doprowadzi¢ do catkowitego
wysuniecia fozyska z gniazda wraz z za-
mykajgcym je zewnetrznym pierscieniem
uszczelniajacym (fot.5).

Procedura montazu

Przy weciskaniu nowego fozyska zwrot-
nicy sitownik prasy umieszcza sie po
zewnetrznej stronie zwrotnicy, lecz na-
cisk na zewnetrzny pierscien tozyskowy
wywiera sie jego korpusem za posred-
nictwem odpowiednio dobranej tulei. Po
przeciwnej stronie zwrotnicy musi by¢
wowczas zastosowana tarcza oporowa,
na ktéra naciska naprezany sitownikiem
trzpien (fot. 6). Operacja osadzania
tozyska jest zakonczona, gdy jego ze-
wnetrzny pierscien przylgnie doktadnie
catym swym obwodem do dna gniazda,
a z przodu zréwna sie z jego krawedzia-
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mi. Wtedy nalezy zafozy¢ w przeznaczo-
nym do tego celu rowku nowy, sprezy-
sty pierdcien ustalajacy (fot.7). tozysko
z wiasciwg iloscig odpowiedniego sma-
ru jest juz fabrycznie zamkniete nowym
pierécieniem uszczelniajagcym (simmer-
ringiem). Osadzanie piasty w catkowicie
zamontowanym juz tozysku wykonuje
sie prasg naciskajacg swym korpusem
poprzez odpowiednio dobrang tuleje na
$rodkowa czes$¢ kotnierza (fot. 8). Docisk
wywierany jest dzieki stopniowemu na-

FOT. 9

prezaniu trzpienia ciggngcego, potaczo-
nego z tarczg oporowg po wewnetrznej
stronie zwrotnicy.

Operacja ta konczy montaz tozysko-
wania (fot. 9). Pozostaje juz tylko dokre-
ci¢ momentem zalecanym przez produ-
centa pojazdu nakretke na wielowypusto-
wej koncéwce przegubu i zabezpieczy¢
ja przed samoczynnym odkrecaniem
sie oraz potaczenie zdemontowanych
uprzednio czesci zawieszenia i ukfadu
hamulcowego. |

AUTONAPRAWA | MAJ 2017



