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Wymiana elementéw .
metalowo-gumowych b=t

FOT. 4. DOKEADNE CZYSZCZENIE GNIAZDA
WAHACZA PRZED WPRASOWANIEM NOWE]
TULEL

FOT. 6. POMIAR SREDNICY NOWE] TULEI
PRZEZNACZONE] DO WPASOWANIA

KRZYSZTOF STANISZEWSKI

TEDGUM

Ten rodzaj elementéw konstrukcyjnych
podczas uzytkowania jest nieustannie
poddawany naprezeniom wzdtuznym,

poprzecznym i skretnym, niszczacym  wielkie jego detale majg w konsekwencji W przypadku nieoryginalnych wahaczy (auto na podnosniku), a to po docia-
stopniowo jego cze$¢ gumowg. W zalez- ogromne znaczenie dla prawidfowego lub niewiadomego pochodzenia tulei zeniu wywotuje nadmierne sity skret-
nosci od sposobu jazdy, uksztaftowania funkcjonowania nowo zamontowanej te wielkosci mogg okaza¢ sie rézne, co ne niszczace gume (fot. 10).

nawierzchni drogi oraz warunkéw klima-
tycznych zuzycie to moze nastepowac
z rbzng intensywnoscia, lecz zawsze jest
nieuniknione.

Podczas dokonywanej wymiany od-
powiedni wybdr i spasowanie tulei jest
niezbedne do prawidtowego jej dziatania

oraz do zachowania odpowiedniej trwa-  tuleja byfa wprasowana prawidtowo, a na szersza strona tulei - ja dodatkowe, nietypowe elementy, nie- V POPRAWNY MONTAZ ..ﬂ:- - X NIEPOPRAWNY MONTAZ
tosci. Jednak nie sg to jedyne czynniki  wahaczu i tulei brak jest oznaczen okre- — //? zbedne staje sie uzycie odpowiedniego = '
decydujace o dtugosci okresu eksploata- ~ $lajacych ich wzajemng pozycje, nalezy // narzedzia prowadzacego, aby dokona¢ maksyrgglagiggﬁiqienie G = Nk maksyn;:lag'ggﬁiaienie Q
cyjnej przydatnosci danego elementu. takie znaki wykonac na obrzezu gniazda ) prawidtowego wprasowania (fot. 7). o _ L

Bardzo istotny jest tu réwniez prawidfowy i zewnetrznej czesci elementu wymon- '\, 1kierunekwyciskania Kazde nieprawidtowe wprasowanie "°r”‘an'§eko°,2°c'ﬁze”'e O—Q ”°rman'§ek§,2%',?ze"'e G\
spos6b montazu. towywanego. Potem to oznakowanie weisza S:'mna i tulei powoduje jej uszkodzenie, co spra- bez obcigienia bez obcigenia :

FOT. 1. OZNACZENIE POZYCJI STARE] TULEI
WZGLEDEM WAHACZA 1 ZNAKOWANIE NOWE]
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KIEROWNIK DZIALU MARKETINGU

Réznorodno$¢ rodzajéw i ksztattow
tulei sprawia, ze montaz kazdej z nich
moze przebiegac inaczej, a na pozor nie-

czesci. Dlatego podczas tej operacji na-
lezy zwrdci¢ uwage na nastepujace oko-
licznosci.

1. Tuleje niesymetryczne powinny by¢
montowane zawsze wg specyfikacji do-
starczonej przez producenta. W przypad-
ku, gdy mamy pewnos¢, ze poprzednia

przenosi sie z usuwanej tulei na nowa,
aby odpowiednio dopasowac jej pozycje
w gniezdzie wahacza (fot. 1).

2. Podczas wyciskania starej tulei
wazne jest odpowiednie dopasowanie
narzedzia wyprasowujgcego, gdyz jego
zbyt mata $rednica spowoduje bezcelowe
wywieranie nacisku na gume, a zbyt duza
moze uszkodzi¢ gniazdo (fot. 2). Dobrze
jest takze sprawdzi¢, czy wyciskana tule-
ja ma jednolitg $rednice zewnetrzng. Przy
dwu jej Srednicach mozliwy jest tylko je-
den kierunek wyprasowania, a zastoso-
wanie przeciwnego uszkodzi gniazdo, co

TULEJE METALOWO-GUMOWE SA W DZISIEJSZYCH KONSTRUKCJACH
SAMOCHODOW NIEODZOWNA CZESCIA KAZDEGO ZAWIESZENIA.
ULEGAJA ONE EKSPLOATACYJNEMU ZUZYCIU I DLATEGO WYMAGAJA
OKRESOWE] WYMIANY

FOT. 2. POMOCNICZA TULEJA MONTAZOWA
1 SPOSOB JEJ UZYCIA PODCZAS DEMONTAZU
ELEMENTU METALOWO-GUMOWEGO

FOT. 3. PRAWIDEOWE WYPRASOWANIE
Z GNIAZDA ELEMENTU O DWU ROZNYCH
SREDNICACH ZEWNETRZNYCH

spowoduje konieczno$¢ wymiany catego
wahacza (fot. 3).

3. Po wyprasowaniu starego ele-
mentu nalezy dokfadnie oczysci¢ gniaz-
do ze wszystkich zanieczyszczen i rdzy,
a takze sprawdzi¢, czy gniazdo nie jest
uszkodzone i nadaje sie do dalszej eks-
ploatacji (fot. 4). Po oczyszczeniu trzeba
nasmarowa¢ gniazdo oraz powierzchnie
zewnetrzng nowej tulei (fot. 5).

FOT. TEDGUM

FOT. TEDGUM

»

FOT. 5. SMAROWANIE GNIAZDA WAHACZA
OLEJEM ULATWIAJACYM WYKONANIE POLA-

CZENIA WCISKOWEGO

4. Nalezy sprawdzi¢ $rednice nowej
tulei i poréwnac jg z wymiarem gniazda.

sprawi, ze montaz za duzej tulei bedzie
niemozliwy, a zbyt matej — niepotrzebny.
Wazne jest tez zmierzenie tulei o stopnio-
wanych $rednicach, aby jg wprasowac
odpowiednig strong, unikajgc uszkodze-
nia gniazda wahacza (fot. 6).

5. Jezeli w konstrukcji tulei wystepu-

wia, ze traci ona swe wtasciwosci ttumia-

ce i stabilizujgce. Najbardziej podatny na

uszkodzenia jest element gumowy.
Najczestsze btedy montazu mogg po-
lega¢ na:

P wywieraniu nacisku na wewnetrzng
metalowg czes$¢ tulei przy jej wpraso-
wywaniu, co powoduje przesuniecie
koncentrycznych elementéw i zerwa-
nie mocowania gumy (fot. 8);

b osadzeniu tulei w ztej pozycji wzgle-
dem wahacza, co po krétkim uzytko-
waniu doprowadza do zerwania mo-
cowania gumy (fot. 9);

Oad

FOT. 7. NIETYPOWA TULEJA | PRZYRZAD
SLUZACY DO JEJ] WCISKANIA

» dokreceniu przelotowej Sruby tu-
lei przy nieobcigzonym zawieszeniu

7le wprasowana tuleja moze ulec uszko-
dzeniu zaraz po jej dokreceniu $rubg
przelotowg lub po przebyciu przez po-
jazd pierwszych metréw. Nie zawsze
taka usterka jest od razu widoczna, lecz

Ey TRERRN

FOT. 8, 9, 10. USZKODZENIE CZESCI GUMO-
WE]J PRZEZ NIEPRAWIDEOWO WYWIERANY
NACISK PODCZAS WPRASOWYWANIA

na podnos$niku na podnosniku

FOT. 11. ZACHOWANIE ZAMONTOWANE] TULEI METALOWO-GUMOWE] PRZY ROZNYCH
OBCIAZENIACH ZAWIESZENIA

uszkodzona tuleja moze mie¢ wptyw na
wadliwe dziafanie i trwato$¢ pozosta-
tych elementéw uktadu jezdnego. Z tego
powodu podczas wymiany tulei nalezy
zwrdci¢ uwage na stan wszystkich pozo-
statych czeSci zawieszenia. Warto nawet
profilaktycznie wymienia¢ réwnocze$nie
caty komplet elementéw metalowo-
gumowych. [ |

FOT. 12. OBCIAZENIA TULEIL
PRAWIDLOWO ZAMONTOWANE]
W WAHACZU
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