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PLATINUM®: MA PLA-
TYNOWA ELEKTRODE
SRODKOWA ORAZ
ELEKTRODE BOCZNA
Z MIEDZI POKRYTE]
NIKLEM LUB JEGO
STOPEM, CO OZNACZA
WYSOKA ODPORNOSC
NA EROZJE

CHAMPION®

DOUBLE PLATINIUM:
WYPOSAZONA W PLA-
TYNOWE ELEKTRODY,
ZAPEWNIA WYDLUZO-
NA ZYWOTNOSC ORAZ
STABILNE TEMPERATU-
RY PRACY

IRIDIUM: IRYDOWA
KONCOWKA PRZY-
SPAWANA DO CEN-
TRALNE] ELEKTRODY

Z MIEDZIANYM RDZE-
NIEM [ PLATYNOWA
PLYTKA PRZYSPAWANA
DO ELEKTRODY MA-
SOWE] Z MIEDZIANYM
RDZENIEM ZAPEWNIAJA
MAKSYMALNA ZYWOT-
NOSC I ENERGIE ISKRY

elektrod,
produktu.
Zastosowanie miedzi w niklowej elek-
trodzie bocznej pozwolito obnizy¢ tempe-
rature jej pracy o okoto 100 stopni Celsju-
sza. Zywotno$¢ $wiecy o takiej konstrukcji
wzrosta dwukrotnie, z 20 000 do 40 000
km. To réwniez zastuga miedzianego rdze-
nia elektrody $rodkowej, ktéry pomaga
kontrolowac¢ odprowadzanie ciepfa.

czyli wydtuzenie zywotnosci
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Jeszcze innym tego rodzaju rozwigza-
niem jest potaczenie miedzi oraz stopu
niklu Nil25 w elektrodzie $rodkowej.
W najnowszych $wiecach zaptonowych
stop Nil25 moze nawet zastgpi¢ ni-
klowg elektrode boczng z
miedziowym. Zastosowanie przez spe-
cjalistow marki Champion technologii
FISS (Fired in Suppressor Seal) popra-
wia jako$¢ iskry, odprowadzanie ciepta
i zapewnia ptynng prace silnika na bie-
gu jatowym. Tak zaprojektowana $wieca
moze petni¢ role czujnika podtaczone-
go do nowoczesnych systeméw OBD,
a bardziej efektywne odprowadzanie
ciepfa zwieksza jej zywotnos¢ do okofo
60 000 kilometrow.

rdzeniem

Swieca wieloelektrodowa

i zebrowany izolator

Jednym z wyzwan dla producentéw $wiec
zaptonowych jest wydtuzenie zywotnosci
produktow przy utrzymaniu optymalnej
wydajnosci pracy silnika. Aby to osiggnaé
specjalisci marki Champion wyposazyli
Swiece zaptonowe w dodatkowe elektro-
dy boczne (masowe). Elektroda $rodko-
wa moze woéwczas wspotpracowaé z 2,
3 lub nawet 4 elektrodami bocznymi. Co
wiecej, miedziany rdzen elektrody $rod-
kowej podnosi jej wytrzymatos¢ i popra-
wia przewodno$¢. Zastosowanie tej tech-
nologii pozwolito producentowi wydtuzy¢
trwafo$¢ $wiecy zaptonowej Champion
nawet dwukrotnie.

Odpowiadajac na wymagania produ-
centéw OEM w zakresie dalszego podno-
szenia stabilnosci pracy przy zimnym roz-
ruchu, specjalisci Champion opracowali
takze innowacyjng S$wiece zaptonowag
z zebrowanym stozkiem izolatora, zapo-
biegajgcg gromadzeniu sie zanieczysz-
czen.

Dlaczego warto zainteresowac sie
tg konstrukcja? Jest ona okreslana jako
ribbed core nose i posiada wszystkie za-
lety Swiecy zaptonowej o standardowej
budowie, ale dodatkowo pozwala unikac
probleméw zwigzanych z przeskokiem
iskry po powierzchni, gdy $wieca jest juz
zuzyta i zabrudzona. Szczegdtowe testy
wykazaly, ze ta nowa konstrukcja $wie-
cy umozliwia uruchomienie silnika przy
znacznie dfuzszym jego przebiegu niz
tradycyjne $wiece.

Metale szlachetne

poprawiaja trwatosc i niezawodnos¢

W ciggu ostatnich dekad $wiece zapto-
nowe przechodzity stopniowg ewolucje.
Ich ksztatt nie ulegt wigkszym zmianom,
dlatego na pierwszy rzut oka wydajq sie
wcigz identyczne. Dopiero blizsze przyj-
rzenie sie ich budowie ujawnia réznice.
Wsrdd materiatéw wykorzystywanych do
ich produkcji po miedzi pojawity sie inne
metale, w tym réwniez szlachetne. Iryd
i platyna sg obojetne na dziatanie wody
i bardzo stabo reagujg z innymi pierwiast-
kami, co oznacza, ze majg bardzo dobre
wtasciwosci antykorozyjne.

Platynowa koncéwka elektrody $rod-
kowej z miedzianym rdzeniem pozwala
uzyska¢ wysokg odporno$¢ na erozje,
utrzymuje wtasciwy odstep pomiedzy
elektrodami, wydtuza zywotno$¢ $wiecy
i zwieksza moc silnika. Czas pracy takiej
Swiecy okreéla sie na 60 000 km i moze
by¢ jeszcze wiekszy przy zastosowaniu
platyny zaréwno na elektrodzie $rod-
kowej, jak i bocznej. Specjalisci marki
Champion podkreslajg szczegdling odpor-
nos¢ $wiec platynowych na wysokie tem-
peratury i erozje oraz mniejsze napiecie
potrzebne do wygenerowania iskry w po-
réwnaniu ze $wiecami miedziowymi. Zy-
wotno$¢ $wiecy o takiej konstrukcji siega
juz 100 000 km.

Blisko 30 lat temu marka Champion
byta pionierem w stosowaniu $wiec iry-
dowych w branzy lotniczej oraz prze-
mys$le.  Specjalisci  marki  Champion
podniesli jako$¢ pracy i zywotnos$¢
Swiecy zaptonowej poprzez umieszcze-
nie irydowej koncowki na elektrodzie
$rodkowej z miedzianym rdzeniem oraz
platynowej koncowki elektrody bocznej
z miedzianym rdzeniem. Obecnie kon-
strukcja z zastosowaniem irydu, ktéra
doskonale stabilizuje napiecie potrzeb-
ne do wygenerowania iskry i posiada
bardzo wysoka odporno$¢ na zuzycie,
jest coraz czesciej wybierana przez pro-
ducentéw silnikéw samochodowych na
catym $wiecie. Zastosowanie takiego
rozwigzania pozwala wyprodukowac
najwyzszej jakosci $wiece zaptonowe,
ktorych zywotnos$¢ jest okreSlana na
120 000 kilometréw.

Artykut opracowano na podstawie
materiatow Federal-Mogul
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Typowe usterki wystepujace w trakcie eksploatacji Swiec zaptonowych

Dodatki do paliw

Wyglad

Czerwono-brazowe lub purpurowe zabarwie-
nie obu elektrod i stozka izolatora
Przyczyna

Uzycie dodatkow do paliwa

. Skutek

Niektre osady moga powodowat elektryczne
zwarcia migdzy elektrodami
Przeciwdziatanie

Wymieni¢ $wiece i stosowac wytacznie
dodatki nieszkodliwe lub catkiem z nich
zrezygnowac

Przedwczesny zapton

Wyglad

Czesciowo lub catkowicie ,zmostkowane”
elektrody

Przyczyna

Swieca zbyt , goraca”, byt uboga mieszanka
paliwowo-powietrzna, nieprawidfowe usta-
wienie zaptonu, uszkodzony czujnik spalania
stukowego, przebicia i zwarcia w przewodach
zaptonowych

Skutek

W skrajnym wypadku powazne uszkodzenie
silnika

Przeciwdziatanie

Zdiagnozowanie przyczyn usterki, zastosowa-
nie $wiec zgodnych z zaleceniami producenta
samochodu

Zanieczyszczenie olejem

Wyglad

Cata koficowka $wiecy jest zwilzona olejem
silnikowym

' Przyczyna

Nadmiar oleju w komorze spalania powodo-
wany usterkami pierscieni tiokowych i/lub
prowadnic zaworowych

Skutek

Wypadanie” zaptonow, nieregularna praca
silnika

Przeciwdziatanie

Usunaé przyczyny zaolejenia, wymienié
Swiece

Spalanie stukowe

Wyglad

Lekkie detonacje powodujg powstawanie
szarych lub biatych punktéw na izolatorze,

' powazniejsze prowadza do jego uszkodzenia
oraz zniszczenia elektrody ,masowej”
Przyczyna

Nienormalne spalanie (skoki cisnienia

w cylindrze) powodowane nieprawidfowym
dziatanie recyrkulacji spalin, uszkodze-
niem czujnika spalania stukowego, uboga
mieszanka, nieodpowiednig liczba oktanowg
paliwa, niewtasciwg regulacja zaptonu

i luznym zamocowaniem $wiecy

Skutek

Usterka moze prowadzi¢ do powaznego
uszkodzenia silnika

Przeciwdziatanie

Ustali¢ i zlikwidowa¢ przyczyny usterki,
wymieni¢ $wiece

A A

Zniszczona $wieca

Wyglad

Nadmiernie skorodowane elektrody (koro-
zyjne ubytki)

Przyczyna

Przekroczony dopuszczalny okres uzytko-

"' wania $wiecy, tylko szary lub biaty kolor jej

elektrod moga wskazywac na jej prawidiowe
dziatanie

Skutek

Mozliwe uszkodzenia innych elementéw
uktadu zapfonowego, wadliwa praca silnika,
nadmierne zuzycie paliwa
Przeciwdziatanie

Niezwtoczna wymiana $wiec

Odbarwienie izolatora

Wyglad

Przebarwienia na zewnetrznej czesci ce-
ramicznego izolatora

Przyczyna

Zanieczyszczenie przegrzewajacym sig
olejem, dziafanie pét elektromagnetycznych
lub nadmierne napigcie zaptonowe

Skutek

Nie ma szkodliwych nastepstw dla efektyw-
nosci zaptonu

Przeciwdziatanie

Wymienia¢ $wiece w zalecanych terminach

Osady weglowe

Wyglad

Migkki, czarny nalot na koricowce $Swiecy
Przyczyna

Zbyt bogata mieszanka paliwowo-powietrzna,
niska temperatura pracy silnika, jazda na
krétkich dystansach

Skutek

0Osady weglowe mogg powodowac zakfo-
cenia zaptonu i uszkodzenie katalizatora
wydechowego

Przeciwdziatanie

Sprawdzi¢ i naprawi¢ system paliwowo-
zaptonowy, wymieni¢ $wiece na zalecane

Nieszczelno$é

Wyglad

Uszczelka $wiecy nie jest dostatecznie
rozptaszczona

Przyczyna

Nieprawidfowe dokrecenie $wiecy
Skutek

Swieca osadzona zbyt luzno ulega prze-
grzaniu, wywotujac spalanie detonacyjne,
powoduje tez przedmuchy ostabiajace
ci$nienie w cylindrze

Przeciwdziatanie

Uszczelnic, a w przypadku uszkodzenia
wymieni¢ $wiece, dokrecajac ja zalecanym
momentem
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Osady popiotu

Wyglad

Jasnobrazowy osad na elektrodach
Przyczyna

Najcze$ciej jest nig uzywanie niewtasciwego

 paliwa lub oleju oraz ich ,uszlachetnianie”
| szkodliwymi dodatkami, ewentualnie zty

dobor $wiec

Skutek

Osady moga utrudniac przeskok iskry zapto-
nowej, co prowadzi do zakfécen spalania
Przeciwdziatanie

Zastosowac $wiece 0 wiasciwej wartosci
cieplnej, sprawdzic stan silnika

Przegrzanie
Wyglad
Biaty stozek izolatora, wzery i metaliczne

¥ narosle na elektrodach, czasami izolator
=% staje sig szary lub ciemnoniebieski

Przyczyna

* Nieprawidfowa wartos¢ cieplna $wiecy,

uboga mieszanka paliwowo-powietrzna,
wadliwe wyprzedzenie zaptonu, ogdlne
przegrzewanie sig silnika

Skutek

0Obnizona ogdlna kondycja silnika
Przeciwdziatanie

Ustali¢ przyczyne przegrzewania i wyelimino-
wac ja, wymieni¢ $wiece

Iskrzenie zewnetrzne

Wyglad

Czarne, wzdtuzne smugi na zewnetrznej
czesci izolatora

Przyczyna

Przeptyw pradu z przewodu zaptonowego do
,masy”, z pominieciem elektrod

Skutek

Zaktdcenia zaptonu

Przeciwdziatanie

Wymieni¢ niesprawne $wiece i przewody
zaptonowe

Prawidtowe zuzycie

Wyglad

Szary lub biaty kolor wokot izolatora, lekko
osmalone elektrody

&, Przyczyna
<! Jest to efekt wiasciwego doboru $wiecy
“ zaptonowej i normalnych warunkéw jej pracy,

wskazuje on na poprawna prace ukfadu
zaptonowego i catego silnika

Skutek

Nie jest wymagana wymiana $wiec na nowe,
ani tez stosowanie innych ich rodzajow
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