ttokéw znacznie zmniejszajg proces ich
chtodzenia. Osadzajace sie w ten sposéb
warstwy zanieczyszczen w szybkim tem-
pie wptywajg na newralgiczne miejsca
silnika, doprowadzajgc je nieuchronnie
do zniszczenia. Dlatego tez okresowa ob-
stuga serwisowa uktadu smarowania jest
tak istotna dla prawidfowego i bezawaryj-
nego dziafania silnika.

W zaleznos$ci od producenta pojazdu
oraz rodzaju oleju zaktada sie wymiane
oleju po przebiegu od 10 do nawet 30
i wiecej tysiecy kilometrow.

Procedury serwisowej wymiany
Stosowane tradycyjne wymiany oleju
polegajg na jego grawitacyjnym spusz-
czeniu przez korek spustowy w misce
olejowej. Sg one coraz rzadziej stosowa-
ne, zwfaszcza w renomowanych warsz-
tatach samochodowych, gdyz ten sposdb
usuwania oleju nie usuwa wszystkich
zanieczyszczen z ukfadu smarowania,
a zwtaszcza tych, ktére osadzajg sie na
dnie miski olejowej. Sg one zarazem naj-
wiekszym zagrozeniem dla silnika.
Innym sposobem wymiany oleju w sil-
niku jest zastosowanie wysysarki, usuwa-
jacej olej przy podcisnieniu rzedu 0,05
do 0,2 MPa. Przy tej metodzie, dzieki
wykorzystaniu  sprezonego powietrza,
olej jest zasysany z uktadu smarowania
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poprzez otwor kontrolny poziomu napet-
nienia. Niestety, rowniez i wysysarka nie
jest w stanie w sposéb skuteczny usungé
zanieczyszczehn oleju nagromadzonych
w uktadzie smarowania (kanatach olejo-
wych i na dnie miski olejowej).

W zaleznosci od konstrukcji silnika
pozostaje w nim po oprdznieniu tymi
metodami okofo 0,4 do 0,7 litra zuzyte-
g0 oleju nasyconego zanieczyszczeniami.
Sytuacja tego typu bardzo niekorzystnie
wptywa na dalsza eksploatacje silnika,
pomimo napetnienia ukfadu $wiezym
olejem, poniewaz zanieczyszczenia mie-
szajg sie z nowym olejem, powodujgc
jego szybsze i nadmierne zuzycie.

Urzadzenia specjalne
Jedynym sposobem na skuteczne roz-
wigzanie tego typu problemdw jest zasto-
sowanie przy okresowej wymianie oleju
urzadzenia do ptukania silnika. Dzieki
uzyciu systemu pneumatycznego oraz
odpowiedniego detergentu, urzadzenie
tego typu moze rozpuéci¢ i wyczysci¢
zanieczyszczenia w ukfadzie smarowa-
nia, bez koniecznosci demontazu silnika,
zapewniajagc tym samym odpowiednio
wysoka jakos$¢ nowego oleju oraz zwigk-
szenie wydajnosci pracy silnika.
Czyszczenie uktadu smarowania sil-
nika przy uzyciu specjalnego urzgdzenia

URZADZENIE DO CZYSZCZENIA I PLUKA-
NIA UKLEADU SMAROWANIA

1. panel sterujacy, 2. szuflada, 3. przewdd wylotowy oleju,
4. przewdd powrotny oleju, 5. wlot powietrza, 6. filtr

realizowane jest poprzez podfaczenie
odpowiednich ztgcz do gniazd filtra ole-
ju i korka spustowego miski oleju. Czas
trwania procesu czyszczenia nie przekra-
cza 15 minut. Przyrzad taki skutecznie
usuwa wszelkie zanieczyszczenia o wiel-
kosci powyzej 15 um. Czynnikiem czysz-
czacym jest tu specjalny detergent, ktéry
skutecznie usuwa zanieczyszczenia i nie
uszkadza fozysk ani uszczelek. Urzadze-
nie to jest bardzo skuteczne w dziataniu,
bowiem przy usuwaniu opitkdbw metali
z ukfadu smarowania przy zwykfej wy-
mianie (spuszczeniu starego i zalaniu
nowym) skuteczno$¢ wynosi zaledwie
75%, natomiast przy uzyciu tego urza-
dzenia skuteczno$¢ usuwania zanie-
czyszczen wzrasta az do 99%.

KONKURS

Trzy nagrody:

4 litry syntetycznego oleju
Ssilnikowego ECO FI.DW 0W40

CHAMPION

FOT. LAUNCH

FOT. FEDERAL-MOGUL

Swiece zaptonowe
— nowe technologie

POWIETRZE, PALIWO I ISKRA — BEZ NICH PRACA SILNIKA
BENZYNOWEGO NIE BYEABY MOZLIWA. OD SWIEC ZA-
PLONOWYCH WYMAGA SIE ZATEM CORAZ WIECEJ, CZEGO
POTWIERDZENIEM SA PRODUKTY MARKI CHAMPION

Wymagania jako$ciowe dotyczace pro-
duktéw zapfonowych wynikajg z nieza-
wodnosci, jaka powinna towarzyszy¢
ich pracy oraz coraz trudniejszych jej
warunkéw. Swiece musza generowaé
silng iskre zaptonowg przez wiele godzin
jazdy na wysokich obrotach lub przy
czestym zatrzymywaniu silnika. Zapton
musi by¢ niezawodny nawet w bardzo
niskich temperaturach rzedu -20°C, ale
to nie wszystko, bo praca Swiec wptywa
rowniez na optymalizacje zuzycia paliwa,
co przektada sie na redukcje emisji spalin
i mniejszy negatywny wptyw motoryzacji
na $rodowisko naturalne.

W przypadku $wiec zaptonowych
Champion duzy wptyw na rozwdj pro-
duktéw ma wspdtpraca specjalistéw tej
marki z producentami pojazdéw. Dosko-
nalenie budowy $wiecy zaptonowej jest
bezposrednio zwigzane ze zmianami
konstrukcyjnymi w najnowszych genera-
cjach silnikéw i uktadéw zaptonowych.
Dobra wiadomo$¢ dla pracownikéow
warsztatu i kierowcoéw polega tu na tym,
ze nowe technologie opracowywane
z myslg o potrzebach rynku nowych po-
jazddéw, w krotkim czasie sg wprowadza-
ne na rynek wtorny.

Kierunek ewolucji obrany przez prze-
myst motoryzacyjny, zakfadajacy ograni-
czanie pojemnosci silnika przy jednocze-
snym zwiekszaniu jego mocy, pociaga za
sobg konieczno$¢ stosowania wyzszych
stopni sprezania. Odpowiedzig producen-
ta Swiec byta w tym wypadku poprawa
zdolnoséci  odprowadzania ciepta, czyli

tzw. wartosci cieplnej. Swiece zaptonowe
,Zimne” sg najlepszym wyborem dla wysi-
lonych lub chfodzonych powietrzem jed-
nostek napedowych. Jednocze$nie nadal
na rynku duzym powodzeniem cieszg sie
Swiece ,gorgce”, doskonale radzace sobie
w silnikach o innych parametrach.

Miedziane rdzenie elektrod

Swiece posiadajace elektrode z rdze-
niem miedzianym, pomimo braku zalet
$wiec platynowych lub irydowych, na-
dal pozwalajg zadowoli¢ uzytkownika
pojazdu swoimi parametrami roboczymi
oraz wysokg trwafoscig. Zastosowanie
odpowiedniej konstrukcji ma wyrazny
wplyw na zywotno$¢ $wiecy. Tradycyjna
$wieca zachowuje sprawnos¢ przez okoto
20 000 do 30 000 kilometréw przebiegu
samochodu.

Swieca standardowa z miedzianym
rdzeniem elektrody $rodkowej zapewnia
przy przystepnej cenie bardzo dtugi czas
eksploatacji i ptynng prace silnika. Tego
typu Swiece sg powszechnie stosowa-
ne w popularnych modelach pojazdéow
0 mniejszych wymaganiach wzgledem
uktadu zaptonowego. Niklowa elektroda
Srodkowa z rdzeniem miedzianym ma
nizszg roboczg temperature koncowki,
a zywotno$c¢ swiecy o takiej budowie wy-
nosi 20 000 km.

Wprowadzenie przez Champion $wiec
Double Copper, posiadajacych rdzen
miedziany nie tylko w elektrodzie $rodko-
wej, lecz réwniez i w bocznej, miafo na

celu dalsze obnizenie temperatury pracy —
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COPPER: NIKLOWA
SRODKOWA ELEKTRO-
DA Z MIEDZIANYM
RDZENIEM OBNIZA
TEMPERATURE ROBO-
CZA ORAZ ZAPEWNIA
OKRES EKSPLOATAC]I
WYNOSZACY 20 000 KM

DOUBLE COPPER:
ZAWARTOSC MIEDZI

W NIKLOWE] ELEKTRO-
DZIE MASOWE] OBNIZA
JE] TEMPERATURE
NAWET O 100°C,
UMOZLIWIAJAC
WYDLUZENIE
ZYWOTNOSCI

PREMIUM DOUBLE
COPPER N125: W NAJ-
NOWSZYCH SWIECACH
TEGO TYPU STOP
NIKLU 125 ZASTEPUJE
ELEKTRODE MASOWA
Z MIEDZIANYM
RDZENIEM

SWIECA WIELO-
ELEKTRODOWA:
MIEDZIANY RDZEN
ZAPEWNIA WIEKSZA
WYTRZYMALOSC

I LEPSZA PRZEWOD-
NOSC; SRODKOWA
ELEKTRODA WSPOE-
PRACUJE Z 2, 3 LUB
4 ELEKTRODAMI
BOCZNYMI
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