BLACHARSTWO I LAKIERNICTWO

Pomiar grubosci lakieru
na samochodzie

PRODIG TECH®

MECHANIKOM

Samochody wprowadzane na rynek wtér-
ny jako ,bezwypadkowe” majg czesto nie
tylko pobieznie naprawiane nadwozia,
lecz takze uszkodzone w drogowych
kolizjach zawieszenia, uktady napedo-
we, instalacje elekiryczne itd. Kazda
z takich usterek wymaga pracochtonnego,
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ARKADIUSZ BERLINSKI

JEST TO TEST WAZNY NIE TYLKO DLA LAKIERNI-
KOW LUB PRZY WERYFIKAC]JI STANU TECHNICZ-
NEGO I HISTORII SAMOCHODOW NABYWANYCH
Z DRUGIE] REKI. KONTROLA GRUBOSCI POWLOKI
MOZE DOSTARCZAC TEZ CENNYCH INFORMAC]I

a w zwigzku z tym kosztownego diagno-
zowania na przyktad w warsztacie lub
stacji kontroli pojazdéw, natomiast po sta-
nie lakierniczej powtoki rozpozna¢ mozna
btyskawicznie wszystkie podejrzane strefy
badanego auta. Kontrola grubosci lakieru
nie stanowi podstawy do catkowitej oceny
stanu samochodu, ale moze by¢ jednym
z pierwszych jej punktéw.

Rodzaje miernikéw
Najprostszym sposobem zbadania jedno-
rodnosci lakierniczej powtoki jest uzycie
miernika grubosci lakieru. Takim przyrza-
dem mozemy réwniez oceni¢ stan znaj-
dujacego sie pod lakierem podfoza.
Istnieje kilka rodzajow gruboscio-
mierzy lakieru. Pod wzgledem przezna-
czenia dzielg sie one na mierniki powtok:
» tylko na blachach stalowych (réwniez
cynkowanych),
> na blachach stalowych i aluminio-
wych.
Pod wzgledem konstrukcji urzadzenia te
mozemy podzieli¢ wedfug umieszczenia
w nich sondy pomiarowej. Jedne majg
sonde w obudowie miernika, a inne —
0sobng, potgczong z pozostaftg czescig
za pomocg przewodu. Sondy z kolei
mogg mie¢ czofa ptaskie albo zakon-
czone trzpieniem do pomiaréw punkto-
wych.

Ponadto polski producent miernikéw
lakieru, firma Prodig Tech®, opracowata
oryginalng konstrukcje miernika z son-
da punktowg (model GL-PRO-1), ktéry
automatycznie rozréznia blachy stalowe
od stalowych ocynkowanych i pokazuje
te informacje na wyswietlaczu, co daje
czesto bardzo istotne korzysci. Zdarza sie
bowiem wstawianie w miejsce uszkodzo-
nego, ocynkowanego elementu karoserii
catego nowego, jego nieoryginalnego,
taniego, bo nieocynkowanego zamien-
nika sprowadzonego z Chin... Przy pra-
widtowym nafozeniu lakieru takg ukrytg
naprawe blacharskg trudno jest ujawnic
zwyklym miernikiem.

Sposéb uzycia

Do szybkiej kontroli aut z nadwoziami
wykonanymi wytacznie z blachy stalo-
wej wystarczy jeden z prostszych modeli,
np. popularmny na rynku GL-1+ z sondg
wbudowang. Do blach stalowych i alu-
miniowych nalezy naby¢ réwniez dos¢
prosty model GL-2+ z sondg wbudowana.

Dokonujac pomiaru miernikami z son-
dg wbudowana, nalezy dokfadnie mier-
nik przytozy¢ do badanej powierzchni
i odczyta¢ wynik na wysSwietlaczu. Po-
miar w trudniej dostepnych miejscach fa-
twiej i doktadniej wykonamy, korzystajac
z miernikdw wyposazonych w sondy na
przewodzie, np. GL-8s.

Pomiary nalezy wykonywa¢ w jak
najwiekszej ilosci punktéw. Mozna po-
dzieli¢ sobie kazdy element samochodu
na kilkanascie lub kilkadziesiat pdl zbli-
zonych do kwadratéw i kolejno jeden po
drugim sprawdza¢. Na przyktad drzwi
samochodu dzielimy na 6 x 5 takich wir-
tualnych kwadratéw.

Pomiary nalezy réwniez wykonywac
symetrycznie, tzn. poréwnujac analo-
giczne czesci po dwdch stronach auta.
Moze zdarzy¢ sie, ze jedne drzwi spo-
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$rod czterech maja inng warstwe lakieru,
ale mieszczacg sie w typowym zakre-
sie grubosci oryginalnego lakieru. Jesli
np. prawe tylne drzwi majq lakier o gru-
bosci 140 um, a pozostate 70 um, ozna-
czac to bedzie, ze te z grubszg powfokg
byty ponownie lakierowane. Dlatego
wazne jest bardzo doktadne sprawdzanie
grubosci lakieru na catym pojezdzie.

Ocena grubosci lakieru

W nadwoziu fabrycznie nowym grubo$¢
lakierniczego pokrycia powinna zawie-
ra¢ sie w granicach od 70 do 140 um,
cho¢ w starszych samochodach zdarza-
ja sie warstwy nieco grubsze, natomiast
W pojezdzie uprzednio naprawianym
moze by¢ ona lokalnie mniejsza (przy
niedoktadnym odtworzeniu oryginalnych
warstw powtoki) lub wieksza (z powodu
nieprofesjonalnie przeprowadzonej reno-
wacji).

GL-oXL

Powtoki pokryte dodatkowg war-
stwg naprawcza osiggajg grubosci po-
wyzej podanej wartoéci maksymalnej,
az do okoto 200-300 um. Jeszcze
grubsze wystepujg przewaznie na ele-
mentach szpachlowanych. Na stupkach
oraz na powierzchniach wewnetrznych
nadwozi lakier najczesciej bywa cien-
Szy, poniewaz nie sg one narazone na
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bezposrednie dziatanie czynnikéw ze-
wnetrznych.

Sa mierniki, ktére posiadajg funkcje
rozpoznawania ilosci warstw natozonego
lakieru oraz wykrywania szpachlowki.
W przypadku miernikéw firmy Prodig
Tech® funkcja ta nazywa sie Asystent
Pomiaru® i jest sporym ufatwieniem dla
przecietnego uzytkownika. |
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BERU -

Twodj dostawca swiec zarowych.

BERU jest wiodaca na $wiecie marka w technologii rozruchu

silnikdw wysokopreznych. Prawie wszyscy znani miedzynarodowi
producenci samochoddw stosuja Swiecie zarowe BERU oraz uktad
szybkiego rozruchu (ISS) BERU. Swiece zarowe BERU, ktére
oferuja jako$¢ OE na potrzeby rynku wtdrnego, sa najczesciej
wybierane przez warsztaty na catym swiecie. Oryginalne swiece
zarowe BERU majg ponad 98-procentowe pokrycie rynkowe

w Europie (kryterium zuzycia) oraz styna z niezawodnosci

i bezpieczeristwa. Innowacje, takie jak Swieca zarowa z czujnikiem
cisnienia (PSG), ograniczaja emisje CO, | zapewniaja spalanie

przyjazne dla srodowiska.

Wiecej informaciji na stronie beru.federalmogul.com/pl
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