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Komponenty wymiennych ttokéw

Uwaga 7: Ogranicznik trzpienia

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubos¢ Otwory
08-112 10,00 34,00 2,00 6
08-120 10,00 35,00 3,50 0
08-116 10,10 23,60 2,70 0
08-122 10,10 34,00 2,50 0
08-125 10,10 34,00 5,00 0
08-121 10,10 35,00 2,50 0
Uwaga 2: Podktadka mini

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé

09-141 10,10 15,00 0,10

09-140 10,10 15,00 0,15

09-139 10,10 15,00 0,20

09-143 10,10 15,00 0,30

09-145 10,10 15,00 0,50

09-155 10,10 15,00 0,60

09-150 10,10 15,00 0,90

09-154 10,10 15,00 1,00

Uwaga 6: Sprezyna gwiazdzista

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé

10-150 10,10 26,70 0,20

10-133 10,10 27,10 0,20

10-140 10,10 27,20 0,40

10-135 10,10 27,50 0,30

Uwaga 5: Podktadka wieziona

Kod Typ Srednica wewn. Srednica zewn. Grubosé

11-129 2 bonds 10,10 34,00 0,20

11-124 1 bond 10,10 34,00 0,30

11-130 2 bonds 10,10 34,00 0,30

11-131 2 bonds 10,10 35,00 0,30

11-132 2 bonds 10,10 35,00 0,40

Uwaga 11: Tiok

Kod Srednica wewn.  Srednica zewn. Opaska

12-146 10,00 38,00 Zeliwo

24-165 10,00 38,00 PTFE

Uwaga 12: Czoto

Kod Srednica wewn.  Srednica zewn. Czoto

13-146 38,00 Ghisa

13-151 38,00 PTFE

Uwaga 4: Kalibratory

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé Karby Szerokos¢ Powierzchnia
14-140A 10,10 24,00 0,10 1 min 2,5 0,2
14-140 10,10 24,00 0,10 1 4 0,4
14-150 10,10 24,00 0,10 2 4 0,8
14-151 10,10 24,00 0,10 3 4 1,2
14-151B 10,10 24,00 0,10 4 4 1.6
14-141 10,10 24,00 0,15 1 4 0,6
14-150A 10,10 24,00 0,15 2 4 1,2
14-151A 10,10 24,00 0,15 3 4 1,8
14-151C 10,10 24,00 0,15 4 4 2,4
14-002 10,10 24,00 0,20 1 3 0,6
14-001 10,10 24,00 0,20 2 3 1,2
14-150B 10,10 24,00 0,20 2 4 1.6
Uwaga 3: Podktadka petna

Kod Srednica wewn. Srednica zewn.  Grubosé

15-140 10,10 24,00 0,10

15-143 10,10 24,00 0,15

15-144 10,10 24,00 0,20

15-149 10,10 24,00 0,25

15-145 10,10 24,00 0,30

15-148 10,10 24,00 0,40
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Srednica tloczyska wynoszaca 20 mm
moze by¢ w potrzebie zmniejszona do
18 mm. | tak bedzie ono bez poréwna-
nia wytrzymalsze na rozcigganie i zgi-
nanie od oferowanych na rynku ttoczysk
14-16-milimetrowych. Materiat na tto-
czyska wzmocnione dostepny jest w fir-
mie Emmetec w postaci trzymetrowych
szlifowanych pretéw do dowolnego przy-
ciecia i obrobki koncéwek albo w mniej-
szych odcinkach o réznych dtugosciach,
Z juz obrobionymi koncdéwkami od strony
ttoka.

Emmetec przewiduje system zamy-
kania wzmocnionych  amortyzatorow
pierécieniem zewnetrznie gwintowanym
i taczacym sie z wewnetrznym gwin-
tem obudowy. System ten nie uszkadza
odrzutnika oleju, co czesto wystepu-
je w przypadku zamknie¢ spawanych;
umozliwia tez tatwa i szybkg regenera-
cje. Wystarczy wymieni¢ odrzutnik oleju,
pierscien uszczelniajacy ttoczysko, pier-
Scien ttokowy oraz olej i amortyzator jest
jak nowy!

Rozwigzanie takie umozliwia uzyt-
kownikom pojazdéw posiadanie amorty-
zatoréw zawsze nowych, gdyz regenero-
wanych niedrogo co okofo 80 000 km.
W terenowych pojazdach firmowych za-
pewnia to sprawnos¢ przez setki tysiecy
przejechanych kilometrow.

ODRZUTNIKI OLEJU TOP GUN PRODUKOWA-
NE PRZEZ FIRME EMMETEC

Odrzutnik oleju produkowany przez
Emmetec w ramach serii Top Gun wy-
konany jest z HNBR, czyli szczegblnej
mieszanki odpornej na substancje che-
miczne (olej, ozon...), obcigzenia me-
chaniczne i na ekstremalne temperatury
(od -30°C do 220°C).

Warianty czesci zestawu

W komplecie Emmetec znalez¢ mozna:

1) zespdt zaworéw ttoka zfozony z:
tarczy ograniczajacej (dostepnej
w 7 wersjach);

FOT. EMMETEC
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ZESPOL WYMIENNYCH ZAWOROW TLOKA
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ELEMENTY ZAWORU DENNEGO

podkiadki ustalajgcej (dostepnej
w 8 wersjach), ktdra reguluje mak-
symalne otwarcie zaworu spreza-
nia;

falistej sprezyny z obcigzeniem
wstepnym (dostepnej w 4 wer-
sjach), stosowanej wytacznie do
kalibrowania szczegélnie sztywnej
fazy sprezania;

podktadki ustalajacej do regulacji
obcigzenia wstepnego sprezyny fa-
listej (dostepnej w 8 wersjach);
ptytki  sprezania  (dostepnej
w 5 wersjach);

ttoka o $rednicy 38 mm z pierscie-
niem ttokowym teflonowym (do
pojazdéw osobowych) lub zeliw-
nym (do ciezszych pojazdéw do-
stawczych); $rednica ttoka moze
by¢ w razie potrzeby zwiekszona
do 45 mm;

kalibratora do regulacji niskich
predkoéci rozciggania (dostepne
12 réznych przekrojow przeloto-
wych);

ptytki rozszerzania (dostepne;j
w 5 réznych grubosciach);
podktadki prowadnicy sprezyny;
sprezyny rozcigganej (dostepnej
w 6 réznych stopniach sztywno-
$ci);

nakretki z systemem zamykaja-
cym;

2) zespdt zaworu dennego sktadajacy sie z:
sworznia o grubosci 5,5 mm;
zaworu kompensacyjnego z dwie-
ma odmiennymi powierzchniami
blow-by;
kalibratora do regulacji niskich
predkosci Sciskania (dostepnego
z 5 roznymi przekrojami przeloto-
wymi);
ptytki sprezania (dostepnej w 4 réz-
nych gruboéciach);
podktadki dystansowej;
frezowanej podstawy ssacej;
sprezyny falistej zaworu;
tarczy ograniczajacej skok;
nakretki z systemem zamykajacym.

Bogaty zbidr kalibratoréw, ptytek i spre-

Zyn zapewnia szeroki zakres kalibrowa-

nia.

Olej i gaz

We wzmocnionych amortyzatorach zale-
ca sie stosowanie oleju hydraulicznego
o lepkosci SAE 5. Mniejsza lepko$¢ po-
prawitaby stabilnos¢ termiczng amorty-
zatora, ale prawdopodobnie zmusitaby
do uzycia zbyt duzej liczby ptytek dla
osiggniecia zadanej kalibracji. Wieksza
lepkos$é, zwtaszcza powyzej SAE 10, mo-
gtaby doprowadzi¢ do znacznych réznic
kalibrowania w zréznicowanych tempe-
raturach otoczenia, przede wszystkim
w klimacie szczegdlnie zimnym.
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W amortyzatorach z tadunkiem ga-
zowym mozna zwiekszy¢ cisnienie we-
wnetrzne, aby unikng¢ tworzenia sie
emulsji olejowo-gazowej w obudowie
oraz kawitacji w cylindrze wewnetrznym.

Doradza sie zwiekszenie cisnienia
do ok. 3,5 baréw, stosujgc ttoki serii
93-100 za pomoca specjalnego oprzy-
rzagdowania. Zaleca sie przy tym spawa-
nie zaworéw napetniajacych do obudowy
amortyzatora, poniewaz w samochodach
terenowych mocowanie gwintowe zwiek-
sza ryzyko ich uszkodzenia.

SPECJALNE OPRZYRZADOWANIE DO CIS-
NIENIOWEGO NAPEENIANIA AMORTYZA-
TOROW GAZEM

Aby uzyska¢ wiecej informacji, pro-
simy o kontakt poprzez www.emmetec.
com lub www.orpav.com w celu uczest-
niczenia w kursie przygotowawczym,
bezptatnym dla naszych Czytelnikdw.

AUTONAPRAWA | MAJ 2016



