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RYS. 7. WCISKOWE OSADZENIA OBUDOWY
SWORZNIA KULOWEGO W CYLINDRYCZNYM

GNIEZDZIE WAHACZA

RYS. 8. PRZYRZAD SRUBOWY DO DEMONTAZU
I MONTAZU TULEI METALOWO-GUMOWYCH

(1 - SRUBA, 2 = NAKRETKA, 3 — ADAPTERY,
4 — LOZYSKO OPOROWE)

RYS. 9. KABLAKOWY WYCISKACZ SWORZNI
Z GNIAZD CYLINDRYCZNYCH (1 — KABLAK,
2 — SRUBA DOCISKOWA, 3 — ADAPTERY)

zastepczych, polegajacych na uderzaniu
mfotkiem badz to w gwintowang kon-
cowke sworznia, badz tez w zewnetrz-
na powierzchnie stozkowego gniazda.
W pierwszym wypadku dochodzi z regu-
ty do uszkodzenia gwintu, co wyklucza
ponowne uzycie przegubu, w drugim zas
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tatwo mozna zniszczy¢ gumowg ostone
albo zowalizowa¢ stozkowe gniazdo,
czyli ostabi¢ stabilno$¢ potaczenia.

Podobng budowe i sposéb obstugi
majg na ogot kulowe pofaczenia drgzkow
kierowniczych z ramionami zwrotnic wy-
posazonymi w stozkowe gniazda sworzni.
Cze$¢ zewnetrzna przegubu stanowi wow-
czas zwykle integralng (nierozbieralng) ca-
to$¢ z koncdwka drazka kierowniczego.

Odtaczanie ramion drazkéw stabili-
zatoréw od wahaczy lub zwrotnic jest
czynnoscig stosunkowo fatwg, poniewaz
wystarczy w tym celu rozebra¢ zwykte
potgczenia gwintowe bez dodatkowych
zamocowan stozkowych.

Wymiana przegubdéw kulowych
Nadmierne luzy pomiedzy sferycznymi
powierzchniami przegubéw kulowych,
a takze uszkodzenie ich gumowej ostony,
oznaczajg konieczno$¢ wymiany catych
tych elementéw. W przypadku drazkéw
kierowniczych i stabilizatoréw operacja
ta nie wymaga uzycia zadnych narzedzi
specjalnych, a jedynie zwyktych kluczy
ptaskich i oczkowych.

Inaczej ma sie sprawa wymiany prze-
gubdéw taczacych wahacze ze zwrotnica-
mi. Ich catkowite wymontowanie wyma-
ga demontazu wciskowego potgczenia
cylindrycznej obudowy przegubu z jej
gniazdem w wahaczu (rys. 7). Najprost-
szy przyrzad stuzacy do tego celu (rys. 8)
jest osiowym $ciggaczem Srubowym

RYs. 10.
WCISKANIE
TULEI
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W WAHACZU
ZA POMOCA
RECZNE] PRASY

i sktada sie z kutego, dwuramiennego
kabfgka (1), $ruby pociggowej (2) i dwu
tulejek oporowych (3 i 4), umieszcza-
nych po obu stronach wymienianego
przegubu.

Pierwsza z nich odpowiada wymia-
rom cylindrycznego otworu, druga za$

stanowi kielich otaczajagcy ten otwdr
swym obrzezem. Przez dokrecanie $ru-
by pociggowej wywierany jest nacisk na
zewnetrzng cze$¢ przegubu, powoduja-
cy jego stopniowe wysuwanie z otworu.
Czes¢ juz wysunieta wchodzi dos¢ luzno
do tulei kielichowej, a podfuzne wyciecia
w jej bocznych $cianach pozwalajg $le-
dzi¢ przebieg tej operacji.

To samo narzedzie moze petni¢ réw-
niez funkcje odwrotng, czyli stuzy¢ do
wciskania nowego przegubu w otwdr.
Sciggacze tego rodzaju oferowane sg
wraz z kompletami tulejek oporowych
o réznych wymiarach.

Przy wiekszym montazowym wcisku
stosowanym do osadzania przegubdéw
kulowych w gniazdach wahaczy sita
przyrzadu kabtgkowego moze okazac sie
niewystarczajgca. Optymalnym narze-
dziem do wykonania operacji demontazu
i montazu jest wéwczas prasa (rys. 9)
z zewnetrznymi drgzkami reakcyjnymi
i napedem $rubowym lub hydraulicznym.
Sposéb jej uzycia przy demontazu i mon-
tazu przegubéw przedstawiajg kolejne
ilustracje (rys. 10 i 11). Przyktad wyko-
rzystania podobnej prasy z reczng pompa
i sitownikiem hydraulicznym pokazany
zostat na rys. 12.

Wymiana tozyskowan gumowych

i metalowo-gumowych

Rozbidrka elastycznych potaczen przed-
niego lub tylnego wahacza sprowadza sie
do odkrecenia Srub przechodzacych przez
wewnetrzne czesci w tulejach metalowo-
gumowych. Jednak powodem wykonywa-
nia tego rodzaju czynnosci jest pdzniejsza
wymiana tych elementéw fozyskujgcych,
osadzanych z reguty wciskowo w swych
cylindrycznych gniazdach.

Przy mniejszych wartosciach zastoso-
wanego wcisku, na przyktad w przypadku
elementow wytgcznie gumowych, site wy-
starczajgcg do wysuniecia tulei z gniazda
lub jej wciskania w gniazdo mozna wy-
wieraC prostym przyrzadem z centralng
$rubg pociagowa (rys. 13), przechodzacg
przez otwdr Srodkowy wymienianej tulei
(1). Dokrecanie nakretki (2) sprawia, iz
dociggane sg do siebie koncentryczne ele-
menty oporowe (3). Jeden z nich ma $red-
nice nieco mniejszg od rozmiaru gniazda
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RYS. 11. UZYCIE ADAPTEROW I RECZNE] PRASY
DO WYCISKANIA (Z LEWE]) | WCISKANIA (Z PRA-
WEJ) SWORZNIA KULOWEGO

i petni funkcje ttoka naciskajacego na czo-
towg powierzchnie tulei, a dwa pozostate
opierajg sie o obrzeze jej gniazda. W ich
wewnetrznych otworach miesci sie wy-
ciskana lub wciskana tuleja.

W pierwszej fazie wyciskania uzywa
sie tylko jednego z tych cienkosciennych
elementéw oporowych, a drugi dodaje
sie woéwczas, gdy maksymalna dtugos¢
wystajacej (wysuwanej) tulei metalowo-
gumowej moze przekroczy¢ gfebokos¢ po-
jedynczego elementu. Obwodowy wpust
na obrzezu jednego z elementéw wchodzi
wtedy w podtoczenie drugiego, co ustala
ich stabilne koncentryczne usytuowanie.

Kulkowe fozysko oporowe (4), zmniej-
szajace tarcie nakretki o czofowa po-
wierzchnie tfoka, stosuje sie tylko jedno-
stronnie, poniewaz tarcie pomiedzy dnem
kielicha a tbem $ruby ufatwia operacje jej
dokrecania. Podciecia w pfaszczach ele-
mentéw kielichowych stuzg do obserwa-
cji przebiegu wykonywanej pracy.

Sciagaczy tego rodzaju uzywa sie
przy wyciskaniu i wciskaniu tulejek gu-
mowych do gniazd zgodnie z zatgczong
ilustracja (rys. 13). W przypadku wciska-
nia koncowy efekt powinien polega¢ na
symetrycznym osadzeniu tulei w otworze
(rys. 14).

Do wymiany bardziej opornych tulei
metalowo-gumowych powinny by¢ uzy-
wane reczne prasy hydrauliczne, opisane
w podrozdziale dotyczacym przegubow
kulowych. Nalezy w nich jednak zasto-
sowac¢ adaptery podobne konstrukcyjnie
do stosowanych w przypadku tulei gu-
mowych, lecz dostosowane wymiarami
do rozmiaréw obstugiwanych elementéw
taczacych. Wazne jest przy tym, by nowa
tuleja wystawata obustronnie jednakowo
poza obrzeza swego gniazda. Niespet-

RYS. 12. PRASA HYDRAULICZNA
DO DEMONTAZU | MONTAZU
POEACZEN WCISKOWYCH

nienie tego wymogu utrudnia lub wrecz
uniemozliwia podzniejsze zamontowanie
przednich lub tylnych wahaczy. Moze
tez zaktdcac prawidtowe ustawienie geo-
metrii podwozia.

Demontaz pétosi i tozysk kot

Operacje te nie wchodzg wprawdzie bez-
posrednio w zakres napraw zawieszen,
lecz czesto dotyczg réwnoczesnej napra-
wy, badz tez stanowig nieodzowny waru-
nek wymontowania wahaczy i zwrotnic.

Do odtaczenia poétosi od piasty nape-
dzanego kota konieczne jest wcze$niej-
sze zdemontowanie wszystkich kinema-
tycznych potaczeh zwrotnicy z pozosta-
tymi elementami zawieszenia i ukfadu
kierowniczego oraz nakretki ustalajacej
potos w piascie. Nastepnie, przy uzyciu
specjalnego narzedzia (rys. 15), wy-
ciska sie za pomoca jego centralnej Sru-
by wielowypust pétosi z gniazda piasty.
Uniwersalna podstawa przyrzadu musi
by¢ w tym czasie stabilnie przykrecona
do piasty za pomocg oryginalnych $rub
przeznaczonych do mocowania kofa.

O ile potos daje sie wysuna¢ ze swego
wielowypustowego gniazda stosunkowo
tatwo, o tyle wymontowanie osadzonych
wciskowo tozysk wymaga juz uzycia
znacznie wiekszej sity wyciskajacej. Dla-
tego do tej operacji najlepiej nadajg sie
Sciggacze hydrauliczne, ktérych zastoso-
wanie musi by¢ poprzedzone wyjeciem
pierscienia zabezpieczajacego (rys. 16).

Ze wzgledu na znaczng S$rednice
centralnego otworu fozyska lub jego ze-
wnetrznego pierscienia sitownik hydrau-
liczny moze wspotpracowac z odpowied-
nimi adapterami za posrednictwem poje-
dynczego, stosunkowo grubego trzpienia
ciagnaco-pchajacego (rys. 17). [ |
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RYS. 13. ZASTOSOWANIE PRZYRZADU SRUBOWEGO
I ADAPTEROW DO MONTAZU TULEI GUMOWE]

RYS. 14. PRAWIDLOWE OSADZENIE TULEI GUMO-
WEJ W CYLINDRYCZNYM GNIEZDZIE

RYS. 15. UNIWERSALNY SCIAGACZ DO PIAST
PRZEDNICH KOt NAPEDZANYCH

RYS. 16. WYJMOWANIE SPREZYSTEGO PIERSCIE-
NIA ZABEZPIECZAJACEGO WCISKOWO OSADZONE
LOZYSKO KOLA

RYS. 17. WYCISKANIE‘LOZYSKA ZE ZWROTNICY
ZA POMOCA PRZENOSNE] PRASY HYDRAULICZNE]
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