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Naprawa drobnych
wgniecen nadwozi

SAMOCHOD SPECJALNY FIRMY APP PRZEZNACZONY DO SZKOLEN TERENOWYCH
W ZAKRESIE KORZYSTANIA Z SYSTEMU NTOOLS PDR

OPRACOWANY PRZEZ FIRME APP KOMPLET NARZEDZI NTOOLS
PDR SYSTEM POKAZANO NAJPIERW POLSKIM DZIENNIKARZOM
W FIRMOWYM OSRODKU SZKOLENIOWYM WE WRZESNI, A POTEM
NA PARYSKICH TARGACH EQUIP AUTO

Oprzyrzadowanie to pozwala zminima-
lizowa¢ koszty napraw w przypadku
drobnych wgniecen nadwozi, przy kto-
rych powstaniu nie doszto do perforacji
badZz rozciggniecia blachy, ani nawet
przerwania powtoki lakierniczej. Takie
uszkodzenia bywajg skutkiem np. grado-
bicia lub stosunkowo lekkich zderzen
samochodu z miekkimi przedmiotami
pozbawionymi ostrych krawedzi. PDR
w nazwie systemu to skrét od paintless
dent removal — usuwanie wgniecen bez
lakierowania, gdyz naprawa rzeczywiscie
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odbywa sie bez wymiany, szpachlowania
i lakierowania uszkodzonych elementéw.
Przy dobrym opanowaniu tej technologii
usuniecie pojedynczego wgniecenia trwa
zaledwie kilka minut.

Zawartos¢ zestawu

W najbardziej rozbudowanej wersji ten
system naprawczy sktada sie z wozka
oraz 77 narzedzi i akcesoriow. Sg wsrdd
nich: rozpieracze mechaniczne i pokryte
teflonem pobijaki do wypychania wkle-
stych odksztatcen od spodu oraz zaczepy

klejone do wyciggania ich od strony ze-
wnetrznej wraz z odpowiednim klejem
i zmywaczem. Zaczepy te wspotpracujg
z przyrzadami ciggnagcymi, np. z mtot-
kami bezwtadnosciowymi, statywami
dzwigniowymi itp. Zestaw uzupetniaja:
diodowa lampa cieniowa z przyssawka
mocujgcg, narzedzia specjalne do de-
montazu tapicerki, karbonowy bloczek
$cierny, polerka z pastag wielozadaniowa,
podpora pod maske, hak z tancuchem do
unieruchamiania maski i wieszak do prac
na dachu samochodu.

Wspomniane w pierwszej kolejno-
$ci rozpieracze mechaniczne to stalowe
dzwignie z wygieciami i wykorbieniami
o0 ksztattach przystosowanych do po-
szczegdlnych wnek i profili konstrukcji
nadwozia. Sg wiec specjalne ich wersje
do drzwi, inne do pokryw silnika, jeszcze
inne — wielofunkcyjne do pozostatych pfa-
tow poszycia. Zréznicowany pod wzgle-
dem wielkosci, sztywnosci i ksztattow
jest réwniez asortyment przyklejanych
zaczepow grzybkowych. Peftne oprzy-
rzgdowanie moze by¢ dostarczane wraz
z odpowiednim wozkiem narzedziowym
wyposazonym w instalacje elektrycznag
230 V. Pozwala ona na korzystanie z do-
datkowych narzedzi zmechanizowanych,
na przyktad polerki lub pistoletu do kleju.

KOMPLETNY ZESTAW NARZEDZI
DO SZYBKIEGO USUWANIA DROB-
NYCH WGNIECEN
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Przebieg wyciagania

Najpierw wybiera sie zaczep grzybkowy
najlepiej pasujacy ksztattem i rozmiarami
do prostowanego zagtebienia. Nastepnie
mocuje sie go posrodku odttuszczonego
zmywaczem wgniecenia do powierzchni
lakieru termotopliwym klejem roztapia-
nym w elektrycznym dozowniku. Przez
pierwsze kilkanascie sekund mozna
jeszcze przesuwac grzybek na wtasciwe
miejsce. Po odczekaniu, by klej catkiem
ostygt i mocno zwigzat (czas schniecia
kleju wynosi od 1 do 4 minut), ciagnie
sie odksztatcong blache za przyklejony
do niej zaczep. Site ciggngca mozna wy-
wiera¢ udarowo za pomocg mtotka bez-
wtadno$ciowego albo dozujac jg ptynnie
przy uzyciu statywu zwanego pullerem,
wyposazonego w prosty mechanizm
dzwigniowy lub Srubowy.

Postepy  prostowania  $ledzi  sie
w $wietle lampy cieniowej, ktdra uwi-
dacznia wszelkie zakf6cenia ciggtosci
blaszanej powierzchni. Po uzyskaniu za-
dowalajacego efektu nalezy prostowanie
nieco przedtuzy¢, czyli przeciggng¢ strefe
wgniecenia poza jej prawidtowg pozycje,
aby po ustaniu naciggu wrdécita na swoje
miejsce pod wptywem sprezystosci stalo-
wej blachy.

Demontaz zaczepu jest bardzo prosty,
poniewaz klej ma znacznie wiekszg wy-
trzymatos$¢ w kierunku prostopadtym do
powierzchni spoiny, a nie jest natomiast
zbyt odporny na réwnolegte do niej $cina-
nie. Mozna zatem przesunieciem stycz-
nym do podfoza fatwo oderwac grzybek
bez uszkadzania lakieru. Resztki kleju
usuwa sie z lakierowanej powtoki i po-
wierzchni zaczepu specjalnym zmywa-
czem. Dzieki temu ten sam zaczep daje
sie uzy¢ nawet tysigc razy.

Przebieg wypychania

Naprawa przez wypychanie wymaga
uzycia rozpieraczy dzwigniowych, kto-
rych odpowiednie wygiecia opiera sie od
spodu o dno wgniecenia i rownoczes$nie
0 jaki$ sztywniejszy element szkieletu
nadwozia, aby uzyskac reakcje koniecz-
ng dla sity prostujacej. W tym wypadku
prostowanie nalezy réwniez prowadzi¢
matymi etapami, obserwujgc ich skut-
ki na zewnetrznej powierzchni blachy
w $wietle lampy cieniowej. Lampa ta
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LAMPA CIENIOWA UJAWNIA NIEPOZADANE

KLEJONYM ZACZEPEM PROSTUJE SIE

WYPUKEOSCI I ZAGLEBIENIA W POWIERZCH-

NI BLACH
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DZWIGNIA WYPYCHAJACA WGNIECENIE
MASKI (PODPARTE] CZERWONYM WSPORNI-
KIEM) MA OS OBROTU NA HAKU ZACZEPIO-

NYM O PROFIL WZMACNIAJACY

musi by¢ stabilnie zamocowana do na-
prawianego nadwozia gumowg przy-
ssawkg oraz 14-elementowym nastaw-
nym przegubem.

W tym wypadku réwniez prostowa-
nie wykonuje sie z pewnym nadmiarem
potrzebnym dla zniwelowania wptywu
sprezystosci blachy. Jesli éw nadmiar
okaze sie zbyt duzy, czyli utworzy lekkg
wypukfo$¢ w miejscu poprzedniej wkle-
stosci, mozna te nieprawidtowo$¢ usu-
na¢ lekkimi uderzeniami teflonowych
pobijakow. W przypadku wgniecen
o $rednicy nie przekraczajgcej trzech
centymetréw pobijanie nalezy rozpoczaé
w centralnym punkcie powstatej wypu-
ktosci i kontynuowaé po linii spiralnej
ku brzegom naprawianego obszaru.
Sekwencje spiralnego pobijania nalezy
powtarzac kilka lub kilkanascie razy az
do uzyskania pozgdanego efektu. Przy
wgnieceniach wigkszych lub uksztatto-
wanych podtuznie pobijanie rozpoczyna
sie przy obwodzie uszkodzenia i prowa-
dzi dalej po spirali do jego Srodka.

Przy usuwaniu wgniecen na masce
silnika stosuje sie odpowiednio wygie-

WGNIECENIE DZIEKI PLYNNIE DOZOWANE]
SILE DZWIGNIOWEGO LUB SRUBOWEGO
PULLERA ALBO UDAROM MEOTKA BEZ-

WEADNOSCIOWEGO

te dzwignie, ktérych o$ obrotu znajdu-
je oparcie na fancuchach zaczepianych
o profile wzmacniajace ten element nad-
wozia.

Wybdr metody prostowania zalezy
od charakteru, rozmiaréw i lokalizacji
wgniecenia. Jesli mozliwe jest zamien-
ne wykorzystanie obydwu metod, warto
uwzglednic to, iz technika rozpieraczowa

daje efekty szybsze i bardziej precyzyjna,

DELIKATNE WYGLADZANIE LEKKIE] WYPUKLO-
SCI POWSTAJACE] W MIEJSCU WYPROSTOWA-
NEGO WGNIECENIA

klejowa natomiast pozwala sie stosowac
bardziej uniwersalnie, poza tym jest fa-
twiejsza. Dlatego szkolenia z technologii
PDR zaczyna sie od uzycia klejonych
zaczepow, a potem przechodzi do wy-
pychania rozpieraczami. W pdzniejszej
praktyce obie te technologie mozna do-
wolnie taczy¢ w zaleznosci od konkret-
nych potrzeb.

Same prety PDR sg tez dostepne
w trzech zestawach: Basic, Standard
i Expert (odpowiednio: 6, 16 i 29 przy-
rzadéw). Szkolenia odbywajg sie réwniez
w terenie — stuzy do tego auto demon-
stracyjne, wyposazone w komplet narze-
dzi PDR.

Romuald Gnitecki
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