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koniecznos¢ uzycia innych narzedzi spe-
cjalnych). Stosowac sie wiec nalezy za-
wsze do najnowszej instrukcji. Aktualne
dane i informacje na ten temat mozna
znalez¢ na stronie: www.schaeffler-after-
market.pl lub www.repxpert.pl.

Jezeli podczas naprawy zauwazone
zostang wycieki oleju ze skrzyni biegdw,
trzeba sprawdzi¢ jego poziom i uzupetnic¢
w razie potrzeby po zakonczeniu montazu.

Zaleca sie réwniez sprawdzi¢ przy
wymianie sprzegta dziatanie dwumaso-
wego kofa zamachowego i ewentualnie
je wymieni¢. Wiecej informacji na temat
tej wersji DKZ mozna odnalez¢ w broszu-
rach ,,Podwadjne sprzegfo suche” i ,Dwu-

Demontaz podwdjnego sprzegta

masowe koto zamachowe”. Sprawdzenia
i w razie potrzeby wymiany wymaga tez
tozysko pilotujgce w wale korbowym.

Przed zainstalowaniem nowego sprze-
gta, watki sprzegtowe muszg by¢ staran-
nie oczyszczone i sprawdzone pod katem
uszkodzen oraz nasmarowane odpowied-
nim smarem. W doborze $rodka smarnego
nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta
pojazdu. Jesli brak jest konkretnych wska-
zan, mozna zastosowac smar z dwusiarcz-
kiem molibden MoS, (np. Castrol Olista
Longtime 2 lub 3), odporny na wysoka
temperature i starzenie sie.

Elementéw uktadu wigczajacego i ze-
spotu sprzegta nie wolno smarowa¢ ani

naoliwia¢. Zaoliwione i/lub zabrudzone
czesci skrzyni biegbw nalezy oczyscic¢
przed zamontowaniem nowych elemen-
tow. W czasie cafej naprawy konieczne
jest zachowywanie czystosci.

Po zamontowaniu sprzegta i skrzyni
biegdw w pojezdzie nalezy przy uzyciu
odpowiedniego przyrzadu diagnostycz-
nego przywréci¢ podstawowe nastawy
systemu.

Przestrogi: DKZ lub podwdjne sprze-
gto po upuszczeniu na posadzke warsz-
tatu nie nadajg sie juz do uzytku; ze-
spotéw i czesci nie wolno czysci¢ myjka
ci$nieniowa; rozbidérka integralnych ele-
mentow jest zabroniona.

1. Po wymontowaniu skrzyni biegdw zgodnie 2. Skrzynig na stole warsztatowym
z zaleceniami producenta pojazdu nalezy
zabezpieczy¢ gniazda pétosi zatyczkami
(KL-0500-8012)

5 Szczypcaml (KL- 0192 12) wyjmuije sie
pierécien osadczy z zewngtrznego watka

sprzegtowego

zestawu narzedzi

trzeba stabilnie podeprze¢ podporg
(KL — 0500-802) z podstawowego

6. Trzy haki (KL 0500- 824) rozmieszczone
co 120° wktada sig do kosza sprzegta

ptaskim whkretakiem wokét obwodu

podporg magnetyczna...

3. Plersmen osadczy plasty glrnej tarczy
sprzegta (K1) wyjmuje sie, podwazajac go

7. Hak mocuje sig wstepnie do sprzegfa

4. Po zdjeciu pierscienia osadczego wymon-
towuije sig piaste tarczy sprzegfa (K1)

8. ... a nastepnie wsuwa sig go do obudowy
sprzegta i odchyla na zewnatrz; te procedurg
nalezy powtorzy¢ z dwoma pozostatymi

9. Tulejg podporowg (KL- 0500 8212)

10. Koricowke Sruby $ciagacza opiera signa 11. Po dokrecemu trzech $rub imbusowych

nasuwa sig na watek sprzegtowy zewngtrzny tulei podporowej, a jego ramiona mocuje sig  na ramionach $ciggacza...

oraz wprowadza do jej centralnego otworu

element blokujacy (KL-0500-8210) moco-

wanie hakéw.
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do hakéw Srubami radetkowanymi

12.. zdejmuje 5|e, wkrecajac $rubg
centralnq, zespot sprzegta z zewngtrznego
watka sprzegtowego i odktada go ostroznie
na migkkie podfoze

FOT. SCHAEFFLER

FOT. SCHAEFFLER

Demontaz systemu zasprzeglajacego

1. Po wymontowaniu sprzegta nalezy zdja¢
zespot tozysk zasprzeglajacych K1 i K2

2. Nastepnie odkreca sig $ruby mocujace
dwa silniki nastawcze (dla K1, K2)

3.Po odkrecemu $rub silniki nastawcze daje 4. W dalszej kolejnosci odkreca sig i wyjmu-
sig wyjac ze swych gniazd

je sprezyny zwrotne...

5. ...oraz $ruby mocowania dzwigni
wigczajacych

6. Dzwignie wigczajace po wyjeciu nalezy
odtozy¢ na miekka podkiadke, jesli majg by¢ tuleje tozysk oporowychi ...

montowane ponownie

Montaz systemu zasprzeglajacego

Na te faze pracy skfadajg sie czynnosci
stanowigce doktadng odwrotnos$¢ przed-
stawionych wczesniej operacji demonta-
zowych. Trzeba je wykonywa¢, oczywi-
scie, w odwrotnej kolejnosci, lecz nie ma
sensu powtarza¢ tych samych ilustracji.
Wystarczg dodatkowe, prezentujace spe-
cyficzne wymogi montazu.

Przed instalacjg nowych elementéw
nalezy sprawdzi¢, czy tuleje prowadzace
i szpilki s mocno osadzone i czy nie ma
wyciekéw z pierscieni uszczelniajgcych
watka sprzegfowego. Po usunieciu tych
ewentualnych usterek trzeba wyczysci¢
watek sprzegtowy. Skorodowany lub uszko-
dzony — wymaga naprawy lub wymiany.

Prawidfowe wtozenie nowej tulei jest
proste, gdyz pasuje ona tylko w jednej
pozycji. Mocujace ja nowe $ruby dokreca
sie momentem 8 Nm.

Nastepnie montuje sie nowg dzwi-
gnie K2 waskim widelcem od strony
fozyska. Wtasciwe jej potozenie jest
ustalane przez tuleje prowadzacg i ko-
tek. Obie dzwignie wtaczajace K1 i K2
muszg by¢ prawidfowo posadowione na
powierzchni bazowej obudowy skrzy-

ni biegdw. Zaniedbanie tego warunku
moze spowodowa¢ wadliwe dziatanie
systemu zasprzeglania.

Dzwignie K1 montuije sie szerokim wi-
delcem od strony tozyska. Jej potozenie
jest réwniez ustalane przez tuleje prowa-
dzaca i kotek.

Nowe $ruby na ptycie podstawy dzwigni
dokreca sie momentem 19 Nm (fot. 6).

Kotnierze sprezyn zwrotnych i otwo-
ry dzwigni sg dopasowane fabrycznie
do siebie, a zatem muszg by¢ prawidto-
wo taczone w pary (fot. 7). Srodkowe
cztery cyfry na oznaczenia sprezyny zwrot-
nej muszg by¢ identyczne z ostatnimi
czterema cyframi na dzwigni wiaczajace;.
W zastawie LuK RepSet® 2CT zawsze
dwie sposréd czterech sprezyn zwrotnych
majg ten sam czterocyfrowy numer i sg
parg w odpowiedniej dzwigni wtaczaja-
cej. Sprezyny te dokreca sie momentem
26 Nm. Specjalnym kluczem ptaskim
(KL-0500-8010) nalezy obréci¢ sprezy-
ne zwrotng tak, aby znaki byly ustawione
naprzeciw siebie (fot. 9). Z obu dzwigni
trzeba usuna¢ zabezpieczenia transporto-
we (fot. 10). Nieprawidtowe ich usuniecie

moze spowodowac uszkodzenie sprzegta! —>

7. Potem odkreca sig trzy Sruby mocujace

8. ...wyjmuje sie ja ku gorze, zsuwajac
z zewngtrznego watka sprzegtowego

FOT. 6. ROZMIESZCZENIE SRUB DOKRECANYCH
MOMENTEM 19 NM

FOT. 7. KOENIERZE SPREZYN ZWROTNYCH
[ OTWORY DZWIGNI SA DO SIEBIE PASOWANE
FABRYCZNIE
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