AFTERMARKETOWE KOMPONENTY SAMOCHODOW

Konstrukcje 1 akustyka
uktadow wydechowych

ASMET

2 |

Dzwieki szkodliwe i ucigzliwe nazywa-
my hatasem. Urzadzenia przemystowe
i spalinowe silniki pojazdéw generujag
hatasy szerokopasmowe, wymagajace
ograniczania przez rézne techniczne
Srodki wyciszajace.

W przypadku samochodéw ich pro-
ducenci zobowigzani sg do montowania
ukfadéw wydechowych, ktérych zada-
niem jest:

b odprowadzenie gorgcych spalin w bez-
pieczne miejsce poza pojazdem,
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PELENOMOCNIK DS. ZARZADZANIA JAKOSCIA

DZWIEK JEST POWSZECHNYM ZJAWISKIEM TOWARZY-
SZACYM NASZEMU CODZIENNEMU ZYCIU. DOSTAR-
CZA PRZYJEMNYCH DOZNAN, NA PRZYKEAD MU-
ZYCZNYCH, POZYTECZNIE INFORMUJE I OSTRZEGA,
ALE BYWA TEZ NIEPOZADANY, A NAWET SZKODLIWY

» oczyszczenie spalin ze szkodliwych
zwigzkéw chemicznych,
» zredukowanie hatasu do poziomu
okres$lonego przez Dyrektywy UE.
Zatem uktad wydechowy we wspot-
czesnych samochodach jest komplek-
sowym systemem, ztozonym z takich
elementdw, jak katalizatory, filtry czastek
statych, ttumiki i rury wydechowe. Dzi$
katalizatory i filtry czastek statych petnig
rowniez w pewnym zakresie role ttumi-
kdw, poniewaz z uwagi na ograniczone

KOMORA BEZECHOWA
W LABORATORIUM
AKUSTYCZNYM ASMET

miejsce do zabudowy klasycznych pod-
zespotéw zastepujg coraz czesciej ttumi-
ki przednie badz Srodkowe, zwfaszcza
w autach z silnikami Diesla.

Wymogi techniczne i prawne

Skuteczne ograniczenie hafasu w nowym
samochodzie jest wynikiem pracy zespo-
fow konstruktorskich, ktére na podstawie
charakterystyki pracy silnika okreslajg
rozne parametry uktadu wydechowego,
dopasowanego rowniez do podwozia
pojazdu pod wzgledem mechanicznym
i aerodynamicznym w sensie minimali-
zacji oporow.

Nowy samochéd przed dopuszcze-
niem do ruchu musi przej$¢ w cafosci
proces homologacji, czyli podlega mie-
dzy innymi kompleksowemu badaniu
wplywu emitowanego hatasu na $ro-
dowisko. Inaczej wyglada sytuacja, gdy
w pojezdzie juz eksploatowanym trzeba
wymieni¢ zuzyte elementy ukfadu wy-
dechowego, np. pojedynczy ttumik lub
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rure. Jest obecnie na rynku wtérnym
szeroki wybor takich czesci zamiennych,
poczynajac od wyrobéw sygnowanych
jako produkty OES, az do tanich zamien-
nikéw. Kazdy ich producent zapewnia
klienta, ze jego wyroby majg parametry
poréwnywalne z parametrami wyrobow
montowanych fabrycznie. W przypadku
ttumikéw dotyczy to — précz stosowania
odpowiednie] jakosci materiatéw, kto-
re decydujg o wytrzymatosci produktu
— takze konstrukcji wewnetrznej oraz
zewnetrznych  ksztattéw. Modyfikacje
wprowadzane niekiedy w tym zakresie
sg na ogdt korzystne, gdyz wynikajg
nie tylko z ograniczonych mozliwosci
technologicznych, lecz takze z dazenia
do obnizki kosztéw produkcji, a co za
tym idzie — obnizenia ceny wyrobu. Ta-
kie zmiany stosujg réwniez producenci
dostarczajacy wyroby réwnocze$nie do
pierwszego montazu samochoddéw i dla
,aftermarketu”.

Elementy uktadéw wydechowych,
z wyjatkiem rur tgczacych, powinny mie¢
— oprécz zapewnieh producentéw na te-
mat ich skutecznosci — takze poswiadcze-
nia homologacji jako pojedyncze czesci
zamienne. Homologacja taka informuje
klienta, ze zakupiony towar spefnia wy-
magania okreslone przez Dyrektywy UE
dotyczace redukcji hafasu.

Trafno$¢  wprowadzanych
konstrukcyjnych zalezy jednak gtéwnie
od znajomosci charakterystyki ttumie-
nia ttumika oryginalnego, a te poznac
mozna tylko przy uzyciu specjalistycznej
aparatury do pomiaréw dzwiekéw wraz
z odpowiednim zapleczem, takim jak
w laboratorium firmy Asmet. Dopiero na
te] podstawie mozna w ograniczonym
stopniu pokusi¢ sie o zmiane konstrukcji
ttumika, zwtaszcza gdy nie ma ona na
celu tylko technologicznych uproszczen,
lecz takze poprawe parametrow aku-
stycznych.

Ttumiki montowane fabrycznie majg
czasami konstrukcje bardzo prostg, a ich
parametry akustyczne sg dobrane do
catego uktadu wydechowego w nowym
samochodzie. Jednak nie wyklucza to
mozliwosci  poprawiania ,fabrycznych”
ttumikéw i zastepowania ich lepszymi
zamiennikami.
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Ttumik tylny Opel Corsa C 1.0i
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Poréwnanie w rozkfadzie czgstotliwosciowym tfumienia trzech
tumikéw: O, zamiennika Asmet i zamiennika innego producen-
ta. Cechy dwoch pierwszych sg prawie identyczne, trzeci rozni
sig od nich wynikiem koficowym i przebiegiem widma, ale w naj-
bardziej efektywnym zakresie tfumienia 63-250 Hz jego wyniki

z
s3 najlepsze, powyzej natomiast 315 Hz jego skuteczno$¢ gwat-
townie spada. To znaczy, iz zostat on uproszczony przy zacho-
waniu parametréw oryginalnych w najbardziej newralgicznym
zakresie. Moze powodowac zaktdcenia w uktadzie wydechowym,
jezeli tumik przedni nie bedzie dziatat efektywnie.
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Pordwnanie ttumienia w ukfadach wydechowych: ztozonym
z dwdch tfumikéw Asmet oraz zfozonym z dwdch tfumikéw
réznych producentéw. W pierwszym wypadku wyniki sa nie-
znacznie lepsze, a w obu poréwnywalne w zakresie niskich

Uktad Kia Ceed 1.6i

czestotliwosci 63-400 Hz. Powyzej tego zakresu wigksza zdol-
no$¢ ttumienia wykazuje ukfad wydechowy Asmet, cho¢ w obu
jest ona na dobrym poziomie.
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Poréwnanie ttumienia w uktadzie wydechowym ztozonym
z dwdch tfumikow OE i w ukfadzie zfozonym z zamienni-
kéw o uproszczonej konstrukcji. Wyniki uktadu zamiennego
3 0 wiele gorsze, szczegblnie w zakresie niskich czestotliwosci

do 315 Hz, z niewielkg poprawa w waskim pasmie $rednich
czgstotliwosci 500-1000 Hz. Powyzej parametry ttumienia znow
staja sig o wiele nizsze. Jest wysoce prawdopodobne, ze ten
uktad bedzie pracowat glosnie;.

PRZYKEADY BADAN POROWNAWCZYCH AKUSTYCZNE] SKUTECZNOSCI TEUMIKOW.
PRZEPROWADZONO JE W KOMORZE BEZECHOWE] LABORATORIUM AKUSTYCZNEGO
ASMET Z UZYCIEM APARATURY POMIAROWE] FIRMY BRUEL&KJAER. ZAKRES MIERZO-
NYCH CZESTOTLIWOSCI W PASMIE SEYSZALNYM: 63-5000 HZ. CHARAKTERYSTYKA
POMIARU LINIOWA (L), SZEROKOSC PASMA 1/3 OKTAWY. POZIOM HAELASU WYRAZONY

W DECYBELACH (DB).
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