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Wywazarka wirnikow
Z uktadem DAQ

PAWEL SADOWSKI
DYREKTOR DS. ROZWOJU

W pracach projektowych wykorzystano
wyniki dotychczasowych badan. W efek-
cie powstat prototyp produktu posiadaja-
cy nowe cechy uzytkowe w poréwnaniu
z poprzednimi rozwigzaniami. Wykonano
go tak, aby byto mozliwe przebadanie
jego

rzeczywistych cech uzytkowych.

CIMAT.,

CMT 47 TR POLIMER
— WYWAZARKA [V GENERAC]I Z NAD-
ZOREM PRODUCENCKIM ONLINE
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PRZEDSIEBIORSTWO CIMAT W BYDGOSZCZY

/montowana, kompletna wywazarka
wyposazona zostata w modut pomiaro-
wy czwartej generacji, zawierajacy uktad
elektroniczny DAQ, a takze w odpowied-
nie wyposazenie umozliwiajgce auto-
diagnostyke i serwisowanie online.

Ze wzgledu na duze zréznicowanie
uktadéw mechanicznych do poprawnego
wykonania procesu wywazania niezbed-
ne jest tworzenie specjalistycznych mo-
dutéw pomiarowych, spetniajacych klu-
czowa role w precyzyjnym i powtarzal-
nym dokonywaniu pomiaréw. Stworzenie
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POLSKA FIRMA CIMAT SP. Z O.0. OPRACOWALA I WYKONAEA NOWO-
CZESNA WYWAZARKE WIRNIKOW CZWARTE] GENERAC]L. PROJEKT
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NALNEGO W RAMACH PROGRAMU OPERACYJNEGO INNOWACYJNA GOSPO-
DARKA NA LATA 2007-2013 ORAZ Z BUDZETU PANSTWA

ukfadu pomiarowego, ktory zrealizuje
wizje techniczng konstruktorow i spetni
oczekiwania przysztych uzytkownikow,
wymagato duzego naktadu pracy teore-
tycznej, badawczej oraz przy testach go-
towych urzadzen.

W wyniku prowadzonych badan pod
okiem naukowcow z zakresu mechaniki
i elektroniki stworzona zostata ostatecz-
na koncepcja budowy systemu zbierania
danych czyli uktadu DAQ (data acqui-
sation). Prace opieraly sie gféwnie na
zastosowaniu metod cyfrowej obrobki
sygnafow, a takze na okre$laniu parame-
tréw i wyroznikéw ruchu maszyny, ktére
majg znaczenie w diagnozowaniu urzg-
dzen wirnikowych.

Zbudowany prototyp uktadu elek-
tronicznego DAQ wyposazony zostat
w gféwne bloki oprogramowania, czyli
sterowanie, zbieranie danych, cyfrowe
ich przetwarzanie z zastosowaniem za-
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RYS. 2. SYGNAL POCHODZACY Z CZUJNIKA DRGAN WYWAZARKI
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RYS. 3. WYNIK ANALIZY FFT NIEWYWAZONEGO WIRNIKA
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RYS. 4. WYNIK ANALIZY FFT WYWAZONEGO WIRNIKA

awansowanych metod DSP oraz peftng
wizualizacje wynikéw obliczen i po-
miaréw. Optymalizacja predkosci prze-
twarzania danych i osiggniecie niskiej
wrazliwosci na zaktécenia, szczegdlnie
podczas separacji sygnatow uzytecz-
nych i transmisji danych, byto finalnym
etapem prac nad innowacyjnym ukta-
dem pomiarowym. Zespo6t badawczy,
dokonujac badan eksploatacyjnych kla-
sycznej wywazarki wyposazonej w nowy
modut pomiarowo-obliczeniowy z zain-
stalowanym uktadem DAQ, dowiddt jego
skutecznosci.

Analiza FFT sygnatu przedstawionego
na rys. 2 wykazafa prawie 400-krotne

zmniejszenie pierwszej harmonicznej
(powodowanej niewywazeniem wirnika).
Na rys. 3 irys. 4 widoczne sg odpowied-
nio przebiegi: sygnatéw z wirnika nie-
wywazonego i wywazonego

Dodatkowo stworzony system auto-
diagnozowania wywazarki pozwala na
pomiary, przetwarzanie sygnatow, po-
rownywanie z zadanymi warto$ciami
progowymi oraz przesytanie danych. Na
podstawie zebranych wynikéw i do$wiad-
czenia naukowego zaprojektowano wy-
wazarke czwartej generacji, ktdra stata sie
wiasnoscig patentowg przedsiebiorstwa.
W ramach kolejnych prac badawczo-
rozwojowych stworzono stacje monitoro-

wania wywazarek bedacg podstawowym
narzedziem stosowanym podczas serwi-
sowania maszyn online. Firma zbudowata
taka stacje poprzez zaprojektowanie i wy-
konanie zaréwno jej czesci sprzetowej, jak
i oprogramowania.

Budowa i zasady dziafania stacji mo-
nitorowania sg dostosowane do sprzetu
zamontowanego na wywazarkach i moz-
liwosci modutéw pomiarowych.

STACJA MONITOROWANIA

Stacja ta stuzy do:

a) zbierania informacji od wywazarek
bedacych pod nadzorem producenckim,
b) archiwizacji zbieranych danych,

¢) przetwarzania tych danych do ce-
l6w diagnostyku i zarzadzania.

Stacja monitorowania wywazarek
daje réwniez mozliwos¢ tworzenia ela-
stycznej bazy sprzedanych maszyn na
terenie catej Europy, obejmujgcej wy-
wazarki znajdujace sie pod nadzorem
producenckim.

Zdaniem naszych czytelnikow

Marek Szpak

Sl

Krasniczyn
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O kontroli zawieszen

Stan zawieszenia decyduje o bez-
pieczenstwie jazdy i komforcie
prowadzenia samochodu. Dla-
tego jego sprawdzanie, czy to
w warsztacie, czy na stacji kon-
troli pojazddow — nalezy przepro-

wadza¢ z pefng starannoscig.
Bardzo czesto przed kontro-
lg zawieszenia ,zapomina sie”
o doktadnym umyciu podwozia
w celu spfukania zalegajgce-
go tam bfota i soli, ktére moga
utrudnia¢ ocene stanu poszcze-
gélnych elementdw (wahaczy,
tulei metalowo-gumowych itd.).

Kanat rewizyjny, na ktory
wjezdzamy samochodem dla wy-
konania przeglagdu, musi by¢

wyposazony w tzw. Szarpak.
Umiejetne jego uzycie pozwa-
la wykry¢ | zlokalizowad luzy
w pofgczeniach | zamocowaniach
elementéw zawieszenia, ukfadu
kierowniczego oraz w przegubach
pdtosi napedowych. Oprdcz tego
sprawdzamy, czy tuleje metalowo-
gumowe nie Sg popekane, waha-
cze | sprezyny nie noszg Sladow
korozji lub pekniec, czy amortyza-
tory nie majg wyciekdw. Przy okazji

trzeba tez zwrdci¢ uwage na stan
elementéw nosnych samochodu.
Przed nastepng fazg badari powin-
nismy sprawdzic¢ stan opon, a tak-
ze zmierzy¢ | ewentualnie skorygo-
wac cisnienie w ogumieniu.
Dopiero po tych czynnosciach
mozna realizowa¢ kolejne eta-
py Sciezki diagnostycznej, czyli:
kontrole dziatania amortyzatordw,
sprawdzenie cafej geometrii pod-
wozia, badanie hamulcow itd.
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