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STANOWISKO DIAGNOSTYCZNO-NAPRAWCZE

SYSTEMOW BOSCH DENOXTRONIC

WYWAZARKA WBE 4430 PRZYSTOSOWANA DO
OBSEUGI WIELKICH ROZMIAROW KOL

CIONEM I MOBILNYM PULPITEM

nowszg Euro 6, zapewniajac wymagang
redukcje emitowanego tlenku azotu, ogra-
niczenie emisji czastek statych i obnizenie

zuzycia paliwa nawet 0 5%.
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MONTAZOWNICA TCE 5210 Z POZIOMYM WRZE-

Technologia SCR, czyli selektywna
redukcja katalityczna, polega na wtry-
skiwaniu do spalin substancji AdBlue,
tj. trzydziestodwuipdtprocentowego wod-
nego roztworu mocznika, ktéry w wyniku
reakcji chemicznej redukuje tlenki azotu
do pary wodnej i czasteczkowego azotu.
Skutecznos¢ tego procesu zalezy jednak
od wtasciwego dla aktualnego obcigzenia
silnika dozowania ptynu AdBlue i jego
rownomiernego rozpylenia w spalinach.
Ponadto uzywane do tego urzadzenia
tfoczace i dozujgce muszg by¢ maksy-
malnie odporne na wysokie temperatury
i agresywne czynniki chemiczne.

Systemy te sg powszechnie stosowane
w samochodach ciezarowych i autobu-
sach: DAF, Iveco, Mack, MAN, Renault,
Scania, Solaris, Volvo oraz w pojazdach
z silnikami Deutz. Serwisujgcym je warsz-
tatom Bosch oferuje odpowiednie zestawy
eksploatacyjnych (filtr ptynu AdBlue nale-
zy wymienia¢ raz w roku) i naprawczych
czesci zamiennych oraz specjalne stano-
wisko testowe do ich kontroli (komplekso-
wa diagnostyka komponentéw), regulacji
(kalibraciji) i profesjonalnych napraw.

Serwisowanie opon ciezkich pojazdéw
Ten rodzaj dziatalno$ci ustugowej jest
niedostepny dla standardowych ser-
wiséw ogumienia ze wzgledu na duze
rozmiary i masy obstugiwanych két. Dla-
tego z myslag o warsztatach zamierzaja-
cych rozszerzy¢ w tym wtasnie kierunku
asortyment $wiadczonych ustug Bosch
opracowat dwa podstawowe urzadzenia,
dajace sie réwnoczesnie wykorzystywac
z powodzeniem do wymiany opon w sa-
mochodach osobowych, lekkich dostaw-
czych i terenowych.

Pierwszym jest montazownica TCE
5210, przystosowana konstrukcyjnie
do két o $rednicach obreczy od 14" do
26", a wiec takze tych montowanych
do samochodow ciezarowych, ciezkich
przyczep i naczep oraz autobuséw. Mak-
symalna  $rednica zewnetrzna zakta-
danej lub zdejmowanej opony wynosi
1640 mm, a jej szeroko$¢ —do 800 mm.
Prace z tak ciezkimi elementami ufatwia-
ja: mobilny pulpit sterowniczy, zintegro-
wane sanie do pozycjonowania obreczy
i sterowane pneumatycznie 4-szczekowe
uchwyty robocze.

Takze wywazarka WBE 4430 i po-
krewne modele WBE-4230, 4235 oraz
4435 przystosowane sg do pomiaréw
niewywazenia kot o masie do 160 kg
i rozmiarach do 1 200 mm Srednicy na
1 485 mm szerokosci. Ma tez wbudo-
wany podno$nik pneumatyczny do mo-
cowania kot na wrzecionie maszyny. Sam
czas pomiaru wynosi tylko 6 sekund.

Transfer technologii

Niezwykle szeroki asortyment produk-
tow (nie tylko motoryzacyjnych) firmy
Bosch sprzyja nie tylko powstawaniu
kolejnych innowacji, lecz takze ich szyb-
kiemu transferowaniu pomiedzy rézny-
mi segmentami rynku. Przyktadem tego
zjawiska mogg by¢ nowe, kompaktowe
konstrukcje alternatoréw i rozrusznikéw
do ciezkich pojazdéw drogowych, za-
pozyczone z dobrym skutkiem z innych
kierunkéw inzynierskich prac. Dzigki
temu osiggajag one znacznie wigksze
moce niz ich klasyczne odpowiedniki
przy niewielkich wymiarach i masach
oraz wysokiej trwatosci. Np. uniwersal-
ne rozruszniki wykorzystywane w wie-
lu markach pojazdéw majg moc 4 kW
(dla lekkich i $rednich samochodéw do-
stawczych) lub 6 kW (dla cigzkich i au-
tobuséw).

Nowe alternatory Boscha stosowane
dzi§ w wiekszosci europejskich samo-
choddéw ciezarowych i autobuséw dzieki
skomunikowaniu ich regulatoréw napie-
cia z elektronicznymi sterownikami silni-
kéw przyczyniajg sie w istotnym stopniu
do obnizania zuzycia paliwa. Przy wspo-
mnianej masowosci zastosowan istotne-
g0 znaczenia nabiera oferta alternatoréw
i rozrusznikdéw Bosch eXchange dotycza-
ca tych podzespotéw regenerowanych
fabrycznie, przy uzyciu takich samych
technologii i rezimoéw jakosciowych, jak
dla catkowicie nowych.

Przyktadami podobnych transferéw
technologii sg réwniez: ,zapozyczone”
z samochoddw osobowych wycieraczki
Bosch Aerotwin, osiggajace dfugos¢ pid-
ra do 800 mm, rdézne rodzaje paskow
napedowych, filtry samochodowe o roz-
maitych zastosowaniach, nowoczesne
akumulatory o zwiekszonej pojemnosci
oraz wiele rozmaitych akcesoriow elek-
trycznych. |

FOT. BOSCH

FOT. SCHAEFFLER

TRZY MARKI WCHODZACE W SKEAD SCHAEFFLER GROUP OD WIELU
JUZ LAT WYTYCZAJA TRENDY ROZWOJU SAMOCHODOWYCH UKEADOW
NAPEDOWYCH, TWORZAC NIE TYLKO NOWE KONSTRUKCJE PODZESPOLOW,
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LECZ TAKZE WZORCOWE TECHNOLOGIE MONTAZOWE

Podrecznik mechaniki pojazdowe;j
Wymiana fozysk kot
w samochodach dostawczych (cz. Il)

Miesigc temu pokazano w tym cyklu
sposdb wymiany tozyska FAG generacji
2.1 za pomoca specjalnego przyrzadu
montazowego. Dodatkowych wyjasnien
wymaga jednak zakres zastosowan tej
innowacyjnej metody.

Schaeffler Automotive Aftermarket ofe-
ruje prezentowane zestawy naprawcze do
modeli Mercedes-Benz Sprinter, Vito i Via-
no oraz VW Crafter jako jedyny dostawca
na rynku. Producenci tych samochoddéw
przewidujg wymiane przednich fozysk
wytacznie wraz z catymi zwrotnicami.
Oznacza to konieczno$¢ pracochtonnego
demontazu i montazu zawieszen oraz po-
nownego ustawienia geometrii kot. Opisa-
na procedura serwisowa tych operacji nie
obejmuje, pozwalajgc wymieni¢ tozysko
bez wymontowania zwrotnicy z pojazdu,
co redukuje czas naprawy az 0 60% przy
zachowaniu jej absolutnej poprawnosci
technologicznej. Zaréwno uzyta w niej
cze$¢ zamienna, czyli dwurzedowe to-
zysko kulkowe z piastg kota, enkoderem
ABS i zatrzaskowym pierécieniem osad-
czym, jak i zasada jej osadzania w gniez-
dzie zwrotnicy, stosowane sg réwniez przy
pierwszym montazu tych akurat pojazddw.

Wynika stad oczywisty wniosek, iz
absolutnie niedopuszczalne jest wykorzy-
stywanie tychze zestawdw naprawczych
i przystosowanego do nich oprzyrzadowa-
nia montazowego do napraw samocho-
déw innych niz wymienione w instrukcji
FAG nawet wtedy, gdy zdajg sie za tym
przemawia¢ podobienstwa konstrukcji
i wymiaréw. Stabilno$¢ osiowego osadze-
nia fozyska w zwrotnicy zapewnia bowiem
nie tylko wciskowe potaczenie tych ele-

mentéw, lecz w réwnej mierze pierscien
osadczy, ktdrego sprezyste zatrzaski blo-
kujg sie w trakcie montazu w dokfadnie
do nich dopasowanym obwodowym row-
ku gniazda. Jakiekolwiek modyfikacje tej
konstrukcji sg po prostu niebezpieczne!

Nie oznacza to jednak, iz uzycie zesta-
WU i przyrzadu naprawczego w catkowitej
zgodnosci z ich przeznaczeniem przesa-
dza automatycznie o skutecznosci napra-
wy, gdyz ta uzalezniona jest od stanu
technicznego zwrotnicy, a zwtaszcza jej
gniazda tozyskowego. Jesli jest ono sko-
rodowane, zowalizowane lub ma uszko-
dzong gtadz, zamontowanie w nim fo-
zyska bedzie nieprawidtowe albo wrecz
niemozliwe do wykonania. Najbardziej
wiarygodnej diagnozy w tym zakresie
dostarcza wyskalowany w tonach mano-
metr zintegrowany z reczng pompa hy-
draulicznego ukfadu. Je$li ci$nienie przy
wciskaniu tozyska przekracza 17 t, czyli
wychodzi poza zielone pole skali, nalezy
zrezygnowaé z uzycia zestawu napraw-
czego i wymieni¢ zwrotnice razem z fo-
zyskiem. Kontynuacja montazu ,na site”
powoduje bowiem deformacje lub peka-
nie taczonych elementow.

Zbyt wysokie cisnienia wystepujg row-
niez wtedy, gdy tfok sitownika dojdzie do
swej skrajnej pozycji. Gteboko$¢ gniazda
tozyskowego przekracza dtugos¢ jego
skoku, wiec wyciskanie i wciskanie tozy-
ska musi przebiega¢ w dwdch etapach.
Ptyty oporowe przyrzadu powinny by¢
tak wykorzystywane, by przy wciskaniu
tozyska dziatac sitg rbwnomiernie i bez-
posrednio na jego pierscien zewnetrzny.
Wciskanie za posrednictwem piasty i ele-
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JESLI W TRAKCIE MONTAZU LOZYSKA NACISK
HYDRAULICZNEGO SIEOWNIKA PRZEKRACZA
ZAKRES WARTOSCI ZAZNACZONYCH KOLOREM
ZIELONYM, ZWROTNICA WYMAGA WYMIANY

Z POWODU USZKODZENIA GNIAZDA

PRZYCZYNA NADMIERNEGO OPORU PRZY
WYKONYWANIU POLACZENIA WCISKOWEGO
JEST ZWYKLE KOROZJA GtADZI W ODKUWCE
ZWROTNICY LUB ZADZIORY SPOWODOWANE
WCZESNIEJSZYMI BLEDAMI MONTAZOWYMI

mentow tocznych znacznie zmniejsza
wytrzymatos¢ i trwatos$¢ tozyskowania.
Po zamontowaniu nowego tfozyska na-
lezy podja¢ nastepujgce czynnosci, stosu-
jac sie do wymagan producenta pojazdu:
zamontowacé koncéwke drazka kierowni-
czego, tarcze hamulcowg, wspornik z za-
ciskiem, klocki i koto. [ |
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