u I & 4 u :
5.14.10:85 faVor Hogson
OWta rza n a j a Osc Ozys e 1 [Plasta il 3.2 pw holo :
eg* RON/Qkrag MZ/Gaussal-15 upr
v A v 2013-05-08 13:55:54
- r Piaeta 113 3 pw walo 03
4 350" ComplexTahrond385
- . JOT305-00 13,5024
Typ contnera Oxrag MZ
a Y Tip fitra Gaista
Fak 1% i
- i Baza odr T Wizecking
, . . , . - RONp = 052 M
noscig do tysiecznych czesci milimetra, . s o s =
czyli mikrometrow. . 4 RO 154 i
. . OFTG__ 151
Geometrycznej  kontroli  wymaga 180° DL T =
rowniez chropowato$¢ biezni tozyska v ‘.
. ) i . ) i KOMPUTEROWA PRZECINARKA SERVOCUT-A250
i wspofpracujacych z nig powierzchni , | v DO PRECYZYJNEGO WYCINANIA PROBEK MATE-
elementéw tocznych. Btedy ich obrdb- v ' RIALOW STALOWYCH
ki, a zwtaszcza niedoktadno$¢ wykona- v | r T p— = . =
. : - - . Punict odnleslont, - r iy = Py -
nia ostatnich operacji docierania, maja e b, ; esheTonas -1
. . . . Biaza it “ - Roini : = i e
bowiem istotny wptyw na zwigkszenie Resei) LGS R 0.4 L iz datta R 053m
Theta 45,07 dafta Theta 45,0°
wewnetrznych oporéw tarcia, a w kon-

INTER CARS

tozyska toczne sg tylko z pozoru pro-
stymi mechanizmami, tatwymi do or-
ganoleptycznej kontroli. Tymczasem ich
prawidfowe dziatanie i eksploatacyjna
trwafo$¢ zalezg w decydujgcym stopniu
od mikroskopowe] doktadnosci wykona-
nia wspdtpracujgcych elementdw oraz od
jakosci obrébki cieplno-chemicznej po-
wierzchni roboczych. Wszystkie technicz-
ne parametry tych wyrobéw muszg poza
tym odznacza¢ sie bardzo dokfadng po-
wtarzalnoscig. W procesie laboratoryjnej
kontroli fozysk uwzglednione wiec zostaty
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MIKROSKOPOWE BADANIE POWIERZCHNI PROBKI W TRAKCIE POMIARU TWARDOSCI
METODA VICKERSA

LABORATORIUM LABO-TECH ZAJMUJE SIE BADA-
NIAMI JAKOSCI PRODUKTOW DOSTARCZANYCH
PRZEZ FIRME INTER CARS. OD NIEDAWNA

DO JEGO ZADAN NALEZY TEZ PROWADZENIE
WIELOSTRONNYCH TESTOW EOZYSK MARKI BTA

analizy statystycznej czestotliwosci typo-
wych uszkodzen, oparte na tzw. diagra-
mie Pareto, nalezacym do tradycyjnych
narzedzi zarzadzania jakoscia, a takze
fizyczne pomiary parametréw materiato-
wych i geometrycznych.

Badania geometryczne

tozyska toczne charakteryzujg sie bar-
dzo waskimi przedziatami tolerancji wy-
konania. Dlatego do kontroli wymiarow
typowych fozysk (np. piasty kota) nalezy
stosowac urzadzenia dziatajgce z dokfad-

sekwencji — na podwyzszong tempera-
ture pracy tozyska i w efekcie — na jego
przyspieszone zuzycie. Majg tez wptyw
na cichobieznosc¢ tozysk.

Btedy ksztattu cylindrycznosci lub
walcowosci powodujg z kolei znieksztat-
cenia biezni fozyska, spigtrzenie napre-
zen oraz zakleszczanie sie jego czesci
tocznych. Prowadzi to réwniez w rezulta-
cie do szybkiego zuzycia fozyska. Dlatego
w kontroli tych parametréw geometrycz-
nych uzywane sg urzadzenia umozliwia-
jace odwzorowanie powierzchni biezni
i elementéw tocznych z doktadnoscig do
0,01 mikrometra! Ich czuto$¢ przekracza

STANOWISKO DO KONTROLI WIELKO-
SCI ODCHYLEK WYMIAROWYCH

ZA POMOCA ELEKTRONICZNEGO CZU]J-
NIKA POMIAROWEGO

FOT. INTER CARS

FOT. INTER CARS
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KARTA POMIAROWA BADAN OKRAGLOSCI tOZYSK BTA. BADANE tOZYSKO MA PRAWI-

DEOWY (BEZ GWAETOWNYCH USKOKOW) ROZKEAD NIEROWNOSCI Z MAKSYMALNA
ODCHYEKA 1,84 pM PRZY DOPUSZCZALNE] Spm

znacznie wymagania norm, wedtug kto-
rych odchyftki ksztattu powierzchni robo-
czych typowych fozysk két nie powinny
przekracza¢ 5 mikrometrow. Normy te
spetniajg (i to ze znacznym zapasem)
takze same fozyska BTA, co wida¢ na za-
taczonej karcie pomiarowe;.

Badania materiatowe

Kluczowe znaczenie dla nosnosci i trwa-
tosci tozysk maja: skfad chemiczny stali
oraz rodzaj jej obrébki cieplno-chemicz-
nej. Wszelkie btedy w procesie wytwarza-
nia fozyska majg wptyw na przy$pieszo-
ne zuzycie jego roboczych powierzchni.
Na przyktad nieprawidtowy dobdr para-
metréw szlifowania powoduje powstanie
siatki mikropeknie¢ zewnetrznej, utwar-

dzonej warstwy, co moze spowodowacd
spadek zywotnosci 0 50%.

Do wykrywania wszelkich nie-
prawidtowosci struktury stali i efektow jej
powierzchniowej obrobki stuzy w labora-
torium Labo-Tech specjalna $ciezka pre-
paratyki elementéw cze$ci zamiennych.
Kontrolne prébki badanych tozysk sg
z nich wycinane sterowang komputero-
wo przecinarkg Servocut. Umozliwia ona
bardzo precyzyjne ciecie matych elemen-
téw, a stosowany w niej ptyn chtodzacy
zabezpiecza przygotowywang powierzch-
nie przed skutkami przegrzania. Ptasz-
czyzny poddawane nastepnie kontroli
twardosci i mikroskopowym badaniom
struktury materiatu sg dodatkowo wygta-
dzane za pomocg szlifierko-polerki. Od-

SPRAWDZANIE ZGODNOSCI STRUKTURY
MIKROKRYSTALICZNE] BADANE] PROBKI
Z WZORCAMI POLSKICH NORM

niesieniem do oceny mikrostruktury stali
fozyskowych sg wzorce okre$lone przez
Polskie Normy.

Specjalizujemy sie w regenerowaniu i sprzedazy kompresoréw klimatyzacji,
alternatoréw, rozrusznikéw oraz elektrycznych przekfadni wspomagania
kierowniczego do samochodéw osobowych, ciezarowych, dostawczych,

autobuséw, maszyn specjalistycznych.

0Od 2009 roku Airstal jest wytacznym dystrybutorem alternatorow
i rozrusznikéw oraz czesci i podzespotéw marki Wood Auto

WYSOKA JAKOSC -

&

24 MIESIACE GWARANCII
= :

PONAD 3200 APLIKACJI

Airstal”

Automotive Parts

Airstal Sp. z 0.0., Jordanéw 4, 95-060 Brzeziny
e-mail: airstal@airstal.com; www.airstal.com

tel. +48 46 895 66 99, faks +48 46 874 66 47

Wejdz na www.airstal.com i juz teraz sprawdz nasza szeroka game produktéw i czesci zamiennych do sprezarek klimatyzacji
oraz olejow i srodkéw chemicznych do catego uktadu klimatyzacji.
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