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Lakierowanie wielowarstwowe
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KLASY SREDNIE]J

Gama produktéw do renowacji powtok
systemem trojwarstwowym wcigz nie
nalezy do tanich, wiec powinno sie przy-
wigza¢ szczeg6lng wage do profesjonal-
nego wykonania naprawy. Lepiej poswie-
ci¢ nieco wiecej czasu na gruntowne
przygotowanie i proby natryskowe, niz
ponie$¢ powazne koszty ponownego la-
kierowania.

W ostatnim okresie niektore formu-
ty lakieréw tréjwarstwowych  zostaty
wzbogacone specjalnymi miksami typu
xirallic. Nadajg one dodatkowe efekty
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TOMASZ KAZAKIDIS
DORADCA TECHNICZNY SPIES HECKER

WYKONANIE PROBNYCH NATRYSKOW POZWALA UNIKNAC BLEDOW W DOBORZE KOLORU
I NIEWEASCIWE] APLIKAC]I

KOLEJNYM TEMATEM NASZEGO INSTRUKTA-
ZOWEGO CYKLU SA POWLOKI TROJWARSTWO-
WE. DAWNIEJ SPOTYKALO SIE JE TYLKO

W POJAZDACH DROGICH, LECZ OBECNIE CORAZ
CZESCIE] WYSTEPUJA TEZ W SAMOCHODACH

optyczne. Specyfika koloréw tréjwar-
stwowych polega woéwczas na odbiciu
promieni $wiatta od warstwy gruntowej
i jego rozproszeniu w perfowej powtoce,
a lakier bezbarwny nadaje catosci tréj-
wymiarowg gtebie. Kazda warstwa ma
wiec okreslong role. Grunt, zwany w tym
wypadku ,grunttonem”, nadaje powtoce
barwe podstawowg, warstwa pertowa
odpowiednio modyfikuje jej ton, a lakier
bezbarwny, oprécz wspomnianej funkcji
optycznej, petni tez role mechanicznego
zabezpieczenia catej powfoki.

Wspomniane testy natryskowe po-
zwalajg eliminowa¢ bfedy wynikajgce
ze 7tego os$wietlenia, niewtasciwych pa-
rametréw cisnienia i sposobu aplikacji
(np. ilosci naniesionych warstw), a takze
wadliwie dziatajgcego pistoletu. Natry-
ski te nalezy wykonywa¢ na specjalnych
probkach, czyli blaszkach mocowanych
w centralnej czesci elementu uzywanego
do testéw i lakierowanych wraz z nim.

Nalezy unika¢ niekontrolowanej liczby
nanoszonych warstw, gdyz kazda z nich
powoduje zmiane koloru witasciwego.
Nalezy w tej kwestii przestrzega¢ zalecen
podanych w programie kolorystycznym
i w instrukcji technicznej producenta.
Poréwnywanie natryskéw z oryginalnym
kolorem nadwozia powinno odbywac
sie zaréwno przy $wietle dziennym, jak
i sztucznym.

Po zadowalajgcym dobraniu koloru
mozna zaja¢ sie przygotowaniem pod-
foza. Stosujemy tu zasade: jasny pod-
ktad pod jasne kolory, ciemny — pod
ciemne. W gamie produktéw marki
Spies Hecker jest wiele mozliwosci,
np. podkfad 5310, 5400, 5330. Ob-
robka podkfadu powinna by¢ wykony-
wana standardowo materiatem $ciernym
o ziarnistosci P400-500 za pomoca
szlifierki mimos$rodowej o skoku tarczy
2,5 mm. Strefe cieniowania nalezy
wstepnie zmatowi¢ papierem P500,
a wykonczy¢ materiatem Trizac 1000.

Przed przystapieniem do lakierowa-
nia trzeba pamieta¢ o elementarnej za-
sadzie zachowania czystosci, gdyz wraz
ze wzrostem ilosci warstw rosnie ryzyko
osiadania niepozadanych wtracen. Lakie-
rowanie catych elementéw nie stanowi
wiekszego problemu, natomiast cienio-
wanie elementéw przylegtych wymaga
wiekszej koncentracji.

Nie nalezy cieniowa¢ stref wezszych
niz 20 cm, poniewaz moze sie ono zakon-
czy¢ niepowodzeniem. Mamy tu bowiem
do czynienia z dwoma materiatami, ktére
musimy nanosi¢ na zakfadke, wiec z tego
powodu potrzebna jest odpowiednia prze-
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Aplikacja ,grunttonu” z odprowadzaniem pistoletu na strefy
sasiednie w celu uzyskania tagodnego przejscia

Uzycie Sciereczki przeciwpytowej

Nanoszenie ,blendera” w strefie przej$c, a nastepnie lakieru
bazowego poza strefe pokryta ,grunttonem” z zastosowaniem
techniki cieniowana w skos, odparowaniem i suszeniem
wedfug zalecen instrukcji technicznej uzywanego systemu

Nanoszenie lakieru bezbarwnego na caty obszar naprawy
oraz jego odparowanie i suszenie

POSZCZEGOLNE ETAPY NAPRAWY
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MATERIALY PODKEADOWE SPIES HECKER UZYWANE DO NAPRAW POWLOK WIELO-
WARSTWOWYCH

strzen do jej wykonania. Podczas wyko-
nywania pracy niezbedne jest, jak zwykle:

1. uzycie $rodkdédw ochrony osobistej
(kombinezon, maska, rekawice, okulary);

2. doktadne odmuchanie elementéw
i stojakéw czystym, sprezonym powie-
trzem;

3. przemycie naprawianej strefy prepa-
ratem 7010 i 7080 — w przypadku stoso-
wania lakieréw wodorozcienczalnych;

4. zastosowanie $ciereczki przeciw-
pyfowej;

HE Nags.in-tiass Fuse!
HB Wert-or. Wt Burface”
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5. nanoszenie ,blendera” (preparatu
do cieniowania na elementy sasiednie
w zaleznosci od zalecen stosowanego
systemu.

Efekt finalny zalezy od naszej wiedzy,
przygotowania technicznego i umiejet-
nosci, dlatego zachecam do korzystania
z informacji zawartych w instrukcjach
technicznych, a w przypadku watpliwo-
$ci — do konsultacji z technikiem-specja-
lista w dziedzinie produktéw i technologii
Spies Hecker. |
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Wykonane z najwigksza precyzja i z najlepszych komponentéw. Kontrolowane
na kazdym etapie produkcji, od odlewania az po koricowy montaz, poddawane
doktadnym testom szczelnosci. Niezawodne pompy w dwoch liniach: oryginalne
pompy wody oraz pompy wody eQual Quality.

Plac pod Lipami 5, 40-476 Katowice
Tel. +48 32 60 26 107

Fax +48 32 60 36 108

e-mail: ricambi@magnetimarelli.com
www.magnetimarelli-checkstar.pl
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