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Rola diagnostyki
w naprawach samochodow (cz.V)

PREZES ZARZADU
LAUNCH POLSKA

W przedniej i tylnej cze$ci samonos$nych
nadwozi usytuowane sg tzw. strefy kon-
trolowanego zgniotu, a cze$¢ Srodkowa,
obejmujaca przedziat pasazerski, od-
ksztafca sie w minimalnym stopniu, za-
pewniajagc tym samym bezpieczng prze-
strzen dla kierowcy i pasazeréw. Takie
rozwigzanie konstrukcyjne poprawia zde-
cydowanie bezpieczenstwo podrézujg-
cych, lecz rbwnoczesnie zwieksza zakres
odksztatcen elementéw nadwozia.
Efektem powypadkowych napraw tak
skonstruowanych pojazdéw powinno by¢
przywrdcenie pierwotnych ksztaftow i wy-
miaréw zaréwno catego nadwozia, jak
i jego poszczegolnych elementdw, co skut-
kuje odzyskaniem przewidzianej przez
konstruktoréw, zréznicowanej wytrzyma-
tosci. Stosowane zabiegi renowacyjne
wymagajg zatem wykorzystania wy-
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ANDRZE] KOWALEWSKI

SAMOCHODOWE NADWOZIA SAMONOSNE MUSZA
ODKSZTALCAC SIE PODCZAS WYPADKOW DRO-
GOWYCH W USTALONY SPOSOB, BY POCHEANIAC
ZNACZNA CZESC ENERGII UDERZENIA. Z TEGO PO-
WODU ICH NAPRAWY SA BARDZO SKOMPLIKOWANE

soko wyspecjalizowanego sprzetu diagno-
styczno-pomiarowego oraz naprawczego.

Precyzyjne okre$lenie zakresu uszko-
dzen realizowane jest poprzez dokonanie
dokfadnych, tréjwymiarowych pomiaréw
usytuowania tzw. punktéw bazowych nad-
wozia. Sg to zazwyczaj wskazane przez
producenta w dokumentacji technicz-
nej pojazdu konkretne otwory, zaréwno
0 charakterze konstrukcyjnym, stuzacym
do mocowania podzespotdéw, jak i pomoc-
niczym, czyli wykonane specjalnie do ce-
6w kontrolno-pomiarowych.
Skale powstatych w trakcie
wypadku odksztatcenh mozna
okresli¢, poréwnujac rzeczy-
wiste pofozenie tych punktow
bazowych z ich pierwotnym
rozmieszczeniem okre$lonym
na tzw. karcie pomiarowej
danego modelu i wersji sa-
mochodu. Ukfadem odnie-
sienia w trakcie dokonywania
pomiaréw jest abstrakcyjny
prostopadtoscian, ktérego
podstawa jest réwnolegta do
podfogi samochodu, a jego
dfuzsze $ciany pionowe sa
rownolegte do wzdtuznej ptaszczyzny sy-
metrii nadwozia. Dzieki niemu dla kazde-
go punktu nadwozia pojazdu mozna okre-
$li¢ trzy wspdtrzedne (dtugos¢, szerokos¢
i wysoko$e).

Sprzet diagnostyczno-pomiarowy
Konkretne urzadzenia do pomiaru geo-
metrii nadwozi réznig sie miedzy sobg za-
awansowaniem technologicznym i kom-
fortem uzytkowania. Ze wzgledu na zasa-
de dziatania mozna podzieli¢ je na:
mechaniczne liniowe — z odczytem na
podziatce pomiarowej,
mechaniczne trygonometryczne — wy-
korzystujgce przeliczane komputero-
wo pomiary katow,
laserowe — z odczytem na ekranach
pomiarowych,
mechaniczno-elektroniczne — wyko-
rzystujgce transmisje wynikéw do jed-
nostki komputerowej,
laserowo-elektroniczne — z transmisja
wynikow do jednostki komputerowej,
ultradzwiekowe — wykorzystujgce do
pomiaru zjawisko rozchodzenia sie
fal dzwiekowych o wysokiej czesto-
tliwosci.
Mechaniczne przyrzady liniowe posiadajg
prowadnice, skfadajaca sie z dwoch szyn
stuzgcych do pomiaréw wzdtuznych. Po

o

LASEROWY SYSTEM TRYGONOMETRYCZNY GENESIS
FIRMY CHIEF, PRACUJACY METODA SKANOWANIA
PLYTEK EKRANOWYCH PODWIESZANYCH W PUNK-
TACH KONTROLNYCH PODWOZIA

nich przesuwa sie suport uzywany do
wykonywania pomiaréw poprzecznych
za pomocg pionowych wysiegnikow ze
stozkowymi koncéwkami. Gdy stozek
znajdzie sie w otworze kontrolnym nad-
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wozia, wspdtrzedne kontrolowanego
punktu odczytuje sie na skalach: wysie-
gnika (wysoko$¢), suportu (szerokos$c)
i szyn wzdfuznych (dtugo$¢). Do okresla-
nia pozycji punktéw kontrolnych potozo-
nych w wyzszych partiach nadwozia uzy-
wa sie dodatkowej bramki pomiarowej,
wyposazonej w skale pionowg i ruchomg
poprzeczke z przesuwanymi po niej wy-
siegnikami. Cafa bramka przesuwa sie
wzdtuznie po prowadnicy gtownej.

W urzadzeniach laserowych prowad-
nica bramowa przesuwana jest po szy-
nach wzdtuznych, a dwie gtowice lasero-
we przesuwane sg na niej synchronicznie
w pfaszczyznie pionowej. Trzecia gfowica
przemieszcza sie po gornej prowadnicy
bramowej i jej zadaniem jest wykonywa-
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nie pomiaréw gérnych partii nadwozia.
Czwarta z gfowic laserowych wykorzy-
stywana jest do pomiaréw dolnych partii
nadwozia i umieszczona jest przesuwnie
na dodatkowej belce poprzecznej. Od-
czyt wartosci mierzonych realizowany
jest poprzez aktualne potozenie gtowicy
pomiarowej na skalach pomiarowych
prowadnic w momencie, gdy promien la-
sera pada bezposrednio na kontrolowany
punkt nadwozia lub na zamocowang do
niego ekranowg zawieszke.

Udoskonalong  wersjg  urzadzen
mechanicznych sg przyrzady mecha-
niczno-elektroniczne. Konstrukcja me-
chaniczna zostata wyposazona w tej
wersji w czes$¢ elektroniczng, pozwala-
jacg za pomocg odpowiednich czujni-

KONKURS!

Mozesz wygrac jeden z trzech zestawéw produktow chemii

samochodowej ufundowanych przez firme Liqui Moly,

MECHANICZNY SYSTEM WSPOLRZEDNOSCIOWY
Z ELEKTRONICZNYM PRZETWARZANIEM DANYCH

kéw zmienia¢ wartosci mechanicznych
przemieszczeh koncowek pomiarowych
na sygnaty elektryczne. Zintegrowana
z urzadzeniem jednostka komputerowa

przetwarza zebrane w ten sposob dane -

jesli zakres$lisz wtasciwe propozycje odpowiedzi na pytania 1, 2, 3 i 4 oraz wyczerpujaco opiszesz kwestie poruszong w pytaniu 5. Nie znasz niekto-
rych odpowiedzi lub nie jeste$ ich pewien? Przeczytaj w tym wydaniu artykut ,Wymiana oleju w przektadni automatycznej”, nastepnie wypetnij ku-
pon zamieszczony ponizej i wyslij go na adres redakcji do 30 czerwca 2013 r. (decyduje data stempla pocztowego) albo tez skorzystaj z formularza

na stronie: www.e-autonaprawa.pl.

Lista laureatéw poprzedniej edycji konkursu dostepna jest na stronie internetowej: www.e-autonaprawa. pl/konkurs

PYTANIA KONKURSOWE

1. Metoda dynamiczna zastosowana w urzadzeniu ATF Exchange polega na serwisowaniu skrzyni biegéw:
[ b. przy pracujgcym silniku
1 d. po jej wymontowaniu

[ a. podczas jazdy
[ c. pod wysokim ci$nieniem

2. ATF Exchange wymaga zasilania elektrycznego:
[ b. pradem przemiennym 230 V
[ d. pradem statym 12 V

[ a. pradem tréjfazowym 400 V
[ c. pradem bezpiecznym 24 V

3. Proces automatycznego czyszczenia skrzyni urzadzeniem ATF Exchange trwa:

[ a. ok. 1 godziny
[ c. 10 minut

A b. 25 minut
1 d. pare sekund

4. Swiezy olej ATF uzyty do wymiany powinien mie¢ objetosé:

[ a. o 2 litry wiekszag od pojemnosci skrzyni

[ b. 00,5 litra wiekszag od pojemnosci skrzyni

[ c. réwng pojemnosci skrzyni
[ d. 75% pojemnosci skrzyni

5. Do czego stuza dodatkowe preparaty Liqui Moly uzywane podczas wymiany oleju ATF?
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Formularz elektroniczny
znajduije sig na stronie:

http://e-autonaprawa.pl/konkurs
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Prosimy
przesta¢ pocztg
lub faksem:
713433541

: pl. Nowy Targ 28/16

50-141 Wroctaw
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Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb niezbednych do przeprowadzenia niniejszego konkursu (ustawa z 29.08.1997 o ochronie danych osobowych)

Auton.




