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Technologie
ztacz elektrycznych (cz.I)

ANDRZE] DAMEK

W Krakowie juz od kilku lat przygotowy-
wane sg nowe produkty elektrotechnicz-
ne dla wielu producentéw samochodow
osobowych, uzytkowych oraz pojazdéw
rolniczych. Niektére projekty powstaja
w ramach niezaleznego rozwoju pro-
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KIEROWNIK DZIALU PROJEKTOWANIA ZtACZ
CENTRUM TECHNICZNE DELPHI W KRAKOWIE

duktéw, czyli bez okres$lonej inicjaty-
wy klientéw, a dopiero pozniej sg im
przedstawiane, by znalez¢ zastosowanie
w konkretnych pojazdach. Prace takie
poprzedzane sg badaniem trendéw na
rynkach  motoryzacyjnych, poczynan

W POPRZEDNIE] CZESCI TEJ PUBLIKACJI PRZYBLIZYLISMY PANSTWU
SPECYFIKE TECHNOLOGII ZLACZ ELEKTRYCZNYCH. TERAZ ZAJMIEMY
SIE ZASADAMI ICH PROJEKTOWANIA W KRAKOWSKIM CENTRUM
TECHNICZNYM DELPHI

konkurencji, rozmowami z klientami oraz
analizg obecnych produktéw i proceséw
produkcyjnych Delphi.

Typowy projekt rozpoczyna sie jed-
nak od zapytania ze strony producenta
samochodu (rzadziej producenta wigz-
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ki lub producenta jednego z urzadzen
w samochodzie). Zapytanie to dotyczy
najczesciej ztagcz nowych, ktérych nie
mozna znalez¢ w publikowanych ka-
talogach dostawcéw. Ich przyktadem
moze by¢ tworzony gtéwnie w Krakowie
katalog ztacz Delphi (http://delphi.com/
connectors).

Zapytanie trafia najpierw do przed-
stawiciela sprzedazy Delphi, pracu-
jacego zazwyczaj w poblizu centrow
projektowych koncernéw samochodo-
wych. Po wstepnej weryfikacji od strony
komercyjnej, zapytanie przekazywane
jest do dziatu zarzadzania liniami pro-
duktowymi, ktérego przedstawiciele
obecni sg rowniez w Krakowie. Jezeli
ich opinia jest pozytywna, reprezentanci
wszystkich gtéwnych dziatéw decyduja
wspdlnie, czy Delphi odpowie na dane
zapytanie ofertowe, a w przypadku
pozytywnej decyzji definiujg wstepnie
zespot projektowy i harmonogram jego
pracy. Zlecenia, ktére pomys$inie prze-
chodzg ten etap, stajg sie projektami.
Witedy nastepuje tez jedna z kluczowych
faz procesu, a mianowicie weryfikacja
wszystkich dostepnych wymagan tech-
nicznych — zaréwno wystepujacych po
stronie klienta, jak i wynikajgcych z we-
wnetrznych standardéw firmy.

Wszystkie brakujace dane sg rejestro-
wane i stuzg jako podstawa do rozmowy
z klientem. Po uzupetnieniu brakujg-
cych informacji, konstruktor tworzy tréj-
wymiarowy model produktu w systemie
CAD oraz wybiera wstepnie materiat
wszystkich elementow sktadowych.
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13816706 2 Way Black DSQ 1.5
[T Sealed Female Connector
Assembly, Max Current 5 amps
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2 Way Black DSQ 1.5 Sealed Female
Connector Assembly, Max Current 5 amps
Part #13816706

Question about this product?
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Part #: 13816706

el Assembly, Max Current 5 amps

Product Type: Connector
Status: Active
Family: DSQ
Series: 15
Cavities: 2

Terminal(s) blade size [mm]: 1.5

Sealed: Sealed
Gender: Female
Material: Nylon
Weight [g]: 7.63
Color: Black
ELV compliant: Yes
RoHs compliant: Yes

2 Way Black DSQ 1.5 Sealed Female Connector
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