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Naprawcze procesy termiczne

Zgrzewanie punktowe

Spawanie MAG

Lutospawanie

Naprawcze procesy na zimno

ZAMIENNOSC TRADYCYJNYCH TECHNIK SPAWALNICZYCH | METOD tACZENIA ELEMEN-
TOW NA ZIMNO

obustronnie. W innych wypadkach ko-
nieczne staje sie uzycie nitownicy jedno-
stronnej i tzw. nitdw zrywanych. W nie-
ktérych potaczeniach producenci nadwozi
zalecajq réwnoczesne uzycie nitow i kleju.
Obstugiwana oburacz nitownica praso-
wa ma pare koncowek speczajacych nit
przytwierdzonych do sztywnego kabtgka
w ksztafcie ,C". Docisk koncowek do nitu
nastepuje pod dziataniem zintegrowanego
z kabtgkiem sitownika pneumatyczne-
g0, pracujgcego przy cisnieniu roboczym
6 baréw. Cate urzadzenie o masie 3,5 kg

zasilane jest z warsztatowej instalacji
sprezonego powietrza za pomocg ela-
stycznego przewodu wysokocisnieniowe-
go. Dodatkowy system bezpieczenstwa
0 nazwie Fail-Save sprawia, ze podczas
ewentualne] awarii  koncowki  kleszczy
samoczynnie wracajg do wyjsciowej pozy-
cji maksymalnego rozwarcia. Stosownie do
rozmiaru wykorzystywanych nitéw (3 lub
5 mm $rednicy) kohcowki kleszczy wy-
mienia sie parami.

Do speczania jednostronnych nitow
zrywanych przeznaczone sg wygodne

Naprawcze klejenie i nitowanie w BMW X6 (E71)

Udziat klejenia i nitowania w wymianie bocznego poszycia tylnej czgsci nadwozia

Wymieniony pas tylny zamocowany nitami ustalajacymi i klejem na obwodzie
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w uzyciu jednoreczne nitownice z elek-
trycznym napedem akumulatorowym.
/ podobnego zasilania korzystajg tez
elektryczne warsztatowe wyciskarki do
tub z klejem montazowym.

Gdy Kklej jest jedynym tacznikiem
W naprawianym potaczeniu, wzajemne
unieruchomienie i docisk sklejanych po-
wierzchni podczas jego wigzania zapew-
niajg uniwersalne, regulowane uchwyty
0 wielosegmentowej konstrukgji.

Praktyczne watpliwosci
Oprécz zrozumiatego uznania dla wszyst-
kich zalet opisanych tu innowacyjnych
rozwigzan, dotyczace ich informacje bu-
dza tez pewne watpliwosci lub zastrzeze-
nia. W firmowych szczegétowych opisach
technologii naprawczych z uzyciem me-
tody nitowania pojawia sie kategoryczny
zakaz powtdrnego uzycia tych samych
otworéw do osadzenia nowych nitéw. Czy
jest to warunek przeniesiony machinalnie
Z wymogow obowigzujacych przy napraw-
czym zgrzewaniu punktowym, czy tez ma
jakies racjonalne uzasadnienie?
Usuniecie starego aluminiowego nitu
nie musi przeciez powodowac¢ uszkodze-
nia istniejgcego otworu, a z kolei z wier-
ceniem nowych otwordw wigze sie nie
tylko dodatkowa robocizna i brak moz-
liwosci stosowania czeSci zamiennych
catkowicie gotowych do uzycia przy ich
faczeniu z nieuszkodzong lub prawidtowo
naprawiong czescig nadwozia, lecz takze
konieczno$¢ stosowania ewentualnych
zabezpieczen antykorozyjnych na styku
ré6znoimiennych metali. Poza tym, co
przy zalecanej technologii nitowania zro-
bi¢ z pozostawionymi starymi otworami?
W przypadku pofgczenia tylnego btot-
nika z jego wewnetrznym wzmocnieniem
rodzi to problem wytrzymatosciowy. Czy
wystepujagce w tych miejscach strefy
kontrolowanego zgniotu zachowajg po
tak dokonanej naprawie swa oryginalng
charakterystyke i zadziatajg prawidtowo
podczas ewentualnej nastepnej kolizji?
Nie wiadomo, czy ten akurat problem
byt badany podczas przeprowadzanych
crashtestéw, chocby wirtualnych, opar-
tych na symulacjach komputerowych.
Na te pytania postaram sie uzyska¢ od-
powiedzi drogg konsultacji ze wspomnia-
nymi producentami samochoddéw.
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BUDOWA, NAPRAWA, SERWIS

Centralny Osrodek Chtodnictwa sp. z o.0.
tel. 12 637 09 33; e-mail:sekretariat@coch.pl
www.coch.pl

Zatrzymuje nawet
supersamochody
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Przedstawicielstwo TMD Friction GmbH w Polsce:

Reprezentant na Polske: Mirostaw Przymuszata - Ul. Wroclawska 8-10,
55-002 Dobrzykowice - Tel. (071) 347 83 08
biurc@tmdfrictionservices.pl

PROFESJONALNE
WYPOSAZENIE WARSZTATU

PROMOCJA SZKOLEN i AKTUALIZACJI TEXA
Szczegoty u dystrybutorow lub
w TEXA Poland

TEXA Poland Sp. z o.0.
ul. Babinskiego, 4

30-393 Krakéw - POLAND
Phone: 0048-12-263 10 12
Fax 0048-12-263 29 85
www.texapoland.pl
info@texapoland.pl
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