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Klejenie I nitowanie
elementow nadwozi

TONI SEIDEL
PREZES CTS

SAMOCHODOWYCH

Zaréwno w technikach nitowania, jak
i klejenia nie nastgpita ostatnio zadna
techniczna rewolucja otwierajgca nowe
mozliwosci w zakresie budowy i napraw
samochodéw. Zachodzace zmiany wy-
muszone zostaty przez obecne trendy pa-
nujgce na rynku ustug motoryzacyjnych,
a rozwdj tych metod taczenia elementéw
nadwoziowych jedynie za nimi podaza,
przystosowujgc od dawna znane koncep-
cje do ich wspdtczesnych potrzeb.

Skrécenie czasu napraw

Gtéwng zaletg obu omawianych tu alter-
natywnych technik faczenia w poréwna-
niu ze standardowym dotychczas zgrze-
waniem punktowym lub pétautomatycz-
nym spawaniem fukowym w osfonach
gazowych, a takze lutospawaniem jest
znaczne przyspieszenie kompleksowych
procedur naprawczych, liczonych od
momentu przyjecia uszkodzonego po-
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BMW X6 (E71) 1 MINI (R56) MAJA JUZ NIEKTORE ELEMENTY NADWOZI tACZONE FABRYCZ-
NIE TECHNIKA NITOWANIA I KLEJENIA

PO WIELU DEKADACH ABSOLUTNE] DOMINA-
CJI TECHNIK SPAWALNICZYCH OBSERWUJEMY
OBECNIE RENESANS FABRYCZNEGO I WARSZ-
TATOWEGO NITOWANIA ORAZ ROZWOJ
NOWYCH TECHNOLOGII KLEJENIA KAROSERII

jazdu przez warsztat az do zwrdcenia go
klientowi. Te prawde, wyraznie sprzeczng
z intuicyjnymi wyobrazeniami, potwier-
dzajg jednak w catej rozciggtosci wyniki
obiektywnych badan.

Cho¢ czas potrzebny do wykonania
punktowej zgrzeiny mozna uzna¢ za po-
rownywalny ze zuzywanym na specze-
nie nitu za pomocag zmechanizowanej
nitownicy, a uzyskanie ztacza klejonego
o podobnych cechach wytrzymatoscio-
wych trwa zdecydowanie dtuzej, catkiem
inaczej przedstawia sie to poréwnanie
po uwzglednieniu faz przygotowawczych
i wykonczeniowych, niezbednych w kaz-
dym z tych proceséw. Juz sam demon-
taz i ponowny montaz naprawianego
potgczenia jest w przypadku elementow
nitowanych i klejonych znacznie uprosz-
czony, poniewaz sprowadza sie tylko do
usuniecia zastosowanych facznikéw, bez
ingerencji w taczone materiaty, jakg jest

usuwanie starych zgrzein metodg wier-
cenia lub frezowania albo rozcinanie
pierwotnych szwéw spawanych. Poza
tym przy nitowaniu lub klejeniu nowa
blacharska cze$¢ zamienna nie wymaga
przed zamontowaniem zadnej wstepnej
obrébki. Nity pasujg precyzyjnie do goto-
wych juz otwordw, klej nanosi sie na do-
brze przylegajace do siebie powierzchnie.

Najistotniejsze jednak oszczednosci
wynikajg z braku obrébki koncowej. Pro-
cesom spawalniczym towarzyszg bowiem
wysokie temperatury, niszczace anty-
korozyjna (powtoki galwaniczne np. cyn-
kowe i chemiczne) ochrone sasiednich
materiatow. Powstajace jej ubytki musza
by¢ nastepnie pracochtonnie odtwarzane,
CO Wigze sie przewaznie z rozszerzeniem
zakresu demontazu naprawianego pojaz-
du. Ucigzliwe podczas napraw spawalni-
czych sg réwniez termiczne odksztafce-
nia i zmiany cech wytrzymato$ciowych
faczonych elementéw. Nie dajg sie one
wyeliminowa¢ catkowicie, lecz koniecz-
ne jest skomplikowane technologicznie
ograniczanie ich skutkow.

W sumie skrécony znacznie czas
postoju samochodu w warsztacie to ko-
rzystne dla klienta zmniejszenie ogdlnych
kosztow robocizny, a dla firmy ustugowej
— obnizka wydatkéw ubocznych np. na
dostarczanie klientom aut zastepczych.

Zadania projektantéw i technologéw

Z punktu widzenia producentow samo-
chodéw coraz powszechniejsze zastepo-
wanie metod spawalniczych nitowaniem
i klejeniem oznacza nie tylko zwiekszenie
rynkowej atrakcyjnosci produktéw dzieki
ich krétszym i tanszym powypadkowym
naprawom, lecz takze obnizke kosztow
wiasnych na skutek mozliwosci taniego fa-
czenia réznoimiennych materiatéw, np. sta-
li, aluminium i plastikéw. Naturalnie
w $lad za tymi nowymi metodami musi i$¢
dodatkowe szkolenie kadry serwisowej,
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nowe narzedzia i urzadzenia niezbedne do [\
stosowania zalecanej metody naprawczej.

Pojawity sie juz na samochodowym
rynku pierwsze modele, w ktérych meto-
da klejenia i/lub nitowania zamocowane
zostaty dotychczas zgrzewane badz spa-
wane ptaty dachéw i poszycia tylnych
btotnikéw. Do pionieréw w tej dziedzinie
nalezg BMW, Audi i Mercedes, gdzie
technika klejenia i nitowania zostata
wprowadzona zaréwno do produkcji sta-
lowych nadwozi, jak réwniez do ich na-
praw, jako zalecana przez producenta lub
wrecz obowigzkowa. Decyzje te podjeto
po dfugim okresie wszechstronnych ba-
dan, w tym takze sprawdzajgcych anty-
korozyjna odporno$¢ potaczen.
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NITOWNICA PNEUMATYCZNA DO NITOW
PRASOWANYCH
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NITOWNICA AKUMULATOROWA DO NITOW
ZRYWANYCH

Oprzyrzadowanie naprawcze

Jesli naprawiane miejsce nitowania do-
stepne jest z obu stron jako optymalne na-
rzedzie do speczania nitéw, rekomenduje
sie nitownice prasowg, naciskajgcg na nit -
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AKUMULATOROWA WYCISKARKA DO KLEJU
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ZACISK UNIWERSALNY DO USTALANIA PO-
tACZEN KLEJONYCH

MORE THAN JUST AFTERMARKET

Okreslenie naszych produktéw jako “cze$ci zamienne
aftermarket” jest pewnym ograniczeniem. Sg stworzone
na potrzeby rynku, ktéry szuka oryginalnej jakosci.
To szeroka gama produktéw ciagle aktualizowana,
a charakteryzuje je maksymalna niezawodnosé
i zdolno$¢ przystosowania z zagwarantowaniem
dystrybucji “kapilarnej”.

Wiecej niz proste czesci zamienne, nalezg do innej

kategorii, co sprawia, ze sg wyjatkowe i niezréwnane
poniewaz tworzone od 50 lat z mitoscig i pasjg dla
naszej pracy, prawdziwa gwarancja ciagtosci i wartosci
dodanej, ktdre to.rynek rozpoznaje.
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