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Nowa era szybkich napraw

PAWEL KALUSKI

DUPONT REFINISH

Metoda Fast Repair pozwala na doko-
nanie naprawy wytacznie matej, uszko-
dzonej cze$ci powfoki, bez koniecznosci
lakierowania catego elementu nadwozia.
Dzieki temu warsztaty lakiernicze, a na-
wet mobilne punkty naprawcze, moga

Fast Repair krok po kroku

Identyfikacja uszkodzenia oraz ocena
mozliwosci jego naprawy za pomoca systemu
Fast Repair.

FAST REPAIR, CZYLI PO POLSKU SZYBKA NAPRAWA,
TO NAZWA OPRACOWANEJ PRZEZ DUPONT REFI-
NISH USEUGI DOSTOSOWANE] OPTYMALNIE DO

OBECNYCH OCZEKIWAN WARSZTATOW LAKIERNI-
CZYCH I WIELU ICH POTENCJALNYCH KLIENTOW

zwiekszy¢ swe handlowe obroty, po-
zyskujac nowych klientéw, ktérym trady-
cyjne lakiernie nie sg w stanie zaofero-
wac szybszej i tanszej ustugi.
Swiadczona przez DuPont Refinish po-
moc w podjeciu tego rodzaju dziatalnosci

Umycie naprawianej powierzchni woda z mydtem, a nastepnie zmywaczem 3910WB,
wypolerowanie cafego elementu w celu lepszej absorpcji lakieru bezbarwnego (w trakcie

cieniowania) i ponowne odtfuszczenie zmywaczem 3910WB lub 3911WB.

obejmuje: szczegdtowg instrukcje tech-
niczng i marketingowa, tzw. Linijke Fast
Repair do oceny rozmiaréw i kwalifikacji
uszkodzen, materiaty reklamowe (plakaty,
ulotki) i praktyczne szkolenia w Centrum
Szkoleniowym DuPont Refinish. [ |

Dobor koloru zaprawki przy odpowiednim
oswietleniu lub z uzyciem spektrofoto-
metru ChromaVision® i dokonanie natrysku
prébnego.
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Denso tworzy lepszy Swiat

CELEM OGEOSZONE] PRZEZ TE FIRME KONCEPCJI
VISION 2015 JEST POMOC W TAKICH ZMIANACH
OTACZAJACE] NAS RZECZYWISTOSCI, BY LUDZIE
NIENARAZENI NA GROZNE WYPADKI ZYLI W PRZY-
JAZNEJ HARMONII ZE SRODOWISKIEM

Zgodnie z tym Denso opracowuje dosko-
nalsze technologie w zakresie ochrony
$rodowiska, bezpieczenstwa i komfortu.
Globalne znaczenie tych dokonan wigze
sie bezposrednio z bogactwem asorty-
mentu i skalg realizowanej produkcji.
Na przyktad w projektowaniu oraz

wych produkowanych z zastosowaniem
najnowocze$niejszych, przyjaznych $ro-
dowisku technologii. Sg to przeznaczo-
ne na rynek wtérny produkty o jakosci
wymagane] przy pierwszym montazu,
w tym m.in.: chfodnice, skraplacze kli-
matyzacyjne, nagrzewnice, chtodnice po-
Srednie, wentylatory chtodnic i nagrzew-
nic oraz chtodnice oleju. Dzieki temu
obecna liczba ich mozliwych zastosowan
wynosi od 2800 (w przypadku skrapla-
czy) do az 4600 (w przypadku chtodnic).

Inne, jeszcze szerzej znane i wyko-
rzystywane na catym $Swiecie motoryza-
cyjno-techniczne specjalnosci Denso to
przede wszystkim: ukfady elektryczne,
elektroniczne oraz informacji i bezpie-
czenstwa. Do ksztaftujgcych lepszag przy-
szto$¢ osiggnie¢ nalezg tu niewatpliwie
Swiatowe innowacje w zakresie kon-
strukcji $wiec zaptonowych, np. modele:
irydowe (iridium spark plugs), wysokiej
klasy wytwarzane bez uzycia metali szla-
chetnych (TT spark plugs) oraz produk-
ty wyposazone w najciensze na $wiecie

da, Mazda, Mitsubishi, Nissan, Subaru
i Toyota.

W opracowanym przez Denso Europe
B.V. Aftermarket Business Unit katalogu
samochodowych ukfadéw chfodzenia

i klimatyzacji na lata 2011/2012 wyste-
puje az 290 nowych pozycji katalogo-

elektrody $rodkowe 0,4 mm. Podobne
Znaczenie majg ceramiczne $wiece zarowe,
uktady wtryskowe common rail o ci$nieniu
roboczym 2 000 baréw z wtryskiwacza-
mi piezoelektrycznymi, systemy start/stop
i wielofunkcyjne rozwigzania elektroniczne
zapobiegajace kolizjom drogowym.

wytwarzaniu podzespotéw i systemow
chtodzenia silnika firma ta jest $wiato-
wym liderem, ktérego produkty sg mon-
towane w niemalze 25% samochoddw
europejskich jako wyposazenie orygi-
nalne (m.in. w pojazdach marek: Audi,
BMW, Fiat, Mercedes, Opel, Renault
i VW). Poza Europg z tej grupy rozwig-
zan Denso korzystajg np.: Ford, Hon-

Ogélne informacje o firmie

Pierwszy zaktad produkujgcy samochodowe wyposazenie elektryczne zostat pod nazwa Nippon
Denso wyodrebniony w 1949 roku z koncernu Toyota. Siedziba gtéwna Denso miesci sie w Aichi
(Japonia), a europejska — w Weesp (Holandia). Firma zatrudnia tagcznie 120 tys. oséb w 35 kra-
jach i regionach, od dwdch lat tez w Polsce i panstwach $rodkowowschodniej Europy. Ma tez
200 spotek zaleznych i stowarzyszonych na catym $wiecie. W roku obrotowym konczacym sie
31 marca 2011 roku warto$¢ jej sprzedazy wyniosta 27,7 mld €, z czego, co bardzo istotne, az
9,3% przeznaczone zostato na badania i rozwoj.

Zabezpieczenie strefy nieobjetej naprawa, wyszlifowanie uszkodzonego obszaru, odttusz-
czenie zmywaczem 3911WB, wytarcie i przedmuchanie powietrzem.

Przygotowanie, natozenie szpachlowki 779R Polyester Putty, wysuszenie zgodnie z Karta Tech-
niczna, wyszlifowanie, odttuszczenie, przetarcie $ciereczka antystatyczna i przedmuchanie.
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Uniwersalny klucz do drazkow kierowniczych HUZAR

Obstuguje wszystkie przeguby drazkdéw samochoddw osobowych i dostawczych (bez wymontowywania przektadni
z pojazdu) ¢ wspotpracuje z dowolnym kluczem dynamometrycznym z koncowkag kwadratowg 1/2”

* posiada dozywotnig gwarancje producenta §
HUZAR

Szlifowanie, odttuszczenie, przetarcie Sciereczka antystatyczng i przedmuchanie podktadu wy-
suszonego wediug Karty Technicznej, nastepnie aplikacja lakieru bazowego pistoletem o zmniej-
szonej emisji mgly natryskowej (np. HVLP), a potem warstwy lakieru bezbarwnego 3750S.

Zakrycie otoczenia naprawianej strefy i natozenie na wyszlifowane podtoze dwu warstw pod-
ktadu DuPont Refinish o odpowiedniej szaro$ci widmowej ValueShade®, np: 1051R (VS1) do

1057R (VS7). Pierwsza warstwa powinna obejmowac wigkszy obszar niz druga. SZYMANSCY INTERNATIONAL

ul. Metalowa 11, 26-600 Radom
tel. +48 48 365 51 01, kom. 537-470-400
http://huzar.biz

Demontaz i montaz
bez probleméw!

W celu skrdcenia czasu naprawy do lakieru bezbarwnego nalezy doda¢ przyspieszacz 431R Varispeed Thinner. Piynne optycznie wykoiiczenie obwodu strefy cieniowania lakierem bezbarw-
nym zapewnia lekki natrysk rozcieficzalnika AK350. Po wyschnieciu lakieru bezbarwnego pozostaje juz tylko wypolerowanie catego obszaru naprawy.
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