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Piotr Ziegert
Helios Polska
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Standardowy sprzet
i specjalne produkty
Firma Helios juz na etapie formutowania
receptur oraz opracowywania nowych pro-
duktow kieruje sie dwoma priorytetami:
uzyskaniem najwyzszej jakosci i maksy-
malnym uproszczeniem pracy lakiernika.

Dlatego tez, jesli chodzi o szybkie na-
prawy, technologia ich jest taka sama, jak
przy pracach w systemie standardowym.
Identycznie tez przebiega podziat na
poszczegblne etapy. Zmianie natomiast
ulega linia produktéw do tego wykorzy-
stywanych.

Do szybkich napraw firma Helios
w linii Mobihel oferuje rozpuszczalniki,
utwardzacze, podktady, lakiery (Mobihel
Speedy), w maksymalny sposéb przyspie-
szajgce caty proces technologiczny.

Minimalny  obszar
uszkodzen zalezy gtownie od umiejetnosci
lakiernika. W Centrum Szkoleniowym He-
lios Polska w Ostrowie WIkp. przeprowa-
dzamy dla naszych klientdw nieodptatne
szkolenia z tego wtasnie zakresu. Dopiero
szkolenie wraz z nabytym do$wiadcze-

naprawianych

niem pozwala bowiem zmniejszy¢ obszar
wykonywanych napraw.

Ustalenie czasu naprawy bez ogledzin
zakresu uszkodzenia moze by¢ tylko orien-
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tacyjne. Dopiero doktadna ocena stanu
i rodzaju uszkodzonej powtoki daje mozli-
wos$¢ wyceny naprawy i bardziej dokfadne
okreslenie czasu jej trwania.

Zgodnie z zasada maksymalnego
uproszczenia pracy lakiernika, do wyko-
nania szybkich napraw przy uzyciu na-
szych produktéw nie wymaga sie zadnych
specjalnych urzadzen. Standardowe wy-
posazenie lakierni wraz z odpowiednimi
produktami Mobihel oraz doswiadczenie
lakiernika wystarczajq tu w zupetnosci.

Dariusz Buczek
PPG Industries
Poland

Automotive Refinish
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Kategoria smart
Drobne uszkodzenia powtok lakierniczych
mogg by¢ szybko i skutecznie usuniete

przy wykorzystaniu technologii podktadu
UV w potgczeniu z systemem wodoroz-
cienczalnych koloréw bazowych (z akty-
watorem podwyzszonej odpornosci) oraz
przy zastosowaniu ekspresowego lakieru
bezbarwnego UHS, jako finalnego wykon-
czenia, gwarantujgcego najwyzszg jako$é
i doskonaty potysk.

Jedynym ograniczeniem, o jakim
mozna méwi¢ w przypadku tej technolo-
gii PPG, jest maksymalna powierzchnia
naprawy. Obszar ten nie powinien prze-
kracza¢ powierzchni kartki papieru o for-
macie A4, co wynika z budowy lampy
ultrafioletowej, stosowanej do utwardzania

podktadéw UV. Naprawy wiekszych po-
wierzchni nie sg juz zaliczane do napraw
szybkich, takich jak tu opisane i nalezace
do kategorii smart.

Sumaryczny czas pobytu samochodu
w warsztacie jest uzalezniony od wielu
czynnikéw, w tym od standardéw poszcze-
golnych producentéw pojazdéw. Przy do-
brze zorganizowanym stanowisku pracy
oraz odpowiednim przeszkoleniu lakiernika,
catkowity czas szybkiej naprawy typu smart
w technologii PPG wynosi od 45 minut
do 1 godziny. Jest to mozliwe przy zatoze-
niu, ze proces technologiczny nie obejmuje
przygotowania pojazdu przed i po naprawie
oraz mycia przed wydaniem go klientowi.

Jedynym specjalnym narzedziem wy-
maganym do wykonywania szybkich
napraw w technologii PPG z wykorzysta-
niem podktadéw UV jest lampa emitujgca
promieniowanie ultrafioletowe. Pozostate
elementy procesu naprawy wymagajg je-
dynie zastosowania standardowego wypo-
sazenia warsztatu lakierniczego.

Mariusz Safarzynski
Spies Hecker

Szybki system UV

Zdecydowanie najszybsze  wykonanie
drobnych napraw lakierniczych umozliwia
system UV. System sktada sie ze szpachli,
wypetniacza i lakieru bezbarwnego.

Oczywiscie drobne naprawy lakierni-
cze typu spot repair powinno wykonywac
sie na mozliwie najmniejszej powierzch-
ni, poniewaz wtedy ma to uzasadnienie
ekonomiczne. Zakfada sie, ze caty obszar
naprawy nie powinien przekroczy¢ po-
wierzchni kartki A4.

Pobyt samochodu klienta w warsztacie
to nie tylko sam proces naprawy, lecz réw-
niez czas przyjecia, wydania, oczekiwania
na naprawe i mycia. Naprawe mozna jed-
nak wykonac¢ w ciggu godziny.

Technologia spot repair wymaga spe-
cjalnego sprzetu do suszenia produktéw,
czyli zastosowania specjalnej lampy emi-
tujacej wymagane widmo $wiatta UV.

Podczas catej naprawy nalezy pamie-
ta¢ o Srodkach ochrony osobistej, w szcze-
golnosci skory i oczu.

FOT. HELIOS, PPG, SPIES HECKER

GWARANCJA ZAMIAST JAKOSCI

GG Profits

Z badan prowadzonych zaréw-
no przez instytucje niezalezne, jak
i w laboratoriach samych produ-
centow wynika, ze standardowe
przewody zaptonowe zachowuja
co najmniej 90% swej poczatko-
wej skutecznosci przez dwa lata
eksploatacji lub przez 50 tysiecy
przejechanych kilometréw. Dalsza
utrata nominalnej ich jakosci moze
nastepowac szybciej lub wolniej, ale
zalezy to juz gtéwnie od konstrukgji
samochodu, w ktérym zostaly za-
montowane. S3 modele zuzywajgce
przewody bardzo szybko, podczas
gdy w innych te same ich rodzaje
pracuja wielokrotnie dtuzej bez ja-
kichkolwiek usterek.

Poréwnywanie trwatosci réz-
nych alternatywnych produktow
moze zatem mie¢ sens wylacznie
wtedy, gdy pracuja one w iden-
tycznych warunkach. Wéwczas rze-
czywiscie widoczny staje sie wptyw
ich konstrukcji, doboru materiatéw
i jakosci wykonania. Eksploatacyjna
przydatnos¢ catej wigzki ogranicza-
na jest bowiem Zzywotnoscia naj-
stabszego z jej elementow. Moze
by¢ nim rdzen, izolacja i metalowe
koncéwki, wyposazane czasem
w dodatkowe oporniki.

Sposrod  trzech  stosowanych
obecnie rodzajéow rdzeni (weglo-
we, miedziane i ferrytowe) naj-
wyzszg trwato$¢ osiggajg te wy-
konane z miedzi, ale musza one
wspotpracowad ze znacznie bardziej
zawodnymi opornikami (najczesciej
ceramicznymi). Rdzenie weglowe
wytwarzane sg ze sproszkowanego
grafitu spojonego lateksem. Miedzy
grafitowymi czasteczkami docho-
dzi do mikrowytadowan, w wyniku
ktdrych rdzen sie stopniowo wypala
od wewnatrz, zmieniajac przy tym
nominalng opornos¢, az do catko-
witej utraty przewodnosci. Rdzenie
ferrytowe nie ustepujg trwatoscig

Matgorzata Kluch

Marketing manager

Okresy gwarancyjne dotyczace poszcze-
godlnych marek przewodéw zaptonowych
réznig sie niekiedy znacznie. Moze to su-
gerowac potencjalnemu nabywcy, iz pro-
dukt z diuzszg gwarancja jest trwalszy.
Czy rzeczywiscie?

miedzianym, gdyz elementem prze-
wodzacym jest w nich spiralnie na-
winiety drut z nierdzewnej stali.

I1zolacje przewodéw wysokiego
napiecia wykonuje sie z polichlorku
winylu, polietylenéw, termopoli-
merdéw i silikonéw. Silikon — mimo
odpornosci na wode, wysokie tem-
peratury i dos¢ wysokie napiecia —
odznacza sie niskg wytrzymatoscia
mechaniczng, stwarzajacq proble-
my z trwatym montazem blasza-
nych koncéwek. Jego wada w skali
globalnej jest brak mozliwosci re-
cyklingu. Jednak przy rdzeniach
weglowych silikonowe izolacje sa
konieczne, cho¢ przy miedzianych
i ferrytowych mozna z tego kfopo-
tliwego tworzywa bez szkody zrezy-
gnowac.

We wszystkich rodzajach naj-
bardziej podatne na zuzycie sa
potaczenia rdzeni z metalowymi
koncowkami kontaktowymi, kté-
rych ewentualna korozja powodu-
je niepozadany wzrost opornosci.
Dotyczy to szczegdlnie rdzeni we-
glowych, taczonych w tanszych
produktach bezposrednio z blaszka
kontaktowa. W przewodach mie-
dzianych i ferrytowych takie zjawi-
ska nie zachodza, lecz istotne zna-
czenie ma jakos¢ wielkoseryjnego
montazu tych elementéw.

Tak wiec o eksploatacyjnej trwa-
tosci  przewodéw  zaptonowych
decyduja obiektywne prawa fizyki
i chemii. W zwigzku z tym przedtu-
zanie gwarangji ponad okres dwulet-
ni jest ryzykowne i dla klienta, i dla
dostawcy biorgcego odpowiedzial-
nos¢ za sprawy od niego niezalezne.
Nie ma tez zadnego techniczno-
ekonomicznego powodu, by cykle
serwisowej wymiany w ten sposéb
wydtuzad. Koszt tej operacji jest bo-
wiem zawsze nizszy od strat powo-
dowanych niesprawnoscig ukfadu
zapfonowego.

TECHNOLEOGICZNA
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