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Wymiana napedu rozrzadu
w modelu Ford Puma 1.7

MARCIN PERZYNA

GATES PT EUROPE BVBA
SZEF SPRZEDAZY W POLSCE

Napinacz automatyczny (fot. 1) ukfadu
napedu rozrzadu (fot. 2), dostepny jako
cze$¢ skfadowa zestawu rozrzadu Gates
KO035433XS, nie ma konstrukcji mimo-
Srodowej. W zwigzku z tym prawidtowa
jego instalacja wymaga doktadnego prze-
ktora
rozni sie od powszechnie stosowanej wo-

strzegania procedury montazowej,

bec napinaczy z zawleczkg blokujgca.
Najczesciej popetniane btedy wyni-
kajg w tym wypadku z tego, iz niektorzy

otwor szczelinowy
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DYWIZJA CZESCI ZAMIENNYCH DLA MOTORYZAC]I

OPRACOWANIE MA NA CELU WYJASNIENIE POTENCJALNYCH
PROBLEMOW MONTAZOWYCH ZWIAZANYCH Z WYMIANA

NAPINACZA W UKLADZIE PASKA SYNCHRONICZNEGO
W SILNIKACH BENZYNOWYCH FORD O KODZIE 17HDEY

mechanicy, dziatajgc rutynowo, instalujg
napinacz, dokrecajg $ruby i wyciaga-
ja zawleczke blokujaca. Tak wykonany
montaz uniemozliwia prawidfowe funk-
cjonowanie sprezyny napinacza. Na sku-
tek dokrecenia dolnej $ruby napinacza
przed czeSciowym wyciggnieciem za-
wleczki blokujgcej sprezyna ta nie moze
podnie$¢ ptyty czotowej do wtasciwej
pozycji.

W takim przypadku dolna $ruba napi-
nacza bedzie usytuowana po lewej stronie
otworu szczelinowego (fot. 3). Niewfasci-
wa pozycja ptyty czotowej i zbyt mocne
Scisniecie sprezyny powodujg zbyt stabe
napiecie paska, a w konsekwencji — jego
uszkodzenie oraz przeskakiwanie jego ze-
béw na kofach pasowych, co grozi bardzo
powazng awarig silnika.

Prawidtowa procedura montazowa
Silnik przed jej rozpoczeciem musi by¢
zimny, a jego pierwszy ttok (od strony
rozrzadu) znajdowac sie w GMP (gérnym
martwym potfozeniu).

W tej pozycji nalezy wifozy¢ trzpien
do blokowania kota watu .
korbowego i plyte na- |

stawczg watéw rozrza- ? ’

du (oba te przyrzady
wystepujg w zestawie I
narzedziowym Gates I
GAT4404C).

waty rozrzadu

napinacz

wat korbowy

Kolejng czynnoscig jest poluzowanie
$rub kot zebatych watéw rozrzadu. Podczas
tej operacji waty rozrzadu przytrzymuje sie
kluczem w ich dotychczasowym potozeniu.
Efektem powinno by¢ zluzowanie két paso-
wych na stozkowych czopach watdw.

Nastepnie trzeba odciggna¢ napinacz
od paska (uzywajac klucza 12 mm) tak,
aby mozna byto wsungé 5 mm zawlecz-
ki (na rysunku oznaczona zéttg strzatka)
zabezpieczajacej w tylng ptyte (fot. 4). Po-
tem wyjmuje sie dolng $rube i demontuje
prowadnice paska (po prawej stronie kota
zebatego watu korbowego) oraz zdejmuje
pasek i demontuje napinacz.

Przy instalowaniu nowego napinacza
dokreca sie wytacznie gorng jego Srube,
a dolng zostawia poluzowang. W dalszej
kolejnosci zaktada sie nowy pasek i mon-
tuje jego prowadnice, dokrecajac jej pota-
czenia momentem 9 Nm. Dopiero wtedy
mozna wysung¢ zawleczke napinacza
0 2-3 mm, aby przestata opiera¢ sie swym
koncem o tylng ptyte (fot. 5). Woéwczas
sprezyna popchnie koto pasowe w kierun-
ku paska i przesunie ptyte czofowg, a dol-
na $ruba napinacza pozostanie po prawej
stronie otworu szczelinowego (fot. 6).

Po dokreceniu dolnej Sruby napinacza
momentem 20 Nm wyjmuje sie catko-
wicie zawleczke zabezpieczajgca. Potem

FOT. GATES

FOT. GATES
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mocuje sie koto pasowe watu korbowego,
korzystajac z narzedzia Gates GAT4629
lub Ford OE 303-510, badz tez 21-214.
Srube tego kota nalezy wymienié na nowa
i dokreci¢ jg najpierw momentem 40 Nm,
a nastepnie obracajgc dodatkowo (ko-
niecznie!) o kat 90°.

Upewniwszy sie, ze pierwszy ttok
w dalszym ciggu znajduje sie w GMP,

mozna przystapi¢ do dokrecania $rub kot
zebatych watéw rozrzadu. Wat zaworéw
wylotowych (lewy) wymaga zastosowania
momentu 60 Nm, a watf zaworéw doloto-
wych (prawy) — momentu 105 Nm. Waty
podczas tej operacji blokuje sie kluczem.
Teraz trzeba zdjg¢ zatozone blokady
i obrdci¢ wat korbowy silnika dwukrotnie
o pefne 360°, az pierwszy ttok ponownie

znajdzie sie w GMP. Jesli w tej pozycji
trzpien blokujacy i ptyta nastawcza watow
rozrzadu pasujg do uprzednio zajmowa-
nych miejsc, montaz mozna uznac za po-
mys$lnie zakonczony.

Najbardziej aktualne dane dotyczace
zastosowan wtasciwych czeéci zamiennych
dostepne sg w katalogu internetowym na
stronie: www.gatesautocat.com.
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