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automatyki  synchronizującej operacje 
montażu i demontażu ze średnicą obsługi-
wanej obręczy oraz umożliwiającą zdalne 
kontrolowanie procesu przez operatora.

XIDo tej najbardziej zaawansowanej 
kategorii zalicza się montażownica 

Butler Concerto 3. Pod względem mecha-
nicznym (kinematycznym) oraz wyposa-
żenia roboczego jest ona bardzo podobna 

przy mocowaniu wewnętrznym. Pozostałe 
cechy są identyczne, jak w rozwiązaniach 
przedstawionych poprzednio. Istotną 
różnicę stanowi natomiast wyposażenie 
tych maszyn w  dodatkowe ramiona po-
mocnicze (prawe i  lewe), niezbędne 
podczas pracy z oponami niskoprofilowy-
mi lub o konstrukcji RunFlat, jak w Cor-
ghi A2020, Giuliano S233FP, Hunter 
TCX550, Sice S45, Wimad M7.

VI Do kolejnej kategorii należą mon-
tażownice z  poziomym stołem 

o  regulowanej wysokości, 4-szczęko-
wym uchwytem krawędzi obręczy oraz 
ze sztywną stopką montażową typu bez-
łyżkowego, dającą się przesuwać w  po-

cze o średnicach do 28”. 

IXOdmiennym rozwiązaniem kon-
strukcyjnym są montażownice bez  

stołu, z  uchwytem typu „wrzeciono”. Ich 
maksymalny zakres obsługiwanych obrę-
czy do 34” uzyskuje się dzięki zastosowa-
niu stopki bezłyżkowej z „rewolwerowym” 
systemem wymiany końcówek, który po-
rusza się w  pionie po słupie zastępują-
cym tradycyjne ramię i w poziomie – po 
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kretnych konstrukcji to Corghi A2025LL 
i Hunter TCX575.

VII Radykalną zmianę w konstruk-
cji montażownic przyniosła rezy-

gnacja z tradycyjnego stołu i zastosowanie 
uchwytu typu „tulipan”, zakleszczającego 

prowadnicach łoża. Ramiona pomocnicze 
przeznaczone są do obsługi opon „twar-
dych” i  niskoprzekrojowych. Tu również 
znalazły zastosowanie zbijaki rolkowe 
z napędem pneumatyczno-hydraulicznym 
umieszczone w słupie. Wrzeciono obraca-
ne jest silnikiem elektrycznym. Modele tej 
grupy to Haweka/Mondolfo Ferro Raptor 
i Hunter TCX 3000.

XKolejna grupa reprezentowana 
przez modele Corghi Artiglio Master 

i  Hofmann Monty Quadriga różni się od 
poprzedniej głównie wprowadzeniem 

do opisanych w poprzednich kategoriach 
modeli wrzecionowych pozbawionych 
stołu, lecz zastosowany w niej komputer 
sterujący zarządza w  pełni demontażem 
i montażem koła. Po wyborze trybu auto
matycznego, operator wprowadza tylko 
dane obsługiwanej opony, ustawia dolną 
i  górną rolkę przed krawędzią obręczy 
oraz zawór w pozycji startowej i urucha-
mia proces poprzez naciśnięcie przycisku 
„START”. 

Klasyfikacja wciąż aktualna
Wszystkie omówione kategorie urządzeń 
są nadal produkowane. W opisach pomi-
nięto minimalne średnice obsługiwanych 
kół, ponieważ wynoszą one 10” prawie 
we wszystkich rozwiązaniach, choć nie 
ma to już obecnie praktycznego znacze-
nia, skoro używane rozmiary obręczy to co 
najmniej 13-14 cali.

W tworzonych kategoriach nie zawsze 
udało się zebrać maszyny o  identycznej 
konstrukcji. Chodzi tu jednak głównie 
o podobieństwa koncepcji i funkcji. 

Podane zestawienia mają być pomocą 
w dokonaniu optymalnych wyborów przez 
potencjalnych użytkowników, a  nie pro-
mocją określonych modeli i marek.    Cdn.

* W firmie Wimad nazywamy te urządzenia 
montówkami, co redaktor „Autonaprawy” 
uparcie „poprawia” na montażownice. Chce 
mieć brzydkie słowa na łamach – jego spra-
wa, a  ten artykuł i  tak jest o montówkach. 
Z.M. 

ziomie i  w  pionie. 
Maksymalna średnica 
obsługiwanych obrę-
czy wynosi 24” przy 
mocowaniu zewnętrz-
nym i  28-30” przy 
mocowaniu wewnętrz-
nym. Pozostałe właści-
wości konstrukcyjne 
i użytkowe są podobne 
jak w  poprzedniej ka-
tegorii. Przykłady kon-

się od środka w garn-
kowej części felgi lub 
w  obrzeżu obręczy. 
Elementy robocze to 
nieblokowana łyżko-
wa stopka montażowa 
i  łamane ramię mon-
tażowe oraz boczny 
zbijak lemieszowy. 
Wszystkie mechani-
zmy napędzane są 
pneumatycznie. Urzą-
dzenia takie obsługują 

koła o  średnicach obręczy: do 26”, a do 
kategorii tej należą: Butler Powerspeed 
i Hunter TC3250. 

VIII Istnieje też osobna wersja 
tej odmiany, reprezentowana 

przez modele Mondolfo Ferro Fox Robofit 
i Hunter TC 3700, a  różniąca się zasto-
sowaniem dodatkowych talerzowo-rolko-

wych zbijaków 
pneumatyczno-
hydraulicznych 
co pozwala ob-
sługiwać obrę-

INA KIT – profesjonalne zestawy elementów rozrządu!

Zestaw INA KIT – profesjonalny zestaw naprawczy zawierający niezbędne elementy do wymiany 
rozrządu – napinacze, rolki prowadzące, śruby, podkładki, osłonki jak również sam pasek – 
w jakości OE!
Ponad 500 zestawów INA KIT stanowi ofertę dla ponad 92% europejskiego parku samochodowego.
Kompletny zestaw zapewni profesjonalną wymianę elementów rozrządu i pozwoli zaoszczędzić 
cenny czas. 
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Jeśli szukasz precyzyjnego i uniwersalnego urządzenia do cięcia w swojej firmie, 
sprawdź co potrafią waterjety amerykańskiej korporacji OMAX (OMAX i MAXIEM)

Maszyny do cięcia wodą to niespotykana do tej pory precyzja cięcia i obrabiania różnych rodzajów stali. 
Z waterjetami OMAX sprostasz każdemu zamówieniu swoich klientów! Sprawdź sam, ile możesz zyskać posiadając waterjeta.
Napisz do nas po bezpłatny poradnik na temat maszyn do cięcia wodą: info@maxiem.pl

OMAX POLAND
ul. Niska 2, Elbląg
www.omax.pl 
tel. 055 236 26 20

MAXIEM WATERJETS
ul. Niska 2, Elbląg
www.maxiem.pl 
tel.  055 234 14 00




