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konstrukcjach pojazdéw konieczne jest
przy tym zachowanie okre$lonego uko-
$nego potozenia skrzyni biegéw. Niekiedy
w celu wyjecia silnika z komory wyma-
gane jest obrdcenie go przy wycigganiu
o pewien kat. Wszystkie operacje, takie
jak obracanie, podnoszenie, wysuwanie,
opuszczanie, nalezy wykonywaé bardzo
wolno, stale zwracajgc uwage na potoze-
nie elementdw osprzetu narazonych na
ewentualne uszkodzenia.

Po wyjeciu silnika z pojazdu nalezy dla
dokonania dalszej jego obstugi zamoco-
waé go w jego normalnej pozycji na odpo-
wiednim stojaku obstugowym.

Wyjmowanie skrzyni biegow

Innym bardzo ciezkim elementem ukfadu
napedowego pojazdéw samochodowych
jest skrzynia biegéw. Roéwniez i w tym
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przypadku demontaz tego podzespotu
Z pojazdu uzalezniony jest od jego kon-
strukcji i rodzaju zastosowanego w nim
ukfadu napedowego. Konkretna metoda
wymontowania oraz zakres niezbednych
narzedzi i pomocniczego oprzyrzadowa-
nia okreslone sg w instrukcji serwisowej
pojazdu.

Ze wzgledu na mase skrzyn przekta-
dniowych konieczne jest zachowanie przy
tego typu pracach wyjgtkowej ostroznosci
oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy. W zalezno$ci od rozwigza-
nia konstrukcyjnego uktadu napedowego
skrzynia biegbw moze by¢ zdemontowa-
na oddzielnie lub wraz z silnikiem. Dru-
gi z tych przypadkéw dotyczy z reguty
zespotéw napedowych zamontowanych
w nadwoziach poprzecznie i wigze sie to
dodatkowo z koniecznoscig czeSciowego
demontazu zawieszenia (w celu wymonto-
wania pétosi napedowych) lub z odtacze-
niem ich od przektadni gtéwnej zblokowa-
nej ze skrzynig biegéw.

Przy pojezdzie z silnikiem usytuowa-
nym wzdtuz osi pojazdu w zdecydowanej
wiekszosci przypadkéw mozliwy jest de-
montaz samej skrzyni biegdw lub wraz ze
zblokowang z nig przekfadnig gtéwna.

Przed rozpoczeciem demontazu skrzyni
konieczne jest odtgczenie catego jej oka-
blowania, watu napedowego lub pétosi,

zewnetrznego mechanizmu zmiany bie-
gow, ciegta sterowania sprzegta, napedu
predkosciomierza itp. Zanim nastgpi od-
krecenie Srub taczacych skrzynie biegéw
z silnikiem musi on zosta¢ stabilnie pod-
party odpowiednim wspornikiem (stoja-
kiem) lub podnos$nikiem kanafowym. Na-
stepng czynnoscig jest podparcie skrzyni
biegdw na przesuwnym podnosniku i jej
odsuniecie od silnika wzdtuz osi obrotu
watu korbowego, az do momentu wysu-
niecia watu sprzegtowego z wielowypusto-
wej piasty tarczy sprzegfowe;.

Potem, zaleznie od zalecen fabrycznej
instrukcji napraw, wyjmuje sie skrzynie
biegdw w gére, w dét lub do tytu (w mode-
lach z tzw. klasycznym uktadem napedo-
wym. Ze wzgledu na znaczne masy skrzyn
biegdw wskazane jest do ich wyciggania
stosowanie specjalnych dzwignikéw mon-
tazowych przeznaczonych do tego celu
lub dzwignikéw kanatowych z uchwytami
mocujacymi, przystosowanymi do danego
typu skrzyni biegéw.

Zamontowanie omawianych zespotéw
w pojezdzie odbywa sie w kolejnosci od-
wrotnej. W jego trakcie szczegblng uwage
trzeba poswieci¢ wycentrowaniu sprzegta
(jesli byto wczesniej demontowane) oraz
prawidtowemu wprowadzeniu watu sprze-
gtowego skrzyni biegbw w wielowypust
piasty tarczy sprzegtowe;. |
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Woda drazy stal

Sam pomyst ciecia czegokolwiek na mokro
w warsztatach zajmujacych sie powypad-
kowymi naprawami nadwozi lub w ma-
tych i $rednich wytworniach motoryzacyj-
nych czesci wydaje sie szokujacy. Woda
kojarzy sie bowiem natychmiast z korozjg
metali, zwtaszcza zelaznych. Sa to jednak
skojarzenia juz dawno nieaktualne.

Stale uzywane obecnie do budowy
samochodowych  konstrukcji  no$nych
sg W poréwnaniu z tradycyjnymi znacz-
nie mniej podatne na czynniki elektro-
chemiczne, a pod wzgledem fizycznym
super-, a nawet ultrawytrzymate. Dlatego
mechaniczne narzedzia tnace okazuja sie
przewaznie wobec nich bezradne. Z kolei
metody termiczne (palnik, tuk elektryczny,
plazma, laser) powodujg nieodwracalne
uszkodzenia ich wewnetrznej struktury,
a przez to — utrate pierwotnych wtasciwo-
$ci. To samo dotyczy ciecia narzedziami
Sciernymi, przy ktorym krawedzie rozdzie-
lanego materiatu rozgrzewajq sie do bar-
dzo wysokich temperatur.

Tymczasem silnym strumieniem wody
zawierajgcej dodatek Scierniwa mozna
szybko i precyzyjnie (z gfadkoscig iden-
tyczng jak po piaskowaniu) obrabia¢ ele-
menty wykonane z dowolnych rodzajow
stali (a takze ze stopéw aluminiowych,
szkfa, tworzyw sztucznych itp.), bez po-
zostawiania na cietych krawedziach za-
dziordw, termicznych odksztafcen i ognisk
korozji. W dodatku urzadzenia tnace typu
waterjet” mogg by¢ prowadzone po naj-
bardziej nawet skomplikowanych liniach,
wigcznie z wycinaniem rozmaitych otwo-
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PRZYSEOWIE MOWI PRAWDE O KROPLI DRAZA-
CEJ SKALY, LECZ PROCES TEN TRWA W PRZYRO-
DZIE SETKI TYSIECY LAT. WSPOECZESNA TECH-
NIKA NA TYLE GO PRZYSPIESZA, BY MOGL BYC
UZYTECZNY W SAMOCHODOWYM WARSZTACIE!

row. Do wszystkich tych zadan wykorzy-
stuje sie te samg dysze formujacag z po-
dawanej przez wysokocisnieniowg pompe
wodnej zawiesiny $cierniwa bardzo cienki
strumien tngcy o ogromnej energii kine-
tycznej.

Zasada dziatania maszyny do ciecia
wodg jest wiec bardzo prosta. Dostepne
na naszym rynku tego rodzaju urzadzenia
amerykanskiej korporacji Omax-Maxiem
odznaczajg sie ponadto bardzo niewiel-
kim w stosunku do osigganej wydajno-
$ci zuzyciem wody i energii elektrycznej
oraz bardzo przystepng ceng. Ewentualne
obawy potencjalnych nabywcéw moze
budzi¢ jedynie trudnos¢ i bezpieczenstwo
ich uzytkowania przez personel niemaja-
cy zadnych do$wiadczen w tym zakresie.
Prawda natomiast jest taka, ze do obstugi
waterjeta” wspomnianej firmy wystarczy
w zupetnosci znajomos$¢ obstugi... kom-
putera PC.

To wtasnie firma Omax Corporation,
jako pierwszy na $wiecie producent ma-
szyn do ciecia wodg, zastosowata w nich
system sterowania komputerem osobi-
stym pracujgcym w $Srodowisku Windows
i nadal jako jedyna posiada patent na to
rozwigzanie. Operator podczas realizowa-
nych proceséw technologicznych postugu-
je sie wiec wytacznie klawiaturg i ekranem
z ikonami konkretnych opcji, a specjalny
program Layout niemal na kazdym kro-
ku stuzy mu instruktazowg pomoca. Cie-
cie prowadzone jest w oparciu o rysunki
czesci tworzone dostepnymi w oprogra-
mowaniu narzedziami do rysowania albo
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STEROWANIE MASZYNA DO CIECIA WODA
ODBYWA SIE ZA POMOCA PRZYJAZNEGO
OPROGRAMOWANIA

WATERJET MOZE WYCIAC PRAKTYCZNIE
KAZDY KSZTAET Z WIELU RODZAJOW STALI

CIECIE ZA POMOCA WATER-
JETA CHARAKTERYZUJE SIE
NIEZWYKEA PRECYZJA

importowane z innego programu CAD.
Pliki DXF mozna szybko i tatwo otwiera¢
w programie Layout, optymalizowaé do
obrobki abradzetem i tworzy¢ $ciezki na-
rzedziowe. Mozliwe jest réwniez kopio-
wanie rysunkow lub fotografii w wersjach
drukowanych.

Waterjet moze tez wspéfpracowac z in-
nymi obrabiarkami, na przyktad wstepnie
wykrawajgc w elementach gniazda, pod-
dawane nastepnie koncowej obrébce na
frezarce, polerce lub obrabiarce wielo-
operacyjnej, co minimalizuje zuzycie
materiafu. |
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