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Lakiery bezbarwne

wiekszej zawartosci rozcienczalnika majg
tendencje do tworzenia bardziej gtadkich
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szanie chemiczne za pomocg katalizatorow
(np. szybkie utwardzacze, przyspieszacze)

OEM (ORIGINAL EQUIPMENT MANUFACTURER)
ORAZ RENOWACYJNYCH POWLOK LAKIERNICZYCH

jest znacznie nizsza niz temperatura po-
wietrza. Jednym z powoddéw tego jest fakt,

wystepuje do ok. 20% grubosci warstwy)
i pozwalajg na 2-3- krotne wypolerowanie

powierzchni. z reguty powoduje nieznaczny spadek po- LAKIER BEZBARWNY 35-40 um
Mata dygresja na temat zwigzku tem-  tysku w poréwnaniu z uktadem o standar-
peratury i struktury lakieru: powszechnie  dowych szybkosciach utwardzania. | |
w $wiadomosci lakiernikow pojecie tem- WARSTWA BAZOWA 1025 pm
TOMASZ TOMCZYK peratury kojarzy sie z temperaturg powie- 4. Wiasciwosci specjalne b0 L ...
DZIAL SZKOLEN trza, w jakim lakierowany jest element,  Nalezg do nich:
NOVOL SP. Z 0.0. .EPECTF{!\L co jest przyczyng wielu nieporozumiet e podwyzszona odporno$¢ na zarysowanie S 28,40 5
) CBn TECHNOLIGY odno$nie czaséw utwardzania lakieru. Za- (SR — scratch resistance) — uzyskiwana g
BEZBARWNE LAKIERY NAWIERZCHNIOWE UZY- KLAR 505 . sadniczo temperatura podawana przy cza-  dzieki wspominanym juz dodatkom cera- 8
WANE SA W SYSTEMCH DWUWARSTWOWYCH, : ".‘,HS sie utwardzania lakieru jest temperaturg  micznym, ktére gromadza sie w wierzch- |———+t---=+-------
STANOWIACYCH DZIS PONAD 90% FABRYCZNYCH lakierowanego elementu, ktéra zazwyczaj niej warstwie lakieru (najwigcej dodatku POWEOKA KATAFORETYCZNA 18-20 pm

WARSTWA OCYNKU 7-10 pm

ze warstwa bazowa odbiera przez parowa-  lakieru przy zachowaniu jego pierwotnych

W systemie dwuwarstwowym pierwszag
warstwg jest lakier bazowy (basecoat) —
odpowiedzialny za efekt metaliczny, per-
towy lub po prostu za kolor, kolejng za$
— lakier bezbarwny (clearcoat). Ma on do

ka. Rozcienczalniki majg wptyw na szyb-
ko$¢ wysychania, np. na osigganie czasu
pytosuchosci aplikowanej warstwy, sucho-
$ci dotykowej oraz na rozlewno$¢ lakieru
(tworzenie sie jego struktury).

Najwazniejsze parametry

warstwy lakieru bezbarwnego

1. Grubos$¢ warstwy

W lakierowaniu OEM (fabrycznym) uzy-
skuje sie taczne grubosci warstw bezbarw-

nie ciepto z elementu, obnizajac jego tem-
perature o ok. 5°C, innym — ze elementy
samochodu stojgcego w nieogrzewanym
pomieszczeniu nie sg w stanie w ciggu
5-10 min przebywania w komorze osia-
gna¢ panujacej w niej temperatury. Jezeli
temperatura elementéw i otoczenia jest

wiasciwosci (np. Spectral KLAR 555 SR,
Spectral KLAR 575 SR);

e Zzjawisko ,reflow” — charakterystycz-
ne dla lakieréw VHS (np. Spectral KLAR
505 VHS), a polegajace na tym, ze rysy
powstate na skutek eksploatacji pojazdu
znikajg przy podgrzaniu polakierowanej
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ROWANIU FABRYCZNYM OEM

RYS. 1. UKLAD I SREDNIE GRUBOSCI WARSTW W LAKIE-

spetnienia szczegélne funkcje. Z jednej Dodatki recepturowe to szerokie spec- nych w przedziale 35-45 um. Podczas nizsza od zalecanej, poprawe rozlewnosci  powierzchni (np. promieniami stoneczny- LAKIER BEZBARWNY 40-50 um

strony, zabezpiecza warstwe wewnetrzng  trum substancji o réznym przeznaczeniu: lakierowania renowacyjnego zazwyczaj lakieru mozna uzyska¢ przez jego lekkie — mi, lampa IR, w komorze lakierniczej).

przed uszkodzeniami mechanicznymi,  » stabilizatory UV — zwiekszaja odpor- ~ wynoszg one 40-50 um. llo$¢ warstw, podgrzanie (do ok. 25 °C).

promieniowaniem UV i woda, z drugie] noé¢ lakieru na zazétcenie na skutek  ktére nalezy natozy¢ dla uzyskania takie] Lakiery bezbarwne dostepne na rynku WARSTVA BAZOWA 1025pm £

— zdobi powfoke odpowiednim potyskiem oddziatywania promieni UV (np. pro-  grubosci facznej, zalezy od klasy lakieru 3. Potysk i gtebia lakieru Zgodnie z obowigzujgcg dyrektywg UE | . =

i gtebig pokrytego nim koloru. mieniowania sfonecznego); i ilosci dodawanego rozcienczalnika. Na Wiasciwosci te zalezg gféwnie od jakosci  2004/42/EC o emisji lotnych zwigzkéw or- é
» dodatki na rozlewno$¢ — regulujg struk-  przyktad lakier klasy MS z rozcienczeniem (atym samym ceny) zywic uzytych do pro-  ganicznych (LZO) i wdrazajacym jg w Pol- .

Sktad lakieru bezbarwnego ture lakieru, pozwalajac na uzyskanie  20% wymaga naniesienia 2,5-3 warstw, dukgji lakieru bezbarwnego. Oprdcz tego  sce rozporzadzeniem z dnia 16 stycz- e A e 40-50pm

i zadania jego skfadnikéw tzw. struktury fabrycznej, co jest szcze-  lakier HS bez rozcienczania — 2 warstw, duzg role odgrywa grubos$¢ aplikowanej nia 2007 roku w wyrobach lakierowych

Zywica, a z reguly mieszanina zywic (naj- golnie wazne w lakierach VHS o zmniej-  a lakier klasy VHS bez rozcienczenia — warstwy, gdyz lakier naniesiony w zbyt mozna uzywa¢ wszystkich lakierow bez- —mem—— o .

czesciej akrylowych lub poliuretanowych), szonej zawartosci rozcienczalnikéw; 1,5 warstwy. cienkiej warstwie nie bedzie miat tzw. gte-  barwnych majacych mniej niz 420 g roz- PODKEAD EPOKSYDOWY 2025 um

dobrana jest w taki sposéb, by uzyskac
jak najlepsze parametry mechaniczne
(optimum twardosci przy jednoczesnym
zachowaniu elastycznosci) i bardzo do-
bre wtasciwosci izolacyjne. 1lo$¢ zywicy
w mieszaninie gotowe] do natrysku jest
rozna w zaleznosci od klasy lakieru. Dla
lakieréw klasy MS (medium solid) wynosi
ona ok. 40%, dla klasy HS (high solid)
— ok. 50%, dla klasy VHS za$ (very high
solid) — ok. 60%. Rodzaj wybranej zywicy
i systemu utwardzania decydujag o szybko-
$ci twardnienia lakieru.

Rozcienczalniki, stosowane w postaci
mieszanin o réznej szybkosci odparowania,
odpowiadajg gtéwnie za lepkos¢ natrysko-
wa lakieru. W produktach najnowszej ge-
neracji VHS rozcienczalniki wystepuja tylko
w lakierze, w przypadku lakierow MS i HS
istnieje mozliwo$¢ dodania od 5 do 20%
dodatkowego oryginalnego rozcienczalni-

AUTONAPRAWA | LISTOPAD 2011

» dodatki tiksotropowe — regulujg skton-
no$¢ lakieru do tworzenia zaciekow,
ktérych pojawienie sie jest w wiekszo-
$ci przypadkéw informacja, ze lakiernik
natozyt zbyt grubg warstwe lub nie za-
chowat odpowiednich czaséw miedzy
naktadaniem kolejnych warstw;

» dodatki odpowietrzajagce — pozwala-
ja aplikowa¢ lakier przy zachowaniu
technologicznej grubosci warstwy i bez
obawy uwiezienia w niej powietrza
(zgazowanie lakieru);

» dodatki ceramiczne — to specjalne ro-
dzaje krzemionki o rozmiarach nano-
metrycznych, podwyzszajace odpor-
nos¢ lakieru na zarysowania (SR
— scratch resistance) podczas eksplo-
atacji, np. przy myciu pojazdu w myjni
automatycznej. Dzieki nim uzyskuje sie
wiekszg trwato$¢ powtoki i zachowuje
dtuzej jej potysk.

2. Struktura lakieru
W lakierowaniu fabrycznym struktura
lakieru tworzona jest po to, by podczas
eksploatacji lakier Scierat sie tylko na
jej wierzchotkach. Lakier posiadajacy
takg strukture zachowuje o wiele dtuzej
potysk i mniej sg na nim widoczne rysy
niz na lakierze gtadkim. Lakiernik moze
regulowac¢ strukture lakieru za pomocg
zmiany parametréw natrysku (ci$nienia
odlegtosci
od elementu, czasu miedzy nakfadaniem
warstw).

W przypadku duzych powierzchni
wolniejszy (wolniej parujacy) rozcienczal-

powietrza, ilosci materiatu,

nik pozwala na lepsze rozlanie lakieru.
Generalnie lakiery typu VHS, HS (bez
dodatkowego  rozcienczalnika)
przy aplikacji strukture bardzo zblizong
do fabrycznej, lakiery typu MS z powodu

tworza
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bi. Najczesciej jest to skutkiem zbytniego
rozcienczenia lakieru lub naniesienia zbyt
matej ilosci warstw lakieru. Znaczacy
wptyw na potysk catej powtoki ma grubos¢
i jako$¢ wysuszenia lakieru bazowego.
Niestety powszechne jest naktadanie zbyt
wielu warstw lakieru bazowego. Préba
zamaskowania niejednorodnego podtoza
(plamy, granice) kilkoma warstwami trans-
parentnej bazy (perta, xirallic) z zatozenia
nie moze zakonczy¢ sie sukcesem. Jezeli
dodac¢ do tego stabe dosuszenie bazy, to
pozniejszym efektem tego jest wcigganie
lakieru bezbarwnego przez baze i szybkie
gasniecie jego potysku.

Nie sposob réwniez nie wspomnie¢
o utracie potysku na skutek przyspieszania
utwardzania. Stosowanie przyspieszacza
dozowanego ,na oko” moze przy prze-
dozowaniu mie¢ katastrofalny wptyw na
wyglad powtoki. Niestety kazde przyspie-

cienczalnikéw w litrze mieszaniny gotowej
do natrysku. Zatem teoretycznie mozna
uzywac lakierow klasy VHS oraz lakierow
wodorozcienczalnych. Dzieki zmianom re-
cepturowym (dodatki ceramiczne) lakiery
klasy MS, HS odporne na zarysowania
(SR - scratch resistance) trafity do kate-
gorii lakierdw specjalnych B-5 z limitem
840 g/l i sg dalej dostepne na rynku.

W praktyce najwigkszg popularnoscig
cieszg sie wcigz znane od wielu lat lakiery
klasy MS, HS w wersjach SR, coraz cze-
Sciej lakiernicy przekonujg sie do lakierow
VHS (ze wzgledu na wysokg jako$¢ i wy-
dajno$¢), lakiery wodorozcienczalne za$
w zasadzie nie weszty do powszechnego
ze lakier
wodorozcienczalny tez ma w swoim skta-
dzie rozcienczalniki organiczne potrzebne
do tworzenia sie powtoki, lecz ich ilos¢
z reguty nie przekracza 150 g/I.

uzytku. Nalezy przypomniec,
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RYS. 2. UKEAD I SREDNIE GRUBOSCI WARSTW W LAKIE-
ROWANIU RENOWACYJNYM (WARIANT GWARANCYJNY

BEZ SZPACHLOWKI)

Przyczyn nieobecnosci wodorozcien-
czalnych lakieréw bezbarwnych na rynku
lakierniczym jest kilka. Nalezy do nich
brak technicznego przystosowania lakierni
do nowoczesnych technologii i brak $rod-
kéw finansowych na niezbedne inwestycje
(dobry kompresor, filtry, kabina lakierni-
cza). Istotna jest tez nieche¢ lakiernikdw
do nowych technologii. Jezeli doda¢ do
tego aspekt cenowy (lakiery wodorozcien-
czalne sg drozsze), to wydaje sie, ze do-
poki to mozliwe, lakiernicy zostang przy
produktach rozcienczalnikowych.
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