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Panelowe naprawy blacharskie

BOGUSLAW RAATZ
HERKULES

Spotterami nazywa sie urzadzenia trans-
formatorowe, stanowigce rodzaj zgrzewar-
ki oporowej, w ktorej uchwycie mozna
mocowac rozne elektrody robocze wraz
z oprzyrzadowaniem pomocniczym. Spot-
tery umozliwiajg prowadzenie panelowych
napraw przy maksymalnym
zachowaniu pierwotnych wfasnosci me-
chanicznych naprawianych elementéw.

nadwozi

FOT. 1. SPOTTERY POZWA-
LAJA NA ZMINIMALIZO-

*  WANIE SZKOD PODCZAS
NAPRAW BLACHARSKICH.
NA KAROSERII POZOSTAJA
TYLKO NIEWIELKIE SLADY

FOT. 2. SPOTTER
Z GRUPY BASIC

FOT. 3. NAJNOWSZY
SPOTTER Z GRUPY

- SPOTTER 2400 COMBI - EZSPOT
W WERS]I ZA- 3500A (MODEL
INSTALOWANE] ROKU 2010) W WER-

NA WOZKU (GYS)  SJI NA WOZKU

(EZ-DENT)
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OMAWIANIE PROBLEMATYKI ZWIAZANE]J Z TYM
RODZAJEM NAPRAW MUSI ZAWIERAC OPIS BU-
DOWY, DZIAXANIA I ZASTOSOWAN SPOTTEROW
BLACHARSKICH, BEDACYCH DZIS PODSTAWOWYM
WYPOSAZENIEM STANOWISKA NAPRAWCZEGO

Ich uzyciu towarzysza znikome szkody
zewnetrzne, a optymalny dobér parame-
tréw pracy sprawia, ze prostowana blacha
nie ulega odksztafceniom termicznym ani
przegrzewaniu szkodliwemu dla jej we-
wnetrznej struktury (fot. 1).

Mozna nimi wykonywa¢ powierzchnio-
we naprawy blach poszycia karoseryjne-
g0, a przede wszystkim — konstrukcyjnych
profili zamknietych, takich jak: drzwi,
stupki, maski, dachy czy tez pokrywy ba-
gaznikow.

W zaleznos$ci od wyposazenia i napie-
cia zasilania spottery dzielg sie na: pod-
stawowe (basic) i uniwersalne (combi).
Urzadzenia z grupy basic (fot. 2) zwykle
sg zasilane napieciem 230 V i posiadajg
minimalne wyposazenie robocze, wyko-
rzystujgce prace mtotkiem bezwtadno-
Sciowym oraz umozliwiajgce punktowe
obkurczanie blachy w naprawianych miej-
scach. Dzieki temu najbardziej odpowiada-
ja potrzebom matych warsztatéw blachar-
skich lub lakierniczych o niewielkiej ilosci
i trudnosci wykonywanych napraw. Mogg
tez stanowi¢ wyposazenie dodatkowe
w placéwkach posiadajgcych juz inne spot-
tery. Zaletg urzadzen zasilanych napieciem
230V jest ich stosunkowo niewielka masa,
umozliwiajgca tatwe ich przenoszenie oraz
operowanie nimi podczas wykonywania
napraw. Istotnym utatwieniem jest rowniez
mozliwos¢ ich podtgczania do standardo-
wych gniazd zasilajacych, ktérych w wa-
runkach warsztatowych jest zawsze wiecej
niz tych zapewniajgcych dostep do sieci
trojfazowej 400 V.

Druga grupa urzadzen, czyli spottery
combi (fot. 3), zasilane sg wtasnie z sie-
ci trojffazowej. Odznaczajg sie lepszymi
parametrami roboczymi, wiekszg zdolno-
$cig do pracy ciagtej oraz zwykle sg lepigj
wyposazone. Poza identycznym wyposa-
zeniem jak w odmianie basic w skfad
zestawdw ich oprzyrzagdowania wchodzg
elektrody do liniowego oraz punktowego
obkurczania (bankowania) blachy w stre-
fie naprawy (weglowe) oraz przeznaczone
do przygrzewania:
> trzpieni gwintowanych M4,

» trzpieni z gwintem specjalnym,
» uchwytow do elementéw ozdobnych

(np. listwy Opel),

» podktadek.

W zestawie znajduje sie ponadto uchwyt
specjalny do podtaczania elektryczne-
go bieguna zerowego (,masy”), a takze
komplet elementéw eksploatacyjnych:
gwiazdy, trzpienie M4 i z gwintem spe-
cjalnym, uchwyty elementéw ozdobnych,
podktadki itp.

Spottery Combi przeznaczone sg do
prowadzenia profesjonalnych napraw ka-
roserii w warsztatach blacharsko-lakierni-
czych. Ze wzgledu na swa funkcjonalnos¢
mogg zastepowac sprzet wykorzystywany
w innych, dotychczas stosowanych tech-
nologiach naprawczych.

Bardzo istotng cechg wszystkich tych
urzadzen jest mozliwo$¢ obkurczania bla-
chy przy zastosowania elektrody weglowej
(fot. 4). Metoda ta z powodzeniem zaste-
puje dotychczas najczesciej stosowang
technologie z uzyciem palnika gazowe-
go. Praca z palnikiem jest niewygodna,
energochfonna, a przy tym, mimo swej
skutecznos$ci, powoduje niepozadane mo-
dyfikacje wewnetrznej struktury blachy,
decydujacej o jej cechach wytrzymatoscio-
wych. Nie bez znaczenia jest fakt, iz wy-
eliminowanie palnika wraz z butlami gazo-
wymi oznacza radykalny wzrost poziomu
bezpieczenstwa w warsztacie.

Przedstawiony na zdjeciu EZSPOT
3500A moze by¢ dodatkowo wyposazony
w wiele przyrzadéw oraz koncéwek dodat-

FOT. HERKULES

FOT. HERKULES

FOT. 5. PRZYGRZEWANIE ELEMENTOW DO KAROSERII PRZY ZASTOSOWANIU SPOTTERA EZSPOT 3500A (EZ-DENT)

FOT. 6 1 7. ZASTOSOWANIE DODATKOWE OPRZYRZADOWANIA DO NAPRAW PANELO-
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WYCH ZNACZNIE POSZERZA MOZLIWOSCI SPOTTERA EZSPOT 3500A (EZ-DENT)

kowych. Nadaje sie réwniez do wspdtpra-
cy z kompletnymi zestawami naprawczy-
mi EZ-DENT lub podobnymi.

Jego dodatkowym atutem jest oprogra-
mowanie umozliwiajace siedem rodzajow
pracy.

W pamieci procesora zapisane sg
parametry, ktére wstepnie odpowiadajg
wymaganiom poszczegdlnych czynnosci,
lecz mozna je dodatkowo korygowac
w zaleznosci od potrzeb. Urzadzenie to
ma konstrukcje catkowicie inwertorowa.
Proces zgrzewania czy tez podgrzewania
rozpoczyna sie automatycznie po zetknie-

ciu elektrody z naprawianym elementem,
a konczy sie po uptywie zaprogramowane-
g0 czasu lub odsunieciu elementu robo-
czego od blachy. Parametry pracy sg tak
dopasowane, by przy minimalnym zuzyciu
energii 0siggna¢ zakfadany cel.

Nalezy tu nadmieni¢, ze technologia
termicznej i plastycznej obrébki elemen-
téw panelowych wykonanych ze stopéw
aluminium jest odmienna od stosowa-
nej podczas napraw karoserii stalowych.
W przypadku profili i wyttoczek stalowych
proces ten jest znacznie prostszy. Element
roboczy w postaci gwiazdy zamocowanej

FOT. 8. NAJNOWSZY SPOTTER COMBI-
SPOT (GYS) | JEGO PANELE STEROWANIA:
Z LEWE] - DO MATERIALOW ALUMINIO-
WYCH, Z PRAWE] - DO STALOWYCH

w uchwycie mifotka bezwtadno$ciowego
przygrzewa sie na dnie wgniecenia i wy-
cigga je na zewnatrz kolejnymi udarami.
W przypadku karoserii aluminiowych mo-
cowanie elementu roboczego jest osob-
ng czynnoscig, natomiast do wyciaggania
wgniecenia nalezy zastosowa¢ dodatkowe
uchwyty, nakrecane na przygrzany do bla-
chy trzpien gwintowany. Przygrzewanie
nastepuje poprzez chwilowe zajarzenie
fuku elektrycznego. |
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