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Dzwigniki warsztatowe (czIl)

Naped elektrohydrauliczny sktada sie
z silnika elektrycznego, napedzanej nim
pompy wysokocisnieniowej, przewodow
faczacych, zawordéw sterujgcych i ttoko-
wego sitownika jedno- lub wielostopnio-
wego. Sitowniki te montowane sg w kon-
strukcjach kolumnowych i nozycowych
analogicznie jak mechanizmy $rubowe.

Podnosniki elektropneumatyczne, zwa-
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WSZYSTKIE ZMECHANIZOWANE DZWIGNIKI
WARSZTATOWE MOZNA PODZIELIC ZE WZGLEDU
NA SPOSOB NAPEDU CZESCI PODNOSZACE] NA:
ELEKTROMECHANICZNE, ELEKTROHYDRAULICZ-
NE I ELEKTROPNEUMATYCZNE

ne przewaznie pneumatycznymi, zasilane
sg sprezonym powietrzem dostarczanym

PODNOSNIKI ELEKTROMECHANICZNE, OD LEWE]J:
MOBILNE (JEDNOKOLUMNOWY WERTHER, DWU-
KOLUMNOWY DANNMAR MAXJAX) ORAZ STACJO-

przez elektrycznie napedzane kompresory.

Konstrukcje

Przy kazdym ze stosowanych rodzajow
napedu rozwigzanie kinematyczne me-
chanizmu podnoszacego moze mie¢ po-
sta¢ pionowych kolumn wspétpracujacych
z ramionami (wysiegnikami) lub pomosta-
mi (podestami najazdowymi), albo uktadu
dwuramiennych dzwigni, zwanego po-
tocznie nozycowym.

Naped elektromechaniczny przekazy-
wany jest z tréjfazowego, asynchroniczne-
go silnika elektrycznego na $rube pociggo-
wa lub zwielokrotniony zespdt takich $rub.
Ruch obrotowy kazdej $ruby powoduje po-
osiowe przesuwanie sie jej nakretki w od-
powiedniej prowadnicy, a z kolei nakretka
sprzezona jest bezposrednio z ruchoma
czescig podnoszacy pojazd.

W wersji kolumnowej no$ne obudowy
pionowych $rub zamocowane sg sztywno
w podfozu lub masywnych podstawach

zapewniajgcych im zachowanie stabilnej
pozycji w catym zakresie roboczych obcig-
zen dzwignika. Dotyczy to takze konstruk-
cji jednokolumnowych i stemplowych na-
zywanych stupowymi.

Przy mechanizmach nozycowych tele-
skopowa obudowa $ruby wraz z napedza-
jacym jg silnikiem zamocowana jest na obu
swych koncach przegubowo, na jednym do
nieruchomej podstawy urzadzenia, na dru-
gim do osi obrotu dzwigni wspoétpracuja-
cych bezposrednio z pomostem. Nakretka
potgczona jest sztywno z ruchomg cze$cig
obudowy i wymusza tym samym jej telek-
sowe wydfuzanie lub skracanie.

Znacznie rzadziej stosowane sg elek-
tromechaniczne rozwigzania z pionowymi
kolumnami i ciegnami linowymi lub tan-
cuchowymi zamiast $rub. Silnik napedza
wowczas za posrednictwem odpowiednio
dobranej przekfadni kotowrdt nawijajacy
stalowa line lub kofo tancuchowe. tancu-
choéw uzywa sie takze do synchronizacji
mechanizmoéw $rubowych w dzwignikach
dwu- lub czterokolumnowych.

Ze wzgledu na znacznie nizsze ci$nienia
robocze wystepujace w tych urzadzeniach
zamiast sitownikow tfokowych stosuje sie
rozprezne gumowe miechy wspotpracu-
jace w pionie z oddzielnie prowadzonymi
podestami.

Podnosniki stupowe

Najnowszg konstrukcjg wykorzystywang
w warsztatach samochodowych sg podno-
$niki stupowe, zwane inaczej kasetowymi,
stemplowymi lub teleskopowymi. Majg
one z reguly napedy elektrohydraulicz-
ne z sitownikami pozbawionymi jakich-
kolwiek prowadnic i zagtebionymi przy
najmniejszej swej dtugosci w posadzce
warsztatu. Taka konstrukcja podno$nika
zapewnia tez swobodny dostep do unie-
sionego pojazdu z zewnatrz i od spodu,
/naczng jej zaletg jest optymalne wyko-
rzystanie i zagospodarowanie powierzchni
roboczej, cho¢ sama instalacja tego typu
urzadzenia jest znacznie trudniejsza i bar-
dziej kosztowna niz w przypadku innych,
konkurencyjnych rozwigzan.

Podnos$niki stupowe w zaleznosci od
wersji mogg by¢ wyposazone w réznego
rodzaju ramiona unoszgce lub pomosty
najazdowe, umozliwiajgce podnoszenie
pojazdu z wykorzystaniem réznych miejsc
podparcia. Dlatego nadajq sie szczegolnie
do obstugi uktadéw hamulcowych, ser-

one wystepowac réwniez w wersji pod-
progowej, tzn. takiej, w ktdérej podparcie
pojazdu realizowane jest z uzyciem gumo-
wych podkfadek, lub w wersji diagnostycz-
nej, w ktdrej pojazd najezdza na pomosty
wyposazone w obrotnice, ptyty rozprezne
i dodatkowy dzwignik osi.

Odmiany konstrukcji kolumnowej

Poszczegblne wersje tej grupy podno-
$nikéw rdéznig sie miedzy sobag przede
wszystkim iloscig zastosowanych kolumn,
rodzajem wykorzystywanego napedu oraz
sposobem unoszenia pojazdu. Podno$ni-
ki wielokolumnowe zachowujg zasade
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parzystosci kolumn. Dawniej ten rodzaj
konstrukcji wyposazany byt wytgcznie
w naped elektromechaniczny (Srubowy
lub tancuchowy), a obecnie zdecydowa-
nie dominuje tu naped elektrohydraulicz-
ny. W podnos$nikach wielokolumnowych
w zaleznosci od rozwigzania konstrukcyj-
nego wykorzystywany jest jeden wspdlny
naped, sterujgcy pracg wszystkich ko-
lumn (poprzez ukfad przenoszenia sit),
lub kilka niezaleznych napeddw, steru-
jacych pracag kazdej z kolumn z osobna.
W tym drugim przypadku niezbedne stajg
sie mechaniczne lub elektroniczne syste-
my synchronizujace.

Podnos$niki jedno- i dwukolumnowe
wyposazone sg najczesciej w dwie (dla kaz-
dej kolumny) pary regulowanych przegu-
bowo wspornikéw ramieniowych. W pozo-
statych konstrukcjach wielokolumnowych
(cztero- lub rzadziej sze$ciokolumnowych)
unoszony pojazd najezdza kotami na od-
powiednie ptyty najazdowe.

Zaletg  podno$nikéw  jednokolum-
nowych jest ograniczona powierzchnia
potrzebna do ich zabudowy, lecz asyme-
tryczny sposob ich obcigzania wptywa
na znaczne ograniczenie maksymalnego
udzwigu, nieprzekraczajacego 2 t.
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wisowania ogumienia, napraw mecha-
nicznych i blacharsko-lakierniczych oraz
prac zwigzanych z konserwacjg podwozi.
Zaleznie od dfugosci obstugiwanych po-
jazdow stosowane sg dzwigniki w wers;ji:
jedno-, dwu-, lub wielostupowej. Mogg
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