po wygrzaniu, podczas polerowania lub
na stoncu), zapychanie papieru $cierne-
g0, krucho$¢ materiatu. Z kolei niedobor
utwardzacza jest przyczyng zapychania
papieru $ciernego i ,siadania” powierzch-
ni. Wady powoduje tez zty dobér szpachli
do miejsca naprawy. Na miejsca narazo-
ne na wysoka temperature odpowiedni
jest materiat z opitkami
a W miejscach duzych obcigzen i napre-

aluminium,

zen — szpachlowka z widknem szklanym,
na powierzchnie pionowe i lekkie — szpa-
chléwka o zredukowanym ciezarze wfa-
$ciwym, np. Mipa P13. Szpachléwki Zle
dobrane ulegajg odparzaniu, pekaniu lub
sptywaniu. Uwaga! Szpachléwka nigdy
nie powinna mie¢ kontaktu z wilgocig,
ktéra bardzo dobrze chfonie, a kropelki
wody stajg sie widoczne pod wptywem
temperatury jako pecherzyki.

Szpachléwka poliestrowa nie moze by¢
nakfadana na wszystkie podktady gruntu-
jace. Przed zastosowaniem zawsze nalezy
zapozna¢ sie kartg techniczna produktu
dostarczong przez producenta.

5. Przy szlifowaniu szpachléwki zbyt
gruby materiat Scierny (zalecany od P120)
sprawia, iz powstajg w niej gfebokie rysy,
na ktérych lakier ,siada” w sposob wi-
doczny na powierzchni. Podobne sg skutki
7fego stopniowania gradacji (pomijania
zbyt wielu stopni) albo nieprawidtowego
prowadzenia narzedzia szlifierskiego.

6. Zbyt gruba warstwa podkfadu wy-
petniajacego sprzyja jego niedosycha-
niu i wchodzeniu w szkodliwe reakcje
z warstwa poprzednig. Typowym btedem
w tej fazie pracy moze by¢ réwniez: nad-
mierny pospiech w aplikacji kolejnych
warstw materiatu, nierébwnomierne jego
natozenie, zty dobodr rozcienczalnika lub
utwardzacza (skutek: powstawanie ,od-
kurzu” podczas szlifowania) i zbyt mata
strefa pokryta podktadem albo zbyt cienka
jego warstwa. Btedy popetniane w trak-
cie szlifowanie podktadu sga podobne do
tych juz omowionych przy szlifowaniu
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szpachloéwki. Prawidtowe stopniowanie
papieru $ciernego to w tym wypadku
np. P320-400-500. Uwaga! Powierzchnie
o zadowalajacej gtadkosci tatwiej jest uzy-
ska¢ przy uzyciu profesjonalnego sprzetu,
np. szlifierki ETS 150/3 firmy Festool.

8. Podczas lakierowania zbyt mokry,
wolny lub prowadzony ze zbyt bliskiej
odlegtosci natrysk materiatu  bazowego
skutkuje powstawaniem przebarwien oraz
plam w ciemniejszym kolorze. Z kolei na-
trysk zbyt suchy, zbyt szybki i z duzej od-
legtosci jest przyczyng stawiania sie ziarna
i rozjasnienia koloru. Podobne zmiany od-
cienia powodowane sg zbyt wysokim lub
niskim cisnieniem, badz tez stosowaniem
rozcienczalnikow nieodpowiednich albo
w ztych proporcjach (skutkiem bywa tu
réwniez brak przyczepno$ci). Zbyt cienkie
warstwy bazy moga powodowac¢ brak kry-
cia, szczegoélnie na krawedziach.

Lakier bezbarwny nie powinien by¢ na-
ktadany zbyt szybko po lakierze bazowym
(nalezy odczeka¢ okoto 10-15 minut), by
unikng¢ rozmazania lakieru bezbarwne-
go w postaci przebarwien. Takze w tym
wypadku zbyt grube warstwy powodujg
niedosychanie, tworzenie nadlewek przy
uszczelkach, metnienie i zacieki. Skut-
kiem za duzego cis$nienia jest rozsuwanie
materiatu, tworzenie brzydkiej struktury
i mgty lakierniczej, niskie za$ powoduje
rowniez nieestetyczng strukture i zacieki.

Przy zbyt wysokiej temperaturze wy-
grzewania dochodzi do ,zagotowania”
powierzchni, ale podobne efekty daje tez
stosowanie niewfasciwego rozcienczalnika
i niewtasciwy czas odparowania miedzy
warstwami.

Prawidtowa aplikacja lakierow wyma-
ga — oprocz stosowania odpowiednich roz-
cienczalnikéw i utwardzaczy — przestrze-
gania wtasciwe] temperatury i wilgotnosci
w kabinie (wilgotno$¢ powyzej 85% moze
powodowac zmatowienie lakieru, czeste
w przypadku mokrej posadzki).

9. Polerowanie jako metoda korygo-
wania wczesniej popetnionych btedow
okazuje sie nieskuteczne w stosunku do:
rys spowodowanych uzywaniem zbyt ni-
skiej lub Zle stopniowanej gradacji papieru
Sciernego. Btedem samego polerowania
moze by¢ nieodpowiedni dobdr Srodkow
lub niewfasciwe ich wykorzystywanie. Na
przyktad zbyt krétkie i obfite oraz prowa-

dzone na zbyt duzych obrotach polero-
wanie pastg powoduje jej wyrzucanie na
zewnatrz, zapychanie gabki, a w konse-
kwencji — niezadowalajgce efekty wykony-
wanej operacji. Korygowanie polerowania
wymaga ponownego zebrania powierzch-
ni odpowiednim papierem $ciernym lub
innym materiatem oraz poprawnego
/te polerowanie,
zwfaszcza powtarzane parokrotnie, prowa-

powtdrzenia zabiegu.

dzi do zniszczenia powtoki i koniecznosci
ponownego lakierowania.

Wojciech Natecz
Dystrybucja-Serwis
SATA

Wiele zalezy od narzedzi
Pistolet lakierniczy jako narzedzie apli-
kacji, kryje w sobie ogromny potencjat
réznorakich wad powtok lakierniczych. Im
mniej mozliwosci obrobki danej powtoki,
tym wady te sg bardziej dokuczliwe. Czy
trzeba wéwczas z mozotem rozkrecac caty
pistolet do ostatniej $rubki? Niekoniecznie.
Zacznijmy od potencjalnych wad naj-
tatwiejszych do zidentyfikowania, a wyni-
kajacych z braku elementarnej sprawnosci
mechanicznej pistoletu. W tym celu nalezy
wykonac¢ krétki test aplikacji. Jesli:
> wzdr natrysku ma wtasciwe rozmiary,
ksztatt symetryczny i jest jednorodnie
wypetniony;
> pistolet reaguje prawidfowo na pokretta
regulacji i podaje materiat réwnomier-
nie;
> wielkos$¢ kropli zachowuje jednorod-
no$¢ oraz brakuje widocznych $ladéow
wycieku,
to mozemy zatozy¢, iz wszelkie wady po-
wioki sg w gtéwnej mierze efektem mi-
zernych umiejetnosci lakiernika. Wyciek
z niedomykajacej sie dyszy bedzie zazwy-
czaj widoczny w postaci rozlanych kropli
na malowanym obiekcie (fot. 1).
Przyczyn wadliwego wzoru natrysku
moze by¢ kilka, ale zasadniczych nalezy
szuka¢ w obrebie elementéw dyszy do-
zujacych i rozpylajacych materiat. Jest to
najdelikatniejsze miejsce w pistolecie i na-
wet niewielkie uszkodzenia mechaniczne
spowodujg wadliwy wzér natrysku (fot. 2).
Zdecydowanie jednak czestszg niz uszko-

FOT. PRO-WEST, SATA

FOT. SATA

dzenie przyczyna wadliwego rozpylania
jest... zanieczyszczenie elementéw dyszy
(fot. 3).

Mechanicznie sprawny pistolet moze
by¢ nadal dla lakiernika przyczyng przy-
krych i kosztownych niespodzianek. Kry-
tyczny wptyw ma tu jego mycie.

Na pytanie, jak nalezy pistolet my¢,
mozna by przewrotnie i najkrocej zapytac
w odpowiedzi: a co w trakcie malowania
ulega zabrudzeniu? Nieumiejetne mycie
powoduje zbieranie sie poptuczyn farby
w kanatach powietrznych pistoletu. Przy
znacznym ich nagromadzeniu ztuszczajg
sie, odpryskujg i wraz z przeptywajacym
powietrzem przedostajg na malowany
obiekt (fot. 4). Jest to zjawisko okreso-
we, trudne do przewidzenia i... do$¢ po-
wszechnie spotykane.

Stosowanie myjki utatwia mycie, ale nie-
koniecznie eliminuje to zjawisko. Nieprawi-
dtowo uzyta myjka do pistoletow moze sta¢
sie dodatkowym zrédtem zanieczyszczen
i zwigzanych z tym wad (fot. 5/ 6).

Kolejnym,  zdecydowanie godnym
uwagi czynnikiem jest powietrze zasila-
jace pistolet. W dobie zaawansowanego
marketingu ,bezolejowych” sprezarek
oraz ,bezobstugowych” filtréw powietrza
bardzo czesto zapominamy o okresowej
kontroli jego jakosci. Skutkiem ubocznym
zasady dziafania pistoletu natryskowego
jest jego skfonnos¢ do skraplania oparow
zawartych w przeptywajagcym powietrzu
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BRAK SZCZEL-
NOSCI WYLOTU
DYSZY

TO KLASYCZNA
PRZYCZYNA ,PLU-
CIA” PISTOLETU

NIEWIELKIE '2
USZKODZENIE
WYLOTU DYSZY
POWODUJE NIE-
PRAWIDLOWY
NATRYSK

NIEWIELKIE
ZANIECZYSZ-
CZENIE KAPY

POWIETRZA

POWODUJE NIE-
REGULARNOSC |
NATRYSKU

SKUTEK NIE-
WEASCIWEGO
MYCIA PISTOLE-
TU: CZESCIOWO |
ZEUSZCZONA
WARSTWA POPLU-
CZYN W JEGO
WNETRZU &,

(fot. 7 i 8). Efekty zazwyczaj nie daja
dfugo na siebie czeka¢ i sg widoczne
w postaci jasniejszych (woda) lub brazo-
wawych (olej) niejednorodnosci powtoki.
Okresowa kontrola prawidtowego dziata-

CZESClI

Z PISTOLETU

MYTEGO MYJKA

BEZ KONTRO-
LI CZYNNIKA

MYJACEGO *

5

ZANIECZYSZ-
CZENIA NA
PRZYLACZU,
CZYLI SKUTEK
PRZEPLUKIWA-
NIA PISTOLETU
BRUDNYM
CZYNNIKIEM
MYJACYM

PO LEWE] r

CZESC Z PI-
STOLETU
ZASILANEGO
ZAOLEJONYM
POWIETRZEM

PRACUJACA
WEWNATRZ
PISTOLETU:
WIDOCZNE
KROPLE WODY |
1 ZANIECZYSZ- |
CZENIA Z ZA-
SILAJACEGO
POWIETRZA

nia, stanu czystosci pistoletu i powietrza
zasilajgcego moze nie tylko zapobiec wielu
kosztownym niespodziankom, ale réwniez
przyspieszy¢ lokalizacje zrodet problemow,
gdy takowe sie pojawig.

RepSetDMF Zestawy sprzegta ,,All inclusive”

Service. Power. Partnership.

Oryginalne czesci i know-how
Serwis ,,All inclusive*
RepSetDMF to kompletny zestaw sprzegta, zawierajacy wszystkie potrzebne
do naprawy elementy, ktore sg do siebie dopasowane. RepSetDMF gwarantuje
wtasciwy dobér czesci dla pojazdu. Oferta sktada sie z ponad 5o referencji.
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Fax: (022) 878 31 64

E-Mail: aaminfo.pl@schaeffler.com
www.schaeffler-aftermarket.pl
www.luk-as.pl
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