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Lakiernictwo renowacyjne (cz. Vil)

Btedy 1 wady lakiernicze

WADLIWIE WYKONANE POWLOKI TO Z REGULY EFEKT TECHNO-
LOGICZNYCH NIEPRAWIDLOWOSCI I ZANIEDBAN POPEENIANYCH

W LAKIERNIACH PODCZAS PRZYGOTOWYWANIA PODEOZA, GRUN-
TOWANIA, WYPEENIANIA-SZPACHLOWANIA ORAZ APLIKAC]JI LAKIERU
BAZOWEGO I NAWIERZCHNIOWEGO. ZAWODOWE KWALIFIKACJE
LAKIERNIKA SPROWADZAJA SIE WIEC GROWNIE DO UMIEJETNOSCI ICH
UNIKANIA, AW MNIEJSZYM STOPNIU DO KORYGOWANIA ZAISTNIA-
EYCH JUZ USTEREK. O PRAKTYCZNYCH WNIOSKACH WYNIKAJACYCH

Z TE] OGOLNE] ZASADY PISZA DZIS CZOLOWI POLSCY SPECJALISCI,
REPREZENTUJACY ROZNE FIRMY, MARKI I TECHNOLOGIE LAKIERNICZE

Marek Lemiszewski
Technik lakiernik
szkoleniowiec
Multichem

[

Lepiej zapobiegaé niz naprawiac
Btedy w procesie naprawy lakierniczej
mogg pojawic sie na kazdym etapie pracy.
Dobrze, jezeli mozemy je szybko i popraw-
nie zidentyfikowa¢, a nastepnie usunac.
Wiekszy problem stanowig wady, ktore
mogg ujawnic sie po okreslonym czasie —
w tym przypadku ich usuniecie moze sie
okaza¢ niemozliwe. Jedyne wyjscie to po-
nowne lakierowanie. Dlatego wazniejsze
jest zapobieganie powstawaniu btedow
niz ich usuwanie.
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Na etapie przygotowania podtoza nale-
zy stosowa¢ odpowiednie zmywacze. Jesli
nie zostang usuniete przez nie pozostafo-
$ci woskow, asfaltu lub silikondw, moga
wystgpi¢ problemy z przyczepnoscia. Nie
jest dobrym $rodkiem czyszczacym ben-
zyna ekstrakcyjna, poniewaz nie zmywa
wszystkich zanieczyszczen, a tylko je roz-
prowadza po powierzchni.

W technologii renowacyjnej mamy dwa
bardzo dobre materiaty, petnigce funkcje
warstwy antykorozyjnej: grunt reaktywny
i epoksydowy. Bardzo czesto lakiernicy ze
Zle pojetej oszczednosci stosujg tylko pod-
ktad wypetniajagcy. Niektore takie produkty
zawierajg sktadniki antykorozyjne, lecz
nie mogg zastepowa¢ oddzielnej warstwy
antykorozyjnej.

Po pracach blacharskich wieksze
nieréwnosci wyréwnuje sie za pomoca
szpachléwki poliestrowej. Tutaj najczest-
szg wadg jest niezgodne z zaleceniami
producenta dozowanie utwardzacza. Przy
zbyt duzej jego ilosci mogg powstac prze-
barwienia lakieru, co ujawnia sie dopiero
w kolejnych etapach pracy. Pamietajmy
réwniez, iz nie nalezy stosowac szpachlo-
wek poliestrowych bezposrednio na grunt
reaktywny.

Nastepny etap powtoki
to podktady wypetniajgce.

renowacji
lakierniczej

W tym wypadku czesto powielanym bte-
dem jest zastosowanie niewtasciwego
koloru podkfadu. Powinien on byc¢ iden-
tyczny z uzytym przez producenta samo-
chodu. Pozwoli to dodatkowo na mniejsze
zuzycie farby wierzchniej.

Podczas aplikacji lakieru bazowego
lakiernik musi by¢ ubrany w odpowied-
ni, czysty kombinezon, aby nie przenika-
ty do $wiezej powtoki pozostatoéci prac
szlifierskich.

Obszar, w ktérym natozony ma by¢ la-
kier bazowy, trzeba szlifowa¢ papierami
o gradacjach wskazanych w instrukcjach
technicznych. Przej$cia pomiedzy no-
wym a starym fragmentem powtoki wy-
magajg stosowania papieru o mniejszej
gradacji. Alternatywnie mozna korzysta¢
z widkniny szarej lub ,miodowej”, uzytej
wraz z zelowa pasta do matowania. Zle
dobrana gradacja papieru powoduje ko-
nieczno$¢ zuzycia wiekszej ilosci lakieru,
ponowne szlifowanie i pojawienie sie rys
pod warstwg lakieru bezbarwnego.

Przy lakierach bazowych niebagatel-
ne znaczenie ma uzywanie oryginalnych
rozcienczalnikdéw. Uzywajac tych pro-
duktéw, unika sie ktopotdw z uzyska-
niem odcienia koloru zgodnego z wzor-
cem producenta.

Stosowanie sie do zalecen producenta
materiatéw lakierniczych moze zapobiec
wielu btedom. Nalezy rowniez zadbac
o sprzet. Sprezarka i instalacja pneu-
matyczna muszg dostarcza¢ czyste po-
wietrze w odpowiedniej ilosci. W trakcie
czyszczenia pistoletow lakierniczych nie
powinno sie zalewac¢ rozcienczalnikiem
kanatow powietrznych. Do przedmuchi-
wania elementow trzeba uzywac specjal-
nych pistoletow.

Odpowiednie procedury pozwalajg wy-
kona¢ lakierowanie z mozliwie najlepszym
efektem. Komplet materiatéw jednego
producenta daje gwarancje niezawodno-
$ci cafej technologii, takze w przypadku
stosowania metody ,mokro na mokro”,
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a schniecie produktow bedzie przebiega¢
prawidfowo i we wtasciwym czasie.
Powszechng dzi$ przyczyng powstawa-
nia wiekszosci wad lakierniczych jest nie-
che¢ do czytania jakichkolwiek instrukcji.

Mariusz Safarzynski
Konsultant
techniczny

Spies Hecker

Wiele zalezy od sprzetu
Najczestszym btedem podczas przygoto-
wania powierzchni przed rozpoczeciem
budowania powtoki lakierowej jest nie-
dostateczne oczyszczenie (wyszlifowanie)
podtoza po pracach blacharskich. Usu-
niecie uszkodzonej powtoki w tych miej-
scach ma znaczacy wplyw na przyczep-
no$¢ warstw naprawczych i ich wyglad
zewnetrzny. Powierzchnia, na ktérg bedg
nanoszone szpachle poliestrowe, powinna
by¢ oczyszczona do gotej blachy.
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Gruntowanie to bardzo czesto pomija-
na operacja, majaca duzy wptyw na przy-
czepno$¢ kolejnych warstw i zabezpie-
czanie antykorozyjne. Niestety wigkszo$¢
podktadéw wypetniajgcych nie posiada
tych cech i nie powinnismy stosowac ich
bezposrednio na powierzchnie stalowg lub
ocynkowana. Konieczne jest zastosowanie
gruntu epoksydowego lub reaktywnego na
bazie zywic PVB.

Podczas prac szlifierskich nalezy pamie-
ta¢ o wtasciwych gradacjach materiatow
Sciernych. Aby unikng¢ powstawania rys,
na kazdym kolejnym etapie wymagana jest
drobniejsza gradacja. Szczegdlnie jest to
wazne podczas przygotowania powierzch-
ni i szlifowania szpachli przed nanosze-
niem wypetniacza. Spotykam sie z tym ze,
mniej doswiadczeni lakiernicy pozostawia-
ja rysy po gradacji P150-P180 zamiast
P240-P280. W potaczeniu z niedostatecz-
nym wysuszeniem materiatu powoduje to
powstawanie wad powtoki w ciggu kilku
tygodni. Ekonomicznym i skutecznym na-

rzedziem do suszenia wszelkich warstw na
etapie przygotowania jest promiennik pod-
czerwieni.

Dobrze przygotowana powierzchnia
jest podstawg w naktadaniu kolejnych
warstw. Twardo$¢ i doktadnos$¢ szlifowa-
nia ma wptyw na rozlewnos¢ i wyglad la-
kieru bazowego.

Podczas jego aplikacji nalezy zwrdcic¢
szczegblng uwage na stan sprzetu natry-
skowego, mam tu na mysli pistolet i insta-
lacje sprezonego powietrza. W momencie
pojawienia sie probleméw z aplikacjg
bazy (koloru) proponuje rozpocza¢ szuka-
nie przyczyny od sprawdzenia pistoletu.
Mozemy to zrobi¢ w prosty sposéb, natry-
skujac strumienie o réznej wysokosci na
papier i sprawdzajgc réwnomiernos¢ ich
roztozenia.

Jesli pistolet zostat sprawdzony, kon-
trolujemy instalacje sprezonego powietrza.
Powietrze dostarczane do pistoletow la-
kierniczych powinno by¢ wolne od oleju,
wody i kurzu. Zapewnia to tylko dobrze

NAJLEPSI SPEC:.JALISCI W DZIEDZINIE
WYWAZANIA KOL NA RYNKU POLSKIM
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